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Lézer Technologia X

ko
Precili-ock rendszer

Gépépito készlet

A PreciTi-ack gépépit6 rendszer, egy el6re gyartott mo-
dulokb()l allo épit6 készlet, amelybol tetszéleges megmun-

Ossze rakni. Els6sorban plazma-, vizsugar-, lang-, és lézer-
vago, tovabba CNC furo-maro gépek kialakitasara alkalmas.
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Tobb mint 50 kiilonb6z6 kiegészitd opcioval rendelkezik, ami megmunkald kdzpontta képes boviteni az
épiilé berendezést. Univerzalis adapter lapja, egyéb technologiak felhelyezését is lehetdvé teszi, alkalmas
példaul tisztito, kezeld, mozgatd vagy adagolo fejek hordozasara.

Az standard munkatér méretek 1x1 - 3x6 m-ig terjednek, ami az iparban felmeriil6
igények 95%-at lefedi, de van lehet6ség akar 30m hossziisagl palya kiépitésére is.

Gyakorl méretek i 1 I . .

Rendelheto standard gépméretek

2 an

Geometriai mérési jegyzokonyv késziil a telepitésen, majd Tipus  Munkatérméret  Tipus  Munkatér méret

azonnal munkara foghato. Karbantartasi igénye a felépitése- PT1010 1000 mm; v:1067 mm;  PT2010 2000 mm; ¥:1.067 mm;
nek kdszénhetéen minimalis. Raktarrol folyamatosan elérhetd e | R MAES I | | A
szerelvényekbdl és alkatrészekbdl bdvithetd és varialhato. GICZ0N oo m::2s07 . UEIRERGH | x: 2000 mrmY:2507

PT1030  x:1.000 mm; Y:3467 mm; ~ PT2030  X: 2.000 mm; Y: 3.467 mm;

Altalanos karbantartasat maga a gép menedzseli és oktatja,
kiilon szakembert nem igényel.

PT1040  x:1.000 mm; Y: 4427 mm; ~ PT2040  X:2.000 mm; Y: 4.427 mm;
PT1060  x:1.000 mm;Y: 6347 mm; ~ PT2060  x:2.000 mm; Y: 6347 mm;

PT1510  X:1.500 mm; Y: 1.067 mm; PT3010  x:3.000 mm; Y: 1.067 mm;

Nagy terhelésre lett tervezve, a sok éves folyamatos lizem utan BTl 10 mmv. 1567 RN 2000 mm: v 1567 o
cserélend6 kopo alkatrészek konnyen és kedvezd koltségen PTI520 1500 mmv 2507 mm  PT3020 %3000 mmv: 2507
potolhatoak. Olyan karbantartasi Gtmutatoval rendelkezik, PT1530 1500 mm;v:3467 mm; | PT3030 X 3000 mm v: 3467 mm;
mely lehetévé teszi a végfelhasznaloi szervizelést is. PTI540 1500 mmY: 4427 mm;  PT3040 %3000 miY: 4427 mn;

PT1560  x:1.500 mm;Y: 6347 mm; ~ PT3060  X:3.000 mm; Y: 6347 mm;

Alkalmazasi teriiletek

Széles korben alkalmazhato az ipari automatizalasban, ahol nagy sebességli pontos pozicionalasra van
sziikség, mely tartos megbizhatosaggal, és intuitiv grafikus kezelhetGséggel parosul. Ez utobbi kiilondsen
fontos a szakképzett CNC operatori munkaerd hianyanak esetében.

A kész rendszer élettartaman beliil barmikor gyorsan és koltséghatékonyan atméretezhetd, burkolhato,
novelhet6 vagy csokkentheté a munkateriilete. Az alkalmazott technoldgia és opciok tetszélegesen valtoz-
tathatoak, igy az adott CNC gép teljesen Gjrakonfiguralhato.
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Precili-ack’ mechanika

Kiemelkedo tulajdonsagii szerkezeti elemek

A PreciTi-ach mechanika, kompakt épitésii vazszerkezete,
illetve a gépi silypontok optimalis elhelyezése lehetdvé teszi
a nagy sebességli gyorsjaratokat. ElGbbi képesség miatt a
modulok vazszerkezete ellendrzott energia bevitelt impulzus
hegesztési technologiaval késziil, a beépitett darabok ho és
feliiletkezeltek, CNC megmunkaltak, tovabba mérési jegyzo-
konyv szerint dokumentaltak.

Az integralt direkt hajtast X és Y tengelyen, erdsitett 6tvozetbdl késziilt ferde fogazasi precizios hajtasele-
mek, multi-linearis vezetékek, tovabba koszoriilt hajtom( biztositja a preciz és rezgésmentes pozicionalast.
Z tengely iranyban precizios el6feszitett golyos ors6 mozgatja, beépitett pneumatikus ellensillyal.

5 tengelyes megmunkalas

Az A és B jelzési forgotengelyek holtjaték mentes hullam
hajtomlivel rendelkeznek. Kiemelten magas forgatd nyomaté-
kuk az 5D-s vagasi alkalmazasokon til, a rendszert 5 tenge-
lyes forgacsoldo megmunkalasra is alkalmassa teszi.

Egyedi muszaki megoldasok

Az épit6 modulok telepitéséhez kifejlesztett egyedi GEOSET szintezési rendszer biztositja az akar +-0.05 mm
palya pontossagot a teljes munkateriileten, illetve a kiemelkedd mozgasi és visszaallasi pontossagot.

Egy a jelen modularis mechanikai rendszerrel épitett szabvany lemezfeldolgozasra alkalmas 1500x3000mm-es
munkatérrel rendelkezé CNC gép teljes sllya ~1000kg alatt van, mégis akar 100m/perc feletti pozicionalasi
sebességre képes, tovabba elviseli 1.5 G gyorsulast is, ami alkalmassa teszi a gyartasi mellékidé minimaliza-
lasara.

GEOSET

/1

Max. 133 m/min

A para, fiist, forgacs, por és egyéb hulladékok altali szennyezédésekkel szemben teljes hossztengelyi heve-
der pajzs, keresztiranya tiz és vizallé burkolat, tovabba zart Z konzol védi, mely ellenallova teszi a legdur-
vabb ipari koriilmények kozott is.
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-\ PreciDrive hajtasrendszer /

Csucskategorias elektronikai komponensek

A PreciDrive hajtasrendszer a németorszagi [EATIIEE vallalat csoport sajat fejlesztési és gyartasi
elemeire épiil, mely Europa egyik legnagyobb gyartoja. Minden termeékeét kizarolag Németorszagban allitja
eld, a legmagasabb mindségi kovetelmények szerint. A [IHNII3 a vilag 6sszes jelentds orszagaban jelen
van, csak Eurdpaban tobb mint 30 oktatd kézpontjuk miikodik, tébbek kéz6tt Budapesten is.

Arendszer magja a multi-core Intel® i7™ vagy Atom™ architektlrat tartalmazo PLC, mely védett modd, tobb
szalon futo realtime mikodést tesz lehetdve.

| A |
Nagy sebességti PLC vezérlorendszer

A perifériakkal torténo kapcsolat Ether€AT. ™ buszon keresztiil valosul meg, mely a [IIHNI{] sajat fejlesz-
tésu, idékozben ipari szabvannya valt szabadalma, mely 100%-ig megfelel az IPAR 4.0 altal tamasztott
elGirasoknak.

A PLC a fenti buszrendszer segitségével kommunikalva, 5
Gigabit/s sebességgel tartja a kapcsolatot a periferiakkal,
szabalyozza a hajtaskartyak mikodést, és garantalja az el6irt
szint szerinti biztonsagi koroket a gépkezelo, és a kornyezet
védelmében, tovabba lehetévé teszi a 2-5 milliszekundumos
beavatkozasi idét.

—_— - - - Zne - -
Az EtherCAT. ™ szabvany, egyetlen kabelben integralja az ipari
Ethernet protokollt és a periférias fesziiltséget, emellett
lehetdve teszi a kdzvetlen aramellatast. Idealis buszrendszer-
ré teszi érzékel6k, motorok, 1/0 kezel6k szamara. Ennek az
egykabeles automatizalasi megoldasnak kdszonhetéen
alacsonyabbak az anyag- és szerelési koltségek, tovabba a
hazolancok és vezérloszekrények telepitéshez sziikséges
teriiletek is minimalisra csokkennek, ami kisebb helyigényli
berendezést eredményez.

Digitalis AC szervo hajtasrendszer

A skalazhato intelligens hajtas kartyakhoz
[[E¥TNIEd vagy MELTA abszolit jeladoval
ellatott digitalis AC szervo motorok csatla-
koznak felhasznaloi igény szerint, mindkét
gyarto technologiai piacvezetd a sajat konti-
nensen.

A PreciDrive rendszerben digitalis mérdléc és lézeres palyakompenzacio garantalja a nagyszérias gyar-
tas folyamatos pontossagat. Rendszeriinkkel 65535 tengely, 1024 10, és 8 virtualis gép kezelheté maximum,
jelen pillanatban ez a CNC technologia legmagasabb szintjét képviseli.
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A PreciDriue kezels és HMI

Kiemelked6 ergonomia

A PreciDrive kezels és HMI tekintetében szintén érvényes
a modularitas. Az operatori konzol a berendezés tetszoleges
pontjara athelyezhetd, délésszoge és magassaga allithato,
ergonomikus kialakitasd, elemei tartosan ellenalloak a
munkakori szennyezddéssel és behatasokkal szemben.

A 22 colos nagy felbontasi érinté képernyé optimalis la-
toszoget biztosit tiikrozodés nélkiil. Toloerd érzékelds ipari
joystick, kézi kerék és szilikon bevonati billentylizet segiti a
hatékony operatori munkat. Az Gsszes gyors beavatkozast
igényld funkcio célgombokon és potenciométeren keresztiil
is elérhetd.

Egyszerl kezelés

A HMI szoftvert a cXZ&ldd t6bb mint 10 éve fejleszti a felhasznaloi
tapasztalatok figyelembe vételével. A G-CONTROL egyszeriien
tanulhato és gyorsan kezelhet6 feliilete hatékony munkavégzést
tesz lehet6vé. Képes az dsszes ismert CAM rendszerrel egyiittmU-
kodni. Szabvany I1SO G-kodolast hasznal.

Fontos funkciok

CAD/CAM formatumok importalasa, vizualizalt gyartas szimulacio,
geometrikus adatok hianypotlo és javito preparacioja, csomopont
ismétlések és tlilmozgasok szlirése, gyartasi rajzok tangencialis
gorbévé konvertalasa CNC részére, kontlrok és szegmensek
elhatarolasa, vagasi ki/belép6 gorbék elhelyezése, CNC vektor
tombok gép kinematikara optimalizalasa, tabla kiosztas megter-
vezése és gyartasi sorrend definicio, alapanyag szenzoros mérése
tablaméret, vastagsag és pozicio szerint.

Jelmagyarazat:

GEOSET - A ProCAM Kft. altal fejlesztett bazistalp mérési modszer.

PreciTir-ack - A ProCAM Kft. altal bejegyzett védjegy, a rendszewonatkozé ipari minta oltalommal.
[[IHTIIEE - Technoldgiai szintli piacvezetd német gyarto, az EtherCAT. ™ ipari szabvany megalkotoja.

HMI - Human Machine Interface, mozaik szo, a rendszer felhasznaloi feliiletét jelenti.

EtherCAT. ™ — Az egyik legjabb ipari vezérl6 busz szabvany, melyhez a vilag vezet6 gépgyartoi mar csatlakoz-
tak, tagjai: https://www.ethercat.org/en/members.php

MELTA - Europaban az egyik legelismertebb tavol-keleti szervo hajtas gyarto.

IPAR 4.0 - Ipartorténeti 4-dik stadium, amikor az automatizalt termelési lancban keletkezé adatok az online
térbe visszacsatoltak.

PLC - Programmable Logic Controller, mozaik sz0, jelentése: programozhato logikai vezérl6
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PreciTi-ack BASIC 11530

PreciTrack BASIC L1530 Miiszaki paraméterek

Befoglalo méret (X, Y, Z)
Munkatér méret (X, Y, Z)

Palya dnsaly, technologia dnsaly

Vagoasztal 6nsily, terhelhetGség

Hajtas-vezérlés dsszteljesitmény
Motorok, jeladok

Max. el6tolas (X, Y, Z)

3232 x 5015 x 1800 mm
1500 x 3467 x 230 mm
800 kg, ~150 kg

~500 Kg, ~1000 kg

~5 kw

Digitalis AC szervo,
abszolat jel.

20, 20, 6 m/perc

eldlnézet

£
£
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2622 mm

feliilnézet

4315 mm

5015 mm

FIBER laser 1000 W lézer forras

Maximalis lepéspontossag 0,05 mm Vaghato anyagvastagsag (max) Alacsony minéség
Uzemi lépéspontossag 0,1 mm Acel 12 mm
Visszaallasi pontossag 0,1 mm Rozsdamentes acél 5mm

Vagasi technologia FIBER laser 1000 W Aluminium 3mm
Vagofejek szama 1db Réz 3mm

THC fejkovetés, Reflexio méres van, van Vaghato anyagvastagsag (max) )6 minéseg

Vago gaz térfogataram (max) 100 |/ perc Acél 8 mm

Nyomas (max), vago gazok 8 bar, N2-02-levegd Rozsdamentes acél 4 mm

Zajszint (max) 72 dB Aluminium 2,5 mm

Uzemi hémérséklet 5-35 C° Réz 2 mm

Total teljesitmény (max) ~11 kW Vagasi sebesseég (min)* 1mm/sec
Fesziiltség 400V [ 50Hz Vagasi sebesség (max)* 100 mm/sec
Vezérlés BECKHOFF * anyag tipus, lemezvastagsag és vag gaz paraméterektél fiiggéen

Belépd szintll ipari munkakhoz idealis, koltséghatékony vagd berendezés. Rossz vagy vegyes mindségl
padlora is telepithetd. Targoncaval és kézi emeldvel is konnyen kiszolgalhato. A gép kialakitasa miatt, a
munkatérnél jelentésen nagyobb darabok is berakhatoak, tobb lépésben torténé megmunkalassal.

Legf6bb opcids lehetéségek: motoros el pajzs, motoros oldal pajzs, DM1000 plazma vagofej. Bovithetd a
kovetkez6 osztalyokra: STD; PRO.

www.procamkft.hu )
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PreciTi-ack STD LP1530

PreciTrack STD LP1530 Miiszaki paraméterek

Befoglalo méret (X, Y, Z)
Munkatér méret (X, Y, Z)
Palya dnsaly, technologia dnsaly
Vagoasztal 6nsuly, Terhelhetség

Hajtas-vezérlés osszteljesitmény
Motorok, jeladok

Max. el6tolas (X, Y, Z)
Maximalis lepéspontossag
Uzemi lépéspontossag
Visszaallasi pontossag
Vagasi technologia
Vagofejek szama

THC fejkovetés, Reflexio méres
Vago gaz térfogataram (max)
Nyomas (max), vago gazok
Zajszint (max)

Uzemi hémérséklet

Total teljesitmény (max)
Fesziiltseg

Vezérlés

3232 x 5015 x 1800 mm
1500 x 3467 x 230 mm
900 kg, ~200 kg

~500 Kg, ~1000 kg

~5 kw

Digitalis AC szervo,
abszolat jel.

30, 30, 10 m/perc
0,05 mm

0,08 mm

0,08 mm

FIBER laser 1000 W; DM1000-160A
2db

van, van

100 /perc

8 bar, N2-02-levegd
~100 dB

5-35C°

~36 kW

400V / 50Hz
BECKHOFF

el6lnézet

£
E
n
=
©
-

3232 mm

feliilnézet

FIBER laser 1000 W lézer forras
Vaghato anyagvastagsag (max)
Acel

Rozsdamentes acél
Aluminium

Réz

Vaghato anyagvastagsag (max)
Acel

Rozsdamentes acél
Aluminium

Réz

Vagasi sebesseég (min)*

Vagasi sebesség (max)*

Alacsony minéség
12 mm
5mm
3mm
3mm

)6 mindség
8 mm

4 mm
2,5mm
2mm
1mm/sec

100 mm/sec

* anyag tipus, lemezvastagsag és vagd gaz paraméterektél fiiggéen

Folyamatos ipari szintli munkakhoz, minden oldalrol kivaloan hozzaférheté vagod berendezés. Targoncaval,
daruval, de még szabad kézzel is kénnyen kiszolgalhato. A gép kialakitasa miatt, a munkatérnél jelentésen
nagyobb darabok is berakhatoak, tobb [épésben t6rténé megmunkalassal.

Legf6bb opcios lehetéségek: motoros el6 pajzs, motoros oldal pajzs, DM1000 plazma vagoéfej. Bévitheto a kov.

osztalyokra: PRO.

m www.procamkft.hu
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PreciTi-ack PRO LP2060

PreciTrack PRO LP2060 Miiszaki paraméterek

Befoglalo méret (X, Y, Z)
Munkatér méret (X, Y, Z)
Palya onsuly, technologia dnsily
Vagoasztal 6nsaly, terhelhetéség

Hajtas-vezérleés osszteljesitmény
Motorok, jeladok

Max. el6tolas (X, Y, Z)
Maximalis lepéspontossag
Uzemi lépéspontossag
Visszaallasi pontossag
Vagasi technologia
Vagofejek szama

THC fejkovetés, Reflexio mérés
Vago gaz térfogataram (max)
Nyomas (max), vago gazok
Zajszint (max)

Uzemi hémérséklet

Total teljesitmény (max)
Fesziiltseg

Vezérlés

3836 x 7895 x 1800 mm
2000 x 6347 x 230 mm
1525 kg, ~250 kg

~1500 Kg, ~5400 kg

~7 kw

Digitalis AC szervo,
abszolat jel.

100, 100, 20 m/perc
0,03 mm

0,05 mm

0,05 mm

FIBER laser 1500 W; DM1000-160A
2db

van, van

100 /perc

8 bar, N2-02-levegd
~100 dB

5-35 C°

~38 kW

400V / 50Hz
BECKHOFF

el6lnézet

£
E
L
2
©
2

3836 mm

feliilnézet

7195 mm

3836 mm

7895 mm

FIBER laser 1500 W lézer forras
Vaghato anyagvastagsag (max)
Acel

Rozsdamentes acél
Aluminium

Réz

Vaghato anyagvastagsag (max)
Acel

Rozsdamentes acél
Aluminium

Réz

Vagasi sebesség (min)*

Vagasi sebesség (max)*

Alacsony minéség
14 mm

6 mm
5mm
5mm

Jo mindség
10 mm
5mm

4 mm
3mm
1mm/sec

125 mm/sec

* anyag tipus, lemezvastagsag és vago gaz paraméterektél fiiggéen

Nagy igénybevétel esetén, tobb miszakos ipari munkakhoz, erés szerkezettel biro vago berendezés. Maxima-
lis pozicionalasi sebesség és pontossag jellemzi. Bévithetd tovabbi fejjel vagy 5 tengelyes forgato egységgel.
A gép kialakitasa miatt, a munkatérnél jelentésen nagyobb darabok is berakhatoak, tobb lépésben torténé

megmunkalassal.

Legf6bb opciods lehetségek: motoros elé pajzs, motoros oldal pajzs, DM1000 plazma fej, 5D forgaté egység.
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Komplett CNC gepek gyartasa

Bemutato és fejleszto csarnok CNC forgacsolo részleg
oo e s Y e
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Impulzus hegesztett szerkezetek Precizios fogasléc marasa
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MliszaRi és Fejleszto Kft.
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