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A vizsugaras vagas

Vizzel vaghato anyagok

A teljesség igénye nélkiil, szinte minden fém és 6tvozetei, a legtobb kdzet, liveg, fa, habositott vagy préselt
anyagok, ill. szendvics szerkezetek, mianyagok (polimerek), kompozitok, keramiak.
Majdnem, az iparban hasznalt 6sszes alapanyag keménységre és ridegségre valo tekintet nélkil.
Ugyancsak vaghatoak a mas technologiaval nem
megmunkalhato, jo hévezetd, vagy éppen ho bevitelre kényes anyagok.
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Ontott Szilikonok Forgacslap Polikarbonat — Egyéb PMMA Rétegelt Réz és Ipari Egyéb Szendvics
vas kozetek (plexi) lemez Otvozetei  muanyagok polimerek panelek
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Kompozit Habositott Szénszalas Uvegszalas Acélok és Aluminium Krom, Kobalt ~ Magnézium,
anyagok anyagok anyagok anyagok otvozeteik és Otvozetei és Nikkel  Cink és Berillium
otvozetek otvozetek
Munkaink
ROZSDAMENTES ACEL
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Titan vagasa vizsugarral




PT2030W vizsugaras vagogepunk

Munkatér mérete 2000x3000 mm
Vagasi terllet 1703x3008 mm
Max terhelhetéség ~2000 Kg

Max. vagasi pontossag | +/- 0,1 mm

Max. vagasi vastagsag | 100 mm

A szolgaltatasrol
Mindig az elérhetd legmodernebb vagorendszerrel dolgozunk. Uzeminkben kizardlag Japan, Német és Ameri-

kai gyartmanyu féegységek mikodnek. Rugalmas tgyfélkapcsolati kollégaink, szakmai alapon adnak optimalis
ajanlatot. Mi nem a kifogast, hanem a megoldast keressiik, munkankra 100% garanciat vallalunk.

Vizsugaras géplink hazank egyik legfejlettebb berendezése:
- 3 generacios KMT® nyomasfokozo (6200 bar)

- BECKHOFF® hajtasrendszer (akar 100m/perc gyorsjarat)
- Keyence® |ézeres fokusztav automata és lyukasztas gyorsito egység

Mit tud a vizsugaras technologia?
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Jol fokuszalt sugarral A vagonyomas 800-6.200 Nagy vagasi vastagsag Az egyedi, tovabba nagy
rendelkezik. BAR-o0s tartomanyban (akar 150 mm), bizonyos  szérias gyartas egyarant
(d=01-1,6mm) allithato, alapanyag anyagoknal. lehetséges.
szerint.
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Tobb felfogassal, akar Sorjamentes vagast Minimalis hébevitel Vékony vagasi konturvo-
5000 mm-es darab is biztosit. (nincs, vagy vagas koézben. (nincs nal, meretpontos
vaghato. minimalis az utémunka)  deformacio, feledzédés)  darabok. (akar +-01 mm
tlrés)

A vizsugaras vagas
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A plazmavagas

Plazmaval vaghato anyagok

A teljesség igénye nélkil, az 6sszes fém és 6tvozetei. A legfontosabbak a lagyvas, rozsdamentes acélok, alumini-
um, réz, bronz, titan, magnézium. Tovabba a szerkezeti gyartasban hasznalt idomok és csovek legtobb fajtaja
keménysegre és ridegségre valo tekintet nélkil. Ugyancsak vaghatok a mas technologiaval nem megmunkalhato,
jo elektromos vezet6 anyagok.
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Titan Bronz Ontott Réz és Aluminium Krom, Kobalt ~ Magnézium,
vas Otvozetei és Otvozetei és Nikkel  Cink és Berillium
otvozetek otvozetek
Munkaink
SZENACEL
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PT2030P plazmavago gepunk

Munkatér mérete 2000x3000 mm
Vagasi tertilet 1703x3008 mm
Max terhelhetdség ~3000 Kg
Max. vagasi pontossag +/-0,2 mm
Max. vagasi vastagsag 80 mm

A szolgaltatasrol

Mindig az elérhetd legmodernebb vagorendszerrel dolgozunk. Uzeminkben kizardlag Japan, Nemet és Ameri-
kai gyartmanyu féegységek mikodnek. Rugalmas tigyfélkapcsolati kollégaink, szakmai alapon adnak optimalis
ajanlatot. Mi nem a kifogast, hanem a megoldast keressiik, munkankra 100% garanciat vallalunk.

Plazma géplink hazank egyik legfejlettebb berendezése:
- 2 generacios finomsugaras Kjellberg® aramforras (300A)

- BECKHOFF® hajtasrendszer (akar 100m/perc gyorsjarat)
- Keyence® |ézeres fokusztav automata, automatikus gazkeverd egység

Mit tud a plazma technologia?

Jol fokuszalhato plazma Contour-CUT technolo- Az egyedi, tovabba nagy 3D alakzatok 5 tengelyes
ivvel rendelkezik. gia a kivalo vagasi szérias gyartas egyarant vagassal, kisérleti
(d=1,2-5mm) él-szog erdekében. lehetséges. stadiumban.

Minimalis és kénnyen Az 6sszes elektromosan  Lézer mindségli vagasi Tobb felfogassal, akar
levalo sorja, kevés vezetd anyag konnyen él, méretpontos 5000 mm-es (jarab is
utomunka. vaghato, LV<=80 mm-ig.  darabok. (akar +-0.2 mm vaghato.
tareés)
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Marhato anyagok

A teljesség igénye nélkil, a legtobb altalanosan hasznalt féem és 6tvozetei, fa, habositott, vagy préselt anyagok,
ill. szendvics szerkezetek, mianyagok (polimerek) és kompozitok megmunkalasat végezziik.
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Teflon Tomorfa  Forgacslap Polikarbonat ~ PMMA Rétegelt Réz és
(plexi) lemez otvozetei
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Ipari Szendvics  Habositott  Acélok és  Aluminium

muanyagok  panelek anyagok  Otvozeteik és Gtvozetei

ALUMINIUM MUANYAG

PLEXI HABOSITOTT PVC
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Munkatér meérete 2000x3000 mm - 2o .
Munkaasztal mérete 1500x3000 mm PT2O3OM PO rtal .4 rogep — k
Max. terhelhetdseg ~1200 Kg

FGorso teljesitmeény 18 KW, 12000 rpm

Szerszamtar 20 db

A szolgaltatasrol

Rugalmas Ugyfelkapcsolati kollegaink, szakmai alapon adnak optimalis ajanlatot. Mi nem a kifogast, hanem a
megoldast keressiik, munkankra 100% garanciat vallalunk.

Gépeink munkaasztalai (XY) 500x400mm-t6l 1500x3000 mm-ig terjednek, () jarat max. 690 mm.
Fentiekre 0.05mm tlréssel tudunk munkat vallalni.

Mit tud a maras technologia?
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Az egyedi, tovabba nagy  Nem akadaly a bonyolult Szinte minden anyag Tobb felfogassal, akar
szérias gyartas egyarant forma szimultan 5 nagy pontossaggal és 5000 mm-es darab is
lehetséges. tengelyes marassal. gyorsan megmunkalhato. forgacsolhato.

Az orsofordulatszam A nagy futaspontossagii  Automata szerszamtar, Tomor kemenyfém,
100-50.000 RPM-es foorso és a precizios munkadarab és bevonatos, tovabba
tartomanyban valasztha-  szerszambefogok kivaldo ~ szerszam bemeérés segiti  egyedi geometriaju marok
to, megfelel6 nyomaték  eredményt biztositanak.  a pontos megmunkalast. felhasznalasa lehetseges.

mellett.







CNC gérmunka

NCT VD-510S marogepunk

Munkatér mérete 500x400x260 mm Munkatér mérete 670x500%x510 mm
Munkaasztal mérete 650x400 mm Munkaasztal mérete 800x450 mm
FOorso teljesitmeény 3,7 kw, 20000 rpm Foorso teljesitmény 10,5 kw, 10000 rpm
Szerszamtar 21db Szerszamtar 24 db

Max. terhelhetéség 250 Kg Max. terhelhetdség 400 Kg

NCT MM-1000S marogépunk

Milltronics VM20 marogepunk

560x1000x550 mm
520x1200 mm
17,4 kW, 12000 rpm

750x500x650 mm Munkatér meérete
780x510 mm

11 kW, 8000 rpm

Munkatér mérete

Munkaasztal mérete Munkaasztal mérete

F6orso teljesitmény F6orso teljesitmény

Szerszamtar 24 db Szerszamtar 24 db

Max. terhelhetéség 900 Kg Max. terhelhetdség 800 Kg

PT 1000 marogepunk

800x1000x690 mm
800x1250 mm
30 kW, 12000 rpm

Munkatér mérete

Munkaasztal mérete

Féorso teljesitmény

Szerszamtar 30 db
Max. terhelhetdség 1250 Kg
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PT 1010M marogéepunk

Topper TNL 100PII esztergagepunk

Munkatér merete

7000x1000 mm

Munkaasztal merete

7000x1000 mm

Kiilsé fogassal

$240x400 mm

FOorso teljesitmeény

9,6 kW, 24000 rpm

Furaton keresztul

$320 mm

Szerszamtar

20 db

F6orso teljesitmény

15 kW, 3500 rpm

Max. terhelhetéség

300 Kg

Szerszamtar

12 db

DMTG DL20M esztergagéepunk

Visual 250 Mérogépunk

Kils6 megfogassal

#240x1000 mm

Furaton keresztul

®400 mm

Mérési tartomany

250x150x200 mm

Foorso teljesitmény

1,5 kW, 4000 rpm

Max. teherbiras

10 Kg

Szerszamtar

6 db

Mérés pontossag wee_ (, )

3,9 Aum+L/150*

Pegas SHI-LR Szalagfurészgépunk

Mérés pontossag wee, (,)

4,9 Aum+L/150*

Zoom tartomany

0,7-4,5x

Vagasi mod Féelautomata
Vezérlés Hidraulikus
Kontrol panel PLC (Mitsubishi)
Vagasi keresztmetszet | 320x300 mm
Teljesitmény 2,4 kw
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A lézervagas

Lezerrel vaghato anyagok

A teljesség igénye nélkil, szamos fém és otvozetei. A legfontosabbak a lagyvas, rozsdamentes acélok, aluminium, réz, bronz, titan,
magnézium, bizonyos kompozitok és keramiak. Tovabba a szerkezeti gyartasban hasznalt idomok és csévek legtobb fajtaja keménységre
és ridegségre valo tekintet nélkil. Ugyancsak vaghatoak a mas technologiaval nem megmunkalhato, jo hévezetd anyagok. Lézervagas-
nal az alapanyag fliggvényében olvasztasos, oxidacios, ill. szublimacios technologiat alkalmazunk.
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Titan Bronz Teflon Tomorfa Keramiak Ontott Szilikonok  Forgacslap

vas
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PMMA Rétegelt Réz és Ipari Egyéb Szendvics  Kompozit Habositott Szénszalas Uvegszalas —Acélok és
(plexi) lemez Otvozetei  muanyagok polimerek  panelek anyagok anyagok anyagok anyagok  otvozeteik

A
Aluminium Krom, Kobalt Magnézium,

és Otvozetei és Nikkel  Cink és Berillium
otvozetek Otvozetek

Munkaink

ALUMINIUM ALUMINIUM

PLEXI ALUMINIUM GRAVIR
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PT2030L lézervago gépunk

Munkatér mérete 2000x3000 mm
Vagasi terilet 1703x3008 mm
Max terhelhetdség ~1500 Kg

Max. vagasi pontossag +/- 01 mm
Max. vagasi vastagsag 20 mm
A szolgaltatasrol

Mindig az elérhetd legmodernebb vagorendszerrel dolgozunk. Uzemiinkben kizardlag Japan, Német és Ameri-
kai gyartmanyd féegységek mikodnek. Rugalmas ugyfélkapcsolati kollégaink, szakmai alapon adnak optimalis
ajanlatot. Mi nem a kifogast, hanem a megoldast keressiik, munkankra 100% garanciat vallalunk.

Lézer gépiink az elérhetd legmodernebb fiber egységgel dolgozik:
- 2 generacios SPI® |ézerfényforras (4,5kW)

- BECKHOFF® hajtasrendszer (akar 100m/perc gyorsjarat)
- PRECITEC® linearis motoros feliiletkovetd, ProCutter dijnyertes vagofej

Mit tud a lezer technologia?

Kiulonosen jol fokuszal- Bonyolult formak, Nagy vagasi termelékeny- Szinte sorja mentes a
hato sugarral rendelke- Osszetett alakzatok, ill. ség a vékony acélleme- vagas, minimalis az
zik. (d= 0,05-0,2mm) szendvics panelek is zeknél (LV<=5mm). utdmunka.
vaghatok.
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Az iparban leggyakoribb  Vékony vagasi kontirvo-

Tobb felfogassal, akar A fiber lézer jelentésen

féemek nagy pontossaggal nal, méretpontos 5000 mm-es darab is kevesebb héterhelést ad

vaghatok és jelolheték.  darabok. (akar +-01 mm vaghato. az anyagnak. (minimalis
tlrés)

deformacio)
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MliszaRi és Fejleszto Kft.
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+36 28 737 046
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