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PreciTi-ack IKX

10 pont, hogy miert jo a KX

2 Kis helyigény, gyors és koltséghatékony
munkatér bovités, akar 30 méterig
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PreciTi-ack IKX

Automata motoros geometria beallitas, Minimalis karbantartasi igény, automata
kené rendszer
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Teljes por, viz és szennyez6dés védelem

7 Hosszii élettartam, EU-n beliil gyartott
fo egységek, 4 éves garancia*

*részletek szerzédés szerint

Intuitiv kezeldi feliilet, 1 6ra alatt alap

szinten elsajatithato

gAlacsony aramfogyasztas, csendes iizem




Preciti-ack IKX

PreciTi-ack’ KX osztaly

Id6szakos ipari munkakhoz, extra koltséghatékony, kis helyigény(i vagd berendezés. Rossz vagy vegyes
mindségl padlora is gyorsan telepithetd. Konnyen szallithato Gj helyszinre, elhelyezheté mobil platformon,
konténerben és jarmu platojan is.

Targoncaval, daruval és kézi munkaerdvel is konnyen kiszolgalhato. A gép kialakitasa miatt, a munkatérnél
jelentésen nagyobb darabok is berakhatoak, tobb [épésben torténé megmunkalassal.

PreciTi-ack KX gépépits rendszer

A PreciDriue KX gépépitb rendszer els6sorban plazma-, vizsugar-, és lézervago gépek kialakitasara al-
kalmas. Automata geometria beallitd rendszerrel rendelkezik. Specialis szaktudas nélkiil telepithetd.

A standard munkatér méretek (X, Y) 0,5mx 1m-1,5m x 3 m-ig terjednek, de minimalis koltséggel akar 30 m
hosszil mozgo palyara is rakhato.

Univerzalis adapter lapja, egyéb technologiak felhelyezését is lehetové teszi, alkalmas példaul tisztito,
kezeld, mozgato vagy adagolo fejek hordozasara.

A kész rendszer élettartaman beliil barmikor gyorsan és koltséghatékonyan atméretezhetd, az alkalmazott
megmunkalo technologia tetszélegesen valtoztathato.

Megmunkalo technolagiak
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A vizpara, fiist, por és egyéb szennyez6désekkel szemben teljes hossztengelyi tiiz és vizallo burkolat, tovab-
ba a zart X konzol védi, mely ellenallova teszi az ipari koriilmények kozott is.

Intuitiv, gyorsan tanulhato grafikus kezeld feliilete van. Nem feltétleniil kell szakképzett CNC operator.

Altalanos karbantartasat maga a gép menedzseli és oktatja, kiilon szakembert nem igényel, lehetdveé teszi a
végfelhasznaloi szervizelést is.
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PreciTi-ack IKX

PreciTi-acl’ KX mechanika

A PreciDrive mechanika tulajdonsagai, kompakt épitésii vazszerkezete, illetve a gépi silypontok opti-
malis elhelyezése lehetévé teszi a dinamikus pozicionalast. A felhasznalt épité modulok vazszerkezete
ellenérzott energia bevitell impulzus hegesztési technologiaval késziil, a beépitett darabok hé és feliiletke-
zeltek, CNC megmunkaltak, tovabba mérési jegyz6konyv szerint dokumentaltak.

Az integralt direkt hajtast X és Y tengelyen, erdsitett 6tvozetbdl késziilt ferde fogazasi precizios hajtasele-
mek, multi-linearis vezetékek, tovabba koszoriilt hajtom biztositja a preciz és rezgésmentes pozicionalast.
Z tengely iranyban precizios el6feszitett dupla golyos orsos rendszer mozgatja.




PreciTi-ack IKX

\ Prec:'ﬂ'ach@ KX W1530 /

Befoglalo méret (X, Y, Z) 4080 x 2400 x 1800 mm o
Munkatér méret (X, Y, Z) 3000 x 1500 X 100 mm £ 3§
Palya dnsaly, technologia 6nsaly 250 kg, ~1150 kg 2 3
Vagokad onsdly, terhelhetéség ~375 Kg, ~1400 kg < T 40;0 -

Hajtas-vezérlés Osszteljesitmény  ~5 kW

Motorok, jeladok Digitalis AC szervo,

abszolat jel.
Max. el6tolas (X, Y, Z) 20, 20, 6 m/perc
Maximalis lepéspontossag 0,05 mm _
Uzemi lépéspontossag 0,7 mm Aceél, kemény otvozetek 50 mm (max 80 mm)
Visszaallasi pontossag 0,1 mm Rozsdamentes acél 50 mm (max 80 mm)
Vagasi technologia forras _ Aluminium, Titan 50 mm (max 80 mm)
Vagofejek szama 1db Réz, Bronz, egyéb femek 50 mm (max 80 mm)
Nyomas tartomany bar/ psi 500-4.200 bar K6zetek, préselt anyagok 40 mm (max 60 mm)
Vago folyadék térfogataram (max) 1,9 L/perc Habositott anyagok 70 mm (max 100 mm)
HUt6 folyadék térfogataram (max) 5 l/perc (24C°) Mianyagok, fa, gumi, szivacs 60 mm (max 90 mm)
Zajszint (max) 78 dB Kompozitok 40 mm (max 60 mm)
Uzemi hémérséklet: léghiités, vizhiités 10-35 C°, 10-45 C° Keramiak és iivegek 40 mm (max 60 mm)
Total teljesitmény (max) ~25 kw Vagasi sebesség (min)* 0,5 mm/sec
Fesziiltség 400V [ 50Hz Vagasi sebesség (max)* 80 mm/sec
Vezérlés BECKHOFF * anyagtipus, lemezvastagsag és vago abraziv paraméterektél fiiggden

Belépd szintll ipari munkakhoz idealis, koltséghatékony vagd berendezés. Rossz vagy vegyes mindségl
padlora is telepithetd. Targoncaval és kézi emeldvel is kdnnyen kiszolgalhato. A gép kialakitasa miatt,
a munkatérnél jelentésen nagyobb darabok is berakhatoak, tobb lépésben torténé megmunkalassal.

Legfébb opcios lehetéségek: polikarbonat el6 pajzs, lemez oldalpajzs, fokusz szenzor, iilepité tartaly, vizlagyi-
to, szilikat kivoné. Bévithet6 a kovetkezd osztalyokra: STD; PRO.
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PreciTi-ack IKX

PreciTi-ack KX P1530

PreciTrack KX P1530 Miiszaki paraméterek

Befoglalo méret (X, Y, Z)
Munkatér méret (X, Y, Z)
Palya dnsaly, technologia dnsaly
Vagoasztal 6nsily, terhelhetGség

Hajtas-vezérlés osszteljesitmény
Motorok, jeladok

Max. elétolas (X, Y, Z)
Maximalis lepéspontossag
Uzemi lépéspontossag
Visszaallasi pontossag
Vagasi technologia
Vagofejek szama

Maximalis vagoaram

Vago levegd térfogataram (max)
Vago levelgé nyomas (max)
Zajszint (max)

Uzemi hémérséklet

Total teljesitmény (max)
Fesziiltseg

Vezérlés

4080 x 2400 x 1800 mm
3000 x 1500 x 100 mm

250 kg, ~80 kg
~300 Kg, ~1100 kg
~5 kW

Digitalis AC szervo,
abszolat jel.

20, 20, 6 m/perc
0,05 mm

0,1mm

0,Tmm
ULTRATHERM DM1000
1db

160 A

250 |/ perc

5,5 bar

~100 dB

5-40 C°

~30 kw

400V / 50Hz
CNCDrive

eldlnézet

2400 mm

1800 mm

feliilnézet

wwoo%e

4080 mm

ULTRATHERM DM1000 plazma aramforras

Vaghato anyagvastagsag (max)

Acél
Rozsdamentes acél
Aluminium

Réz

Vaghato anyagvastagsag (max)

Acel

Rozsdamentes acél
Aluminium

Réz

Vagasi sebesség (min)*

Vagasi sebesség (max)*

Alacsony minGség
40 mm
35mm

30 mm

20 mm

)6 mindség
35 mm

30 mm

20 mm

16 mm

2 mm/sec

50 mm/sec

* anyag tipus, lemezvastagsag és vagb gaz paraméterektdl fiiggden

Folyamatos ipari szintli munkakhoz, minden oldalrol kivaléan hozzaférheté vago berendezés. Targoncaval,
daruval, de még szabad kézzel is kdnnyen kiszolgalhato. A gép kialakitasa miatt, a munkatérnél jelentdsen
nagyobb darabok is berakhatoak, tobb [épésben torténé megmunkalassal.

Legf6bb opcids lehetGségek: motoros el6 pajzs, motoros oldal pajzs, fokusz szenzor, lézeres szenzor (fokusz +
munkadarab), vizlagyitoé, szilikat kivoné. Bovitheté a kovetkez6 osztalyokra: PRO.




Preciti-ack IKX

~ "\ PreciTirack KX 1530 /

elolnézet - feliilnézet

Befoglalo méret (X, Y, Z) 4080 x 2400 x 1800 mm o

P
Munkatér méret (X, Y, Z) 3000 x 1500 X 100 mm £ S

3
Palya onsaly, technologia 6nsaly 250 kg, ~150 kg 2 3
Vagokad onsily, terhelhetdsé: ~200 Kg, ~600 k

2 U & & £ = 2400 mm 4080 mm

Hajtas-vezérlés Osszteljesitmény  ~5 kW

Motorok, jeladok Digitalis AC szervo,

abszolat jel.
Max. el6tolas (X, Y, Z) 20, 20, 6 m/perc
Maximalis lepéspontossag 0,05 mm _
Uzemi lépéspontossag 0,7 mm Acel 12 mm
Visszaallasi pontossag 0,1 mm Rozsdamentes acél 5mm
Vagasi technologia forras _ Aluminium 3mm
Vvagofejek szama 1db Réz 3mm
Nyomas tartomany bar/ psi van, van _—
Vago folyadék térfogataram (max) 100 l/perc Acél 8 mm
H(it6 folyadék térfogataram (max) 8 bar, N2-02-levegd Rozsdamentes acél 4 mm
Zajszint (max) 75 dB Aluminium 2,5 mm
Uzemi hémérséklet: léghiités, vizhiités 5-35 C° Réz 2mm
Total teljesitmény (max) ~11 kW Vagasi sebesség (min)* 1 mm/sec
Fesziiltség 400V [ 50Hz Vagasi sebesség (max)* 100 mm/sec
Vezérlés BECKHOFF * anyag tipus, lemezvastagsag és vago gaz paraméterektl fiiggéen

Nagy igénybevétel esetén, tobb miszakos ipari munkakhoz, erds szerkezettel bird vago berendezés. Maxima-
lis pozicionalasi sebesség és pontossag jellemzi. Bévithetd tovabbi fejjel vagy 5 tengelyes forgato egységgel.
A gép kialakitasa miatt, a munkatérnél jelentésen nagyobb darabok is berakhatoak, tobb |épésben torténé
megmunkalassal.

Legfébb opcios lehetéségek: motoros el pajzs, turbé belovd, lézeres szenzor (fokusz + munkadarab),vizlagyi-
to, szilikat Rivono, DM1000 plazma vagofej, 5D forgaté egység.
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Preciti-ack KX

Komplett CNC gepek gyartasa

Bemutato és fejleszto csarnok
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ProCAM

Telephely
Székhely
Telefon/Fax
Internet
E-mail

MliszaRi és Fejleszto Kft.

H-2142 Nagytarcsa, Ganz Abraham utca 4.
H-2142 Nagytarcsa, Ady Endre u. 36/A.
+36 28 737 046

www.procamkft.hu

info@procamkft.hu




