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Mar tobb mint 10 éve a legmodernebb CNC
technologiakat fejlesztjuk es alkalmazzuk,
mellyel Ugyfeleinknek magas termelesi
hatékonysagot és csicsminoséget

tudunk biztositani.

Legyen szo komplett berendezésekrol, elob-

biek komponenseirél, megmunkalo tech-
nologiarol vagy akar bérmunkarol, biztosak
vagyunk benne, hogy megoldasaink gyorsa-

saga, termelékenysége, testreszabhatosaga,

és nem utolso sorban versenyképes ara

A fejlesztés alatt allo prototipusok egyes
peldanyai kereskedelmi forgalomba keriil-
nek, tovabbi résziik pedig a céglink bérmun-
ka szolgaltatasaban vesz részt. igy cégiink
gyartoi, forgalmazoi, valamint véegfelhaszna-
l6i tapasztalata kivalo egyiittmikodést tesz

elnyeri az On tetszését is.
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Vizsugaras vagas

Komplett
berendezésektol
a komponensekig

Testre szabott megoldast
kinalunk barmilyen tech-
nologia komplett telepiteé-
sére az On cégének terme-
lési igényeihez igazodva.
Emellett tobbféle techno-
logiahoz kinalunk részegy-
ségeket szamos nemzetko-
zi gyartot képviselve.

Alkatrészgyartas

Cégiink vallalja kiilonb6zo
alkatrészek gyartasat a
mUanyagoktol kezdve az
aluminium otvozeteken
keresztul az edzett
acelokig. Tobbféle tech-
nologiaval dolgozunk igy
minden anyag vagasara,
megmunkalasara van meg-
oldasunk.

Szervizszolgaltatas

Foként sajat berendezeé-
seinket, de emellett mas
céegek altal épitett rendsze-
reket is mukodtetiink szer-
z6désen alapulo megel6zo
karbantartassal.
Csapatunk és tiz szerviz-
autobol allo flottank folya-
matosan rendelkezésre all,
ha miszaki segitségre van
sziiksége.
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m Modularisan bévithetd palyarendszer

m Kiilonleges 6tvozetbol keésziilt szerkezet

m 3 komponensi nano-kompozit bélés

m Meglepoen konnyu, mégis rendkiviil merev
felepites

m Nagy pontossaggal megmunkalt illesztési
sikok

m Lézer interferométer altal kimért tengelyek
és géptalpak

m A B,Z tengely 3-5 tengelyes megmunkalashoz

m 130 m/perc tengely sebesség 1 G gyorsulassal

® 0,01 mm pozicionalasi és ismétlési pontossag

m Utmérd rendszer 3 mikronos osztassal

B GANTRY tengelyek automata szinkronnal

m Precizios, szogben fogazott, feliiletkezelt
hajtasmechanika

m Kompakt technologiahordozo kocsi, tripla
linearis megvezetéssel, zéro bolintassal

m GumikOpenyes szanvédelem a szennyezédés
ellen, tiiz és vizallé elemekbdl

m Szekcios munkatér kabin, tag mozgastert
ergonomikus kezeldi konzol

m Helytakarékos felépités(, konnyen
szallithato, extrém helyszinekre telepitheto

Modularis feléepités

Elemekbol épitheto palya rendszer, mely mind
a munkatér, mind a felszereltség tekintetében
szamos lehetdséget kinal. Barmikor koltségha-
tékonyan novelhetd a hasznos munkateriilet,
akar 6000 x 30.000 mm-es méretig. A megmun-
kalasi technologia utolagosan is valtoztatha-
to, ill. bovitheto. Tovabbi tetszoleges opciok
épithetok be, igény szerint munkatér kabin, ill.
kiilonbozo felépitésii munkaasztalok is rendel-
hetok.

Konnyii, szilard konstrukcio

Kiilonleges Otvozetbdl és egyedi hegesztés
technikaval kivitelezett szerkezeti elemekbol
késziil. Optimalizalt sulypontl, merev és rezgés-
mentes kereszthid szerkezettel rendelkezik.
Egymasba illeszkedo, tobb iranybol merevitett
géplabaira integralt hossz-szan épiil.




Precizitas

A szerkezet bazis talpai lézer interferométer
segitsegével keriilnek szintezésre. Alkotoelemei
sikba mart feliileteken illeszkednek egymashoz.
Meghajtasa az XY tengely mentén erdsitett
otvozet, feliiletkezelt, sorolhato, ferde fogazasi
precizios leccel torténik. Z tengely mozgatasa
holtjaték-mentes, nagy pontossagi golyos-orso-
val mikodik. AB forgotengelyek esetében holtja-
tékmentes, precizios hullamhajtomi keriil
beépitésre. A Gantry tengelyek parhuzamossaga
mikroszkopos szalvezetékkel van kimérve.
Minden tengely mentén linearis vezetékek
vannak, kereszt iranyban pedig tripla megvezetés
keriil kialakitasra. Hajtomuvei koszoriilt fogaza-
suak, gépszerkezete nagy pontossaggal szerelt.

Fejlett vezérlo és hajtasrendszer
NCT és Beckhoff vezérlok

m Intelligens vezérlo szoftver, intuitiv grafikus
felulettel

m Professzionalis kezeld konzol, érintéképer-
nyovel

m Akar 64K. tengely és 8 virtualis gep kezelése
egyidejlileg

m Grafikus PLC, tetszoleges gépfunkciokkal

® Heidenhain abszollt Gtméré rendszer (3pm)

m Nano interpolacio, vektor el6re csatolas

m HSHP palyakovetes, zart hurki poziciovezérlés

m Harmadfoku fliggvény szerinti gyorsulas
(bell shape)

m Digitalis AC szervo hajtasok, EtherCAT buszon

HSHP = High speed & High Precision

TSN

Dinamika

A hidba integralt silypontozott hajtomiivek a
lehetd legnagyobb sebességet és gyorsulast biz-
tositjak. Paratlan indito sebességgel rendelkezo,
optimalizalt inerciajq, digitalis AC szervomotorok
vannak minden tengelyen. A hid kocsi kompakt
szerkezetl, gyors és bolintas-kompenzalt.

Hatéekonysag

Minimalis energiafogyasztas, rovid gyartasi mel-
lekidOkkel. Tartds pontossag nagyszérias gyartas
esetén is. Mindez csekeély karbantartasi igény
mellett. Ajanlott minden olyan felhasznalasi
teriileten, ahol rugalmas, kis fogyasztasu és hely-
igény(, tovabba alacsony bekeriilési koltségli
CNC berendezésre van sziikseg.

Védelem, megbizhatosag

A para, fiist, forgacs, por és egyéb hulladékok
altali szennyezddésekkel szemben teljes hossz-
tengelyi burkolat, keresztirany tlz és vizallo
harmonika, tovabba zart Z konzol védi, mely
minimalizalja a mechanika karbantartasi sziik-
ségletét. Kozponti zsirzo rendszerrel rendelkezik,
melynek intezitasa szabalyozhato. Opcionalis
munkatér kabinnal szerelhetd a zaj és termelési
mellektermékek kiszlirésére. Tobbszoros bizton-
sagi korrel van felszerelve, a kezeld és kornyezete
védelmének érdekében.




A vizsugaras vagasi technologia univerzalis felhasznalhatosaga miatt
széleskoruen alkalmazhato kiilonb6zo vagasokra. Ennek koszonhetoen a
vizsugaras vagorendszerek is sok valtozatban kaphatok:

= 1D vagorendszerek halos feliiletu anyagok vagasara
= 2D vagorendszerek lapok vagasara
= 3D robot rendszerek komplex 3D-s vagasokra

= Tovabbi egyéni megoldasok

Egydimenzios vagas

Az egy dimenzios rendszerek leginkabb a halos
felliletl anyagok vagasara hasznalhatok. Az
alapanyag egy futoszalagon jut el nagy sebes-
séggel a portalhoz, ami szamos vagofejjel van
ellatva. A vagofejek kozotti tavolsag hatarozza
meg az alapanyagcsikok szélességét. Mivel
ezek a rendszerek gyakran tobb miszakos ter-
melésben hasznalatosak, a gyors vagasi sebes-
ség és a termelési folyamat megbizhatosaga
rendkiviil fontos tényezok.

Kétdimenzios vagas

A legelterjedtebb rendszer a 2D vagoasztal
(lasd a képet a kovetkezd oldalon). Bonyolult
korvonalak vagasahoz a vagofejet egy kozponti
CNC vezérlorendszer iranyitja az x és y ten-
gely mentén. A z tengely (magassag) gyakran
szintén beallithato. Ez azért sziikséges mert

az optimalis vagasi eredményhez a vagofejet
nagyon kozel kell helyezni az alapanyaghoz. Ez
a rendszer idealis megoldas a kiilonb6z6 alap-
anyagokbol késziilt kiilonb6z6 munkadarabok
gyors legyartasara.

Az 5 tengelyes rendszer lehetdveé teszi a vago-
fej megdontését, és igy szogben, illetve konu-
szosan is lehet vele vagni. Perforalo rendsze-

rek szintén kaphatok csovek megmunkalasara.

A fo rendszerjellemzok a magas vagasi sebes-
ség és nagy szamil alkatrész egyidejli vagasa

- ezek a rendszerek tobb vagofejjel is felsze-
relhet6k a gyartasi folyamat meggyorsitasa ér-
dekében. Tiikor- illetve forditott vagas szintén
lehetséges ezekkel a 2D rendszerekkel, melyek
tobbféle méretben kaphatok.



A haromdimenzios vagas
robot applikacioi

Kiilonosen az autodiparban és a gépészetben
fordulnak el6 komplex feladatok, melyeket
kizarolag haromdimenzios vagorendszerrel
lehet végrehajtani. Ezekhez a feladatokhoz
a vagofejet egy robotkarra szereljiik, mely a
haromdimenzios munkadarab vagasara vagy
perforaciojara alkalmas.

A robotrendszerek gyakran forgd munkapad-
dal vannak ellatva, melyek lehet6veé teszik a
rendszer gyorsabb feltoltését vagy a mun-
kadarabok eltavolitasat, mikozben a rendszer
parhuzamosan vagja a munkadarabokat a
vagoegységben. Alkalmazasi teriletei:

Abraziv vagas

Titanium, aluminium és rozsdamentes acél
motoralkatrészek; turbinak; marvany es egyéb
diszitokovek

Tiszta vizsugaras vagas

Szényegek, ajtobetétek, itkozok, szerelvényfa-

lak, kesztylitartok és egyéb belso autoalkatre-
szek vagasara.

KMT - A Vizsugaras
vagas lelke

Cégiink viszonteladoként és integratorként
mUkodik egylitt a tobb, mint negyven éves
tapasztalattal és szakértelemmel rendelkezo
KMT Waterjet vallalattal. Igy tudjuk biztositani
a megrendeldink egyedi igényeinek megfelelo
berendezéseket és szolgaltatasokat.




Idealis megoldas minden teriileten

A KMT Waterjet Systems nagy nyomasu szivattyik széles valasztéekat
kinalja, mely idealis technologia minden célra- az egyedi vagasoktol a
tobb miiszakban torténo termelésig. A KMT PRO szériaja mintegy 6200 bar
nyomasig hasznalhato, mig a STREAMLINE SL-V, a JETLINE JL-1 és NEOLINE
NL-I1 berendezések 3800-4100 bar kozott alkalmazhatok.

Feliilmalhatatlan
termelékenyséeg

A 6200 bar-os nyomas nagyon fontos olyan te-
riilleteken ahol vastag és/vagy nagyon kemény
anyagok vagasara van sziikseég. Nagy nyomas
esteén a vagasi élek minosége jobb, mint a
4000 bar-os rendszereke.

B Az alapanyag keménységétdl és vastagsaga-
tol fliggden a 6200 bar-os vagas a vagasi
sebesség mintegy 50%-0s noveléseét teszi
lehetdvé. Ez az érték bizonyos esetekben
akar tobb is lehet.

B A nagyobb nyomas javitja a formazas és a
vagasi élek mingségeét is, sok esetben nincs
is sziikség utomunkara a vagasi éleket
tekintve.

B A 6200 bar-on torténo vagas jelentosen
csokkenti a felhasznalt csiszoloanyag meny-
nyiségét.

B A gyorsabb vagasi sebesség miatt egyszerre
tobb munkadarab vagasa lehetséges, ami
jelentos koltségcsokkentést eredményez.

B A nagy nyomason torténo perforacio és
vagas csokkenti az esélyet, hogy szétvalja-
nak a rétegek rétegelt anyagok esetén.

A megfelelo nyomas
kivalasztasa

Az alabbi tablazatokon olvashato a speficikus
applikaciok szamara megfelelé nyomasko-
vetelmeény. A valasztasban az alabbi harom
tényezd a meghatarozo:

1. Az alapanyag tipusa
Az alapanyag vastagsaga és keményséege
dontéen meghatarozza a lehetséges vagasi
sebességet és a kilépd nyilas méretét. Az
anyag keménysége tovabba meghatarozza,
hogy abraziv vagy tiszta vizsugaras technolo-
giat érdemes-e alkalmazni.

2. Vagasi sebesseg

A lehetséges vagasi sebesség hatarozza meg
a gyartasi folyamathoz sziikséges kilépd nyi-
lasok szamat. Az egyes vagofejek sebessége
az alapanyag vastagsagatol, az operacios
nyomastol, a csiszoloanyag mindségetol es
mennyiségéetol, a vagando formatol tovabba
a vagasi él mindségi kovetelményétdl fiigg.

3. Akilépo nyilasok mérete és szama

A vagoegyseg vizfogyasztasa a kilépd nyila-

sok méretétol és szamatol fiigg. Minél tobb

és nagyobb kilépo nyilas mikodik parhuza-
mosan, annal nagyobb kell legyen a szivaty-
tyl teljesitmeénye is.



A megfelel6 szivattylrendszer kivalasztasahoz kérjiik forduljon személyesen a ProCAM-hez. Ha
nem talalja meg az On altal megmunkalandd alapanyagot az alabbi listaban, akkor a ProCAM
szakemberei készséggel segiten Onnek a vonatkozd vagasi sebesség meghatarozasaban.

Lehetséges vagasi sebesség (mm/min) *

Nyomas (bar) 6200 4100 6200 4100
Kilépé nyilas(®)/Fokuszalé cs6 (mm) 0,20/0,60 0,25/0,75 0,25/0,75 0,35/1,05
Koptatoanyag adagolas (g/min) 400 500 650 750
Anyag Anyagvastagsag (mm)
10 600-750 400-500 850-1100 600-850
Aluminium 20 250-300 150-200 300-450 250-350
40 80-110 50-90 120-170 80-110
10 200-250 110-160 250-350 190-250
Rozsdamentes acél 20 60-90 40-60 100-150 70-100
40 25-40 15-25 35-55 25-40
10 550-700 350-450 750-1000 550-800
Fekete granit 20 200-270 130-180 300-400 200-300
40 70-100 55-75 100-150 80-110

* Az anyagok feliileti minésége: kozepes, sima
Atablazatban szereplé szamok megkozelité értékek, az aktualis vagasi sebesség tovabbi valtozok fliggvénye (pl. vizminGség, kopo alkatrészek allapota, stb.)

Kilepdnyialasok maximalis szama maximalis nyomas esetén

m - T Ter w0 w0 pus aassic ome IL1S¢ NAs sLvis
0,10 16 7 45 2 1 12 12 12 9 3
0,12 10 5 29 14 7 8 8 8 6 2
0,17 5 3 14 7 3 4 4 4 3 1
0,20 4 1 7 5 2 3 3 3 2 -
0,23 3 1 9 4 2 2 2 2 1 -
0,25 2 1 7 3 1 2 2 2 1 -
0,28 1 - 6 3 1 1 1 1 1 -
0,30 1 - 5 2 1 1 1 1 1 -
0,35 1 - 3 1 - 1 1 1 - -
0,40 - - 2 1 - - - - - -

* Ezek a kilépdnyilas méretek csak tiszta vizzel valé vagashoz hasznalhatok.
16200 bar-on ? 4100 bar-on * 3800 bar-on




A KMT nagy nyomasi szivattyainak kifejlesztéesében kulcsszerepet jatszik
a megbizhatosag és gyors, egyszeru karbantartas szempontja. Az egyszeru
modularis tervezés lehetové teszi minden egyes elhasznalodott alkatrész
egyedi cseréjet.

Beeépitett biztositekok

A modern szoftver és a beépitett szenzorok
védelmet és azonnali hozzaférést nyljtanak az
informaciohoz.

Hosszutavi versenyképesség

Szivattylinkat folyamatosan 0j technologiak-
kal fejlesztjlk, melyek a régebbi szivattylkra
is felszerelhetoek. A KMT a leghatékonyabb és
idotallo technologiat kinal minden szinten.

A TELJESITMENYNOVELO- az ultra
magas nyomasi szivattyuk lelke

A nagy nyomasi rendszerek eroforrasa a telje-
sitménynoveld. A KMT altal kinalt teljesitmény-
novelo felhasznalobarat és megbizhato.

Dugattyu [1]

A dugatty( keramiabol késziil, mely a fém du-
gattyukkal osszehasonlitva keményebb, sima
feliilete pedig jobban ellenall a kopasnak,
megeldzve a karcolodast és novelve a tomite-
sek élettartamat.

Kiilonlegesen hosszi iitem

A szivatty( uteme 8", mely garantalja a tomi-
tések hosszabb éelettartamat és a csokkent
karbantartasi koltségeket.

HYPERLIFE tomito készlet [2]

Szabvanyos nagy nyomasu tomitések, melyek
optimalis élettartamot biztositanak.

Ellenorzo nyilasok [3]

Az ellen6rzd nyilasokon keresztiil meggy6zod-
hetiink a belso tomitések és az 6sszes nagy
nyomasu alkatrész allapotarol, garantalva
ezzel az alkatrészek maximalis élettartamat.

~Egy lépéses”
tomites- és szelepcsere [4]

Az ellenorzé szeleptestbe épitett alacsony és
magasnyomasu szelepek egy lépésben cserél-
hetéek 5-10 perces id6tartam alatt.

Hidraulikus tomites [5]

A kdnnyen kezelhetd, patronszer( tomités a
teljesitménynoveloben 6 tomités kombinaci-
0ja egy patronban, mely gyorsan kicserélhetd
anelkiil, hogy szét kellene szedni a teljesit-
ménynovelo teljes hidraulikus egységet.

Elektronikus valtas [6]

A simabb valtast egy elektronikus berendezés
segiti, mely megbizhato jelet ad le, hozzaja-
rulva a stabil nyomasszignalhoz, ami a szélek
mindségi vagasanak elengedhetetlen feltétele.



Zarosapka
lagy tomiteshez ,,SSEC” [7]

A lagy tomitéses zarosapkaval rendelkezo
teljesitménynoveldk hasznalata igen elterjedt
vilagszerte. A megbizhato tomitések és az
elofeszitett allito csavarok karbantartasa egy-
szeru és nem igényel specialis szerszamokat.
A JETLINE és NEOLINE modellek ilyen teljesit-
ménynoveldvel vannak felszerelve.

Zarosapka

kemény tomitéshez ,,HSEC” [8]

Az innovativ zarosapka design fém tomitésen
alapul, mely a gumitomitések kiiktatasaval
csokkenti a termelési koltségeket és opti-
malizalja a vagasi idot. A STREAMLINE széria

minden berendezése a HSEC designt hasznalja

és nagyobb valtozatban is kaphato [23:1 tel-
jesitményndvelési arany] a 100 HP-s és ennél
nagyobb teljesitményd szivattyikhoz, illet-
ve egy kisebb verziot is kinalunk az 50 HP-s
szivattyikhoz ami 20:1 teljesitménynovelési
arannyal rendelkezik.

Csavaros zarosapka
a munkahengerhez [8]

A zarosapka korszer tervezése 4000 Bar [6000
Bar] nyomast tesz lehet6vé mindossze 48 Nm
[96 Nm] nyomatékkal. Fontos szempont az

is, hogy a karbantartasi munkakhoz nem kell
leszerelni a teljesitménynovelot.

~Gyors kioldasia” dugattyu

A keramiadugatty( eltavolitasa mindossze
negy lepésben torténik, a teljes hidraulika
rendszer szétszerelése néelkiil.




Leiras
Motor teljesitmény

Nyomas tartomany

max. vizfogyasztas max. nyomason

Hossz
Szélesség
Magassag

Tomeg

Nyomasfokozo tipus
Nyomasfokozé rendszer
Tomités anyaga
Nyomasfokozasi arany
Max. loketfrekvencia
Attenuator volumen
Vagoviz belép6 nyomasa
Min. vagoviz belépé menny.
Alacsony nyomasii sziiré

Nagynyomasi atalakito

Vezérlés
Vezérld kijelzoje
Kijelz nyelvei

Motorinditas

Névleges aramerdsség (400/50Hz)

Biztositék (400/50Hz-en)

Gyorscserélés tomités

Hidraulikus tartaly kapacitas

Olajszint- és hémérséklet kontrol

Redundans nyomasfokozd
Dupla nyomasfokozés beallitas
Aranyos vezérlés
Vizbemeneti elzaroszelep
Biztonsagi visszacsapo szelep
Allithatd nyomasfokozas
Olaj/viz hocserélé
0laj/Levegé hiités

Olajfelfogo talca

Mindsitések

Max. zajszint

0107+

0127

0157+
0,17
0,20
0,23
0,25
0,30
0,33
0,38
0,40

0,43/0,45/0,48/0,70

Tangol, német, finn, francia, olasz, lengyel, orosz, spanyol, svéd, cseh, kinai ? angol, német, finn, francia, olasz, lengyel, spanyol, svéd, cseh

Mértékegység

kw/l6erdé
bar
L/perc
mm
mm
mm

kg

db(A)

Kilépdnyialasok maximalis szama maximalis nyomas esetén

PRO-2 125
93/125
800-6200
58
2238
1500
1552
3107
Nyomasfokozo
gyorscserélés
Dupla
Keramia
38,5:1

2x42

Vezérlés és elektronika
Eaton Moeller
5,7" szines érint.
1
Softstarter
160
200

PRO-2 60
45/60
800-6200
2,7
1980
914
1453
1650

gyorscserélds
Egyszeres
Keramia
38,5:1

42

Eaton Moeller

5,7" szines érint.

1"
Softstarter
81
100

Pneumatika, hirdaulika és hiitérendszer*

416

182

Sztenderd funkcidk és opciok

szenzor

® O © 6 06 0 O

Egyebek
CE jelzés

<83,8

16
10

szenzor

O

® O ©6 6 6 0 O

CE jelzés

<76,6

7
5

SL-V 200 PLUS
149/200
500-4136

14,0
2305
1695
1778
4000

HSEC 23
Dupla
Keramia
231

2x71

Eaton Moeller
5,7" szines érint.
1
Softstarter
275
275

473

szenzor

O

® O 6 6 0 0 o

CE jelzés

<84,5

45
29
20

11

3
2

2/2/2/1

*angol, kinai

SL-V 100 PLUS
74100
500-4136
7,0
1975
914
1453
1905

HSEC 23
Egyszeres
Keramia
231

Al

Eaton Moeller
5,7" szines érint.
1
Softstarter
124
160

182

szenzor

O

® O 6 6 @ 06 O o

CE jelzés

<78,2

2
14

1
1

1/1/0/0

“angol




SL-V 50 PLUS
37/50
500-4136
35
1727
914
1453
1234

HSEC 23
Egyszeres
Keramia
20:1
48

Eaton Moeller
5,7" szines érint.
1
Softstarter
66
80

151

szenzor

O

® O 6 6 6 6 O o

CE jelzés

<76,2

SL-V 50 CLASSIC
37/50
500-3800
38
1869
914
1222
179

HSEC 23
Egyszeres
Karbid
20:1

54

Eaton Moeller
3,5" f-f érint.
9
Softstarter
66
80

{A

szenzor

® O © @6 6 @ O o

CE jelzés

<80

" A kovetkezOk mindegyik pumpara vonatkoznak:
Minimalis suritett levegényomas 5,9 bar, Maximalis siritett levegd aramlasi sebesség 28,3 |/perc; Kornyezeti hémérséklet az olaj-viz hiitésnél 5-40 °C; Kornyezeti hdmérséklet az
olaj-levegd hiitésnél 5-30 °C; * Teljes verzio CE jeloléssel; ™ Ez a kilepdnyilas méret csak tiszta viz vagashoz,; @ Alapfelszereltség O Opcionalis

SL-V 50 OEM
37/50
500-3800
38
2168
1000
1094
995

Nyomasfokozo

HSEC 23

Egyszeres

Keramia
20:1

54

JL-150
37/50
500-3800
38
2006
914
1183
M1

SSEC-PL
Egyszeres
Karbid
20:1

54

Vezérlés és elektronika

Eaton Moeller O
3,5" f-f érint.
9
Softstarter O
66
80

Pneumatika, hirdaulika és hiitérendszer*

[ ]
151

Siemens

4 soros f-f kijelzé

23

Y / D Starter

66
80

151

Sztenderd funkciok és opciok

szenzor

O O e @ O @ O @

Gyari nyilatkozat

nincs adat

12
8

Egyebek

kapcsolo

® O 6 6 6 06 O o

nincs adat

Kiléponyialasok maximalis szama maximalis nyomas esetén

12
8

NL-1 40 OEM
39/40
500-3800
2,8
1436
167
1005
975

SSEC-PL
Egyszeres
Karbid
20:1
39

Eaton Moeller O

4 soros f-f kijelzé6 O

140
Softstarter O
52
63

144

kapcsolo

® O 6 0 0 O

Gyari nyilatkozat

<78

SL-V 15 STD

115
500-3800
1,2
1422
711
833
735

SSEC-20
Egyszeres
Keramia
20:1
17
0,5
2-4

57

Relay

Y / D Starter

22

25

58}

szenzor

® O @

CE jelzés

<755




1545

3292

1800

(N

A fenti komplett berendezést az ipari atlagnak megfe-
leléen alakitottuk ki, igy a legtébb gyarto cég szamara
jol hasznalhatd megoldast jelent. Ha az On termelési
igényei masok, természetesen ettdl eltérd konfiguraciot
is rendelhet toliink. A PreciTrack koordinatapalyanak ko-
szonhetden a méret, a technologia valamint a kiegészito

egységek rugalmasan valtoztathatoak.

PreciTrack PTW2030 Miiszaki paraméterek

Befoglald méret
Munkatér méret
Onsaly

Terhelhet6ség
Teljesitmeény

Hajtas

Max. eldtolas X

Max. eldtolas Y

Max. eldtolas Z
Maximalis lepéspontossag
Uzemi lépéspontossag

Visszaallasi pontossag
Vagasi technologia

Vagofejek szama
Nyomas tartomany bar/psi

Vago folyadék térfogatarama
(max)

HUt6 folyadék térfogatarama
(max)

Max. zajszint dB(A)
Vezérlés

3418x3850x1700 mm
2000x3000 mm
~2000 Kg

~2000 kg

~35 kW

Digitalis AC szervo, absz.
jelado

60 mm
60 mm
30 mm
0,01 mm
0,05 mm
0,05 mm

KMT NeoLine NL-1 40
vizsugar

1db
500-3.800 bar

2,7 [perc

9,5 l/perc (24C°)

80 dB
NCT 201




A PRO nagy nyomasi termékcsaladdal a KMT Waterjet Systems (j
szabvanyt kinal a vizsugaras vagas teriiletén. A PRO termékek mukodeési
nyomasa egészen 6200 Bar-ig terjed és a termékcsalad tartalmazza az
osszes sziikséges alkatrészt és kiegészitot is a nagynyomasi egységektol
egészen a belépo nyilasokig.

B STREAMLINE PRO ultra nagynyomasu
szivattyuk

B ACTIVE AUTOLINE PRO abraziv vagofej

B ACTIVE IDE PRO abraziv vagofej

B AQUALINE PRO tiszta vizsugaras vagofej

B AMS PRO abraziv vezérlorendszer

B PSC PRO szelepek, csovek és illesztések

A nagynyomas( mikodés szempontjait figye-
lembe véve a PRO termékek tervezése maxi-
malis élettartamot és gazdasagos lizemeltetést
biztosit, akar folyamatos termelés esetén is.

A 6200 Bar-on torténo vizsugaras
vagas elonyei

A hagyomanyos, 4100 Bar-on torténo vizsu-
garas vagassal 0sszehasonlitva a megnovelt
nyomas a kovetkezo elonyoket kinalja:

B Nagyobb vagasi sebesség

B Jobb vagasmindség a széleken

B Kevesebb csiszoloanyag hasznalat
B Nagyobb termelékenység

B Optimalizalt gép kihasznaltsag

B Jobb konformalitas
B Csokkent delaminacio

STREAMLINE PRO
nagynyomasu szivattyu

A STREAMLINE PRO nagynyomasu szivattyai
jelentésen novelik a vizsugaras vagasi tech-
nologia hatékonysagat és termelékenységét.
A nagynyomasi szivattyik 6200 Bar miikodési
nyomasra képesek abaraziv és tiszta vizsuga-
ras vagas esetén egyarant.

A STREAMLINE PRO 45 kW-o0s és 93 kW-os
modellként kaphato. 6200 Bar-on miikodtetve
a két berendezés 2,7 l/min, illetve 5,8 l/min
drtartalmi befivasra alkalmas, egy vagy tobb
vagofejjel mikodtetve a berendezést.

Két teljesitménynovelo

az optimalis nyomashoz

A 93 kW-on miikodo PRO 125-6s modell esetén
a 6200 Bar-os nyomast két teljesitménynovelo
biztositja, melyek faziseltolodassal mikodnek.
Ezek a teljesitményndvelok a vizet egy 1.6 l-es
nyomasakkumulatoron keresztiil juttatjak el a
vagofejekhez.

A berendezés aranyos nyomasvezerléssel
rendelkezik a nyomas egyenletes beallitasahoz
és nyomasatalakitoval van felszerelve a vagasi
nyomas ellenorzéséhez. Ez az aramkor biz-
tositja a két teljesitménynoveld kiegyenlitett
hasznalatat és optimalizalja a nyomasi jelet,
ami jobb vagasmindgséget biztosit.



A PRO nagy nyomasi termékcsaladdal a KMT Waterjet Systems (j
szabvanyt kinal a vizsugaras vagas teriiletéen. Ezzel a fejlett technologiaval,
a STREAMLINE PRO-2 UHP szivattyiival a KMT az iparag legfejlettebb
berendezéseit kinalja, kombinalva a loerot és a nyomast, novelve a

termelékenyseéget.

Nagy teljesitmény
és csokkent karbantartasi ido

A Rapid Change Teljesitménynodvelo6 egyedi és
egyszerl kialakitasa, illetve a tartosabb alkat-
részek miatt a STREAMLINE PRO-2 jelentdsen
kevesebb karbantartast igenyel mint a hagyo-
manyos vizsugaras szivattyuk.

A berendezés tomitéseinek cseréje mindosz-
sze maximum 20 percet vesz igénybe, tovabb
novelve a produktivitast.

A dugatty( hosszabb loketei tobb vizet moz-
gatnak meg, ami szintén noveli a tomitések
élettartamat. Mindez jelentdés megbizhatosa-
got és koltségcsokkentést tesz lehetove.

Mivel a STREAMLINE PRO-2 Rapid Change telje-
sitménynoveldje kevesebb alkatrészt tartalmaz
és nem sziikségesek a tomitések cseréjéhez
specialis szerszamok, a karbantartasi ido je-
lentésen csokken.

A KMT Rapid Change
teljesitménynovelojének elonyei

Rovidebb karbantartasi ido

A tomitések cseréje 50%-kal gyorsabb a
hagyomanyos szivattyukkal 0sszehasonlitva
B Alacsony nyomatékd zarosapka kialakitas

B Nem sziikséges a bonyolult csavaros feszites
B Kevesebb specialis szerszam sziikséges

B A tomitések hosszabb élettartama
| ]
[

A munkahenger sokkal iranytartobb
Kevesebb alkatrész

PRO-2 125 PRO-2 602
93kw/125le 45kWw/60le
800-6200 bar

Motor teljesitmény

Nyomasi tartomany

Max. vizmenny. max. nyomason 5,8 l/perc 2,7 l/perc
Nyomasfokozo tipusa gyorscserélos
Mindsités CE mindsités

Kiléponyilasok max. szama max. nyomasnal
Tiszta vizzel valo vagas Abraziv anyaggal valo vagas
0,35

116 10 7 5 2 1

0,10 012 0,15 0,17 0,25

a 7 5) 4 3 1




A KMT Waterjet Systems a PRO abraziv vagofejeket specialisan
a 6200 Bar-on torténo vizsugaras vagasra tervezte.

ACTIVE AUTOLINE PRO
Abraziv vagofej

Az ACTIVE AUTOLINE PRO vagofejek kiemelked6
tulajdonsagai koze tartoznak az automatikus
precizios pozicionalas, a tokeletes ismeétle-

si pontossag, a magas vagasi sebesseg és a
konnyl karbantartas. A vagofej alkatrészeinek
cseréje csupan masodperceket vesz igénybe. A
rutin karbantartas minimalizalasa érdekében
az alkatrészek erds, kopasallo anyagbol keé-
szulnek.

Az ACTIVE AUTOLINE PRO vagofejek barmely vi-
zsugaras vagasi rendszerhez csatlakoztathatok
merev vagy tobbszoros vagofej csatlakozoval.

ACTIVE IDE PRO
Jobb vagoteljesitmény a magas
precizionak készonhetoen

Az ACTIVE IDE PRO vagofej gyémant kilépo
nyilassal van felszerelve amit szilardan rogzi-
tettiink a kilépo nyilashoz. A specialis gyartasi
folyamat biztositja, hogy a vizsugar mindig po-
zicioban maradjon. A csiszoloanyagot a kevero
egységben adagoljuk a vizsugarhoz. A vagofej
szigori toleranciaértékei garantaljak, hogy

a vagofej mindig a tengellyel 0sszehangolva
mukaodik.

=

A HYPERTUBE PRO fokuszalo cso
6200 Bar-os alkalmazasokra

A KMT Waterjet HYPERTUBE PRO terméke je-
lentosen megnovelt fokuszalo cso élettartamot
kinal. A legtobb esetben a fokuszalo csé kopa-
sa aszimmetrikus, ami kivezeto nyilas ellipti-
kus deformaciojahoz vezet. A HYPERTUBE PRO
fokuszalo csovek jelzéssel vannak ellatva, mely
lehet6ve teszi, hogy az operatorok megadott
szogben elforditsak ket a vagofej-foglalatban.
Ez egyontetl kopast eredményez, a vizsugar
keresztmetszete tehat korkoros marad.

A tapasztalatok azt mutatjak, hogy ez a tech-
nologia mintegy 100%-al hosszabitja meg a
fokuszalo csovek élettartamat.

Abraziv vezérlorendszer

Az ACTIVE AUTOLINE PRO és ACTIVE IDE PRO vonzo AMS

csomagban is kaphatok, ami az ABRALINE és FEEDLINE

komponenseket is tartalmazza, a legegyszertibb komp-
lett megoldast kinalva az abraziv adagolashoz.




Favokaszelep maximalis
igénybevételre

A vagasi feladatok sokfélesége és a rengeteg
kapcsolasi folyamat erésen igénybe veszi a
favokaszelepet. Az AQUALINE PRO vagofejjel

a KMT a legjobb megoldast fejlesztette ki a
6200 bar-os vagasokra. Mivel a nyomas maga-
sabb mint 4000 Bar a delaminacio jelent6sen
lecsokken, bizonyos esetekben meg is szlinik.
A nagynyomasu szelepek kevesebb, mint 50
ms alatt nyitnak ki a mikodési nyomastol
fliggden. A precizios, erds kialakitas és a rovid
kapcsolasi ido alapveto jellemzdje az AQUALI-
NE PRO vizsugaras vagofejeknek.

PSC-PRO installacios alkatreszek
6200 Bar-os szelepek,
csatlakozok es csovek részére

A PSC termékcsaladba tartozik az 0sszes olyan
installacios alkatrész, ami a viz adagolasat
teszi lehetdve a szivatty(tol a vagoegységekig.
A PRO szériat specialisan a 6200 Bar-on tor-
téno vizsugaras vagasra tervezték. A PSC-PRO
alkatrészek lehetdvé teszik a csorendszerek
felszerelését az 0sszes elterjedt vagorendszer-
hez.




A STREAMLINE SL-V 200 Plus nagynyomasu szivattyil az osszes
nagynyomasi vizsugaras vagasi funkciohoz hasznalhato.
A teljesitménynovelok hasznalata konnyl, gazdasagos és koltséghatékony.

Megnovelt termelés

A KMT egyes nagynyomasu szivattyui ren-
delkeznek azzal az opcioval, hogy egy extra
teljesitménynoveldt is lehet hozzajuk csatla-
koztatni, ami nagy kapacitas termelés esetén
izembe helyezheto.

Minimalis térigény

Egy 200 loeros szivattyl kevesebb helyet igée-
nyel, mint négy 50 loer0s és a felszerelése is
kevesebb raforditast igényel.

Felhasznalo-barat kivitelezées

A teljesitménynovelok a berendezés elott he-

lyezkednek el, karbantartaskor és ellendrzés-

kor konnyen megkozelithetok. Az eltavolithato
lengdajtok szintén megkonnyitik a karbantar-

tasi munkakat.

Csokkent gyartasi koltségek

Egyetlen szivattyl ara alacsonyabb, mint tobb
kisebb szivattyé és az alkatrészek is keveseb-
be kerulnek.

Teljesitménynovelo kapacitas
tizemmodok

B Részleges mikodési mod
A szivatty( egy teljesitménynoveldvel is
képes lizemelni, ha az egyik teljesitményno-
veldon karbantartasra van épp sziikség.
Ilyenkor 50%-0s a hatasfok.

B Tartalékos lizemmod
Csatlakoztathato egy harmadik teljesitmeény-
noveld is, mely akkor helyezhetd lizembe, ha
egy vagy két masik teljesitménynovelo
karbantartas vagy egyéb ok miatt kikeriil a
termelésbol. Minden teljesitményndvel6 100
l6erot tud kifejteni.

SL-V 200 Plus
142kw/200le
500-4136 bar

Motor teljesitmény

Nyomasi tartomany

Max. vizmenny. max. nyomason 14 |/perc
Nyomasfokozo tipusa HSEC 23
Mindsités CE minGsités

Kilépdnyilasok max. szama max. nyomasnal
Tiszta vizzel valo vagas Abraziv anyaggal valo vagas
0,10 0,12 0,15 0,17 0,25 0,35

45 29 20 14 7 3




A Streamline SL-V szivattyik tiszta vizsugaras és abraziv hasznalatra is
alkalmasak, és mar meglévo rendszerekhez is csatlakoztathatoak barmely
vezérlorendszerrel.

Tobb muszakos gyartasra tervezve

Vilagszerte STREAMLINE szivattylk szazai mu-
kodnek megbizhatoan napi harom miszakban,
kiillonosen az autoiparban.

Miikodési nyomas 4136 Bar-ig

A szivatty( egységek ket kiilonbozo teljesit-
ménnyel mikodnek (37 és 74 kW). Ahol sziik-
séges, a STREAMLINE SL-V nagynyomasu vizet
adagol 4136 Bar-ig. Ahol nincs sziikség ilyen
magas nyomasra, ott a STREAMLINE SL-V ki-
sebb nyomason is képes mikodni.

Szivattyuvedelem

A szivatty( elott és mogott szenzorok talalha-
tok, amik figyelik, hogy a vizellatas folyamatos
és elegendo. Ez fontos védelmet nydjt az al-
katrészek szamara kiilonosen a nagynyomasi
egységben.

A lagyindito csokkenti
az aramkoltségeket

A beépitett lagyindito tovabb csokkenti a

termelési koltségeket, az aram csicsfogyasztas

csokkentéseével. A jelenlegi aramforrast nem
kell modositani a STREAMLINE SL-V egység
csatlakoztatasahoz.

MOELLER Erintoképernyds vezérlés és
tobb nyelvu kijelzo

A Moeller eérintoképernyos vezérlorendszer
konnyen kezelhet6 és megbizhato. 11 nyelv
kozil valaszthat és lehetoség van megtekin-
teni a riasztasi naplot, ami elengedhetetleniil
sziikséges a karbantartasokhoz.

SL-V 100’
74kw/100le
500-4136 bar

SL-V 50*
Motor teljesitmény 37kw/50le
Nyomasi tartomany

Max. vizmenny. max. nyomason

7 l/perc 3,5 l/perc

Nyomasfokozo tipusa HSEC 23 HSEC 20

Mindsités CE mindsités
Kilépdnyilasok max. szama max. nyomasnal

Tiszta vizzel valo vagas estetén Abraziv anyaggal valo vagas es.

0,10 012 015 017 0,25 0,35
T n 1% 10 7 3 1
LT 7 5 4 2 1

“SREAMUNEW
LV 50 Plus




A STREAMLINE SL-V Classic termékek 6nallo, konnyen felszerelheto
egyseégek, teljesitménynovelovel kiegészitve, megfizetheto aron.

A szivattyu onallo egységként vagy a kozponti vezérlorendszerhez
csatlakoztatva az egész berendezéssel 6sszehangolva is mukodhet.

Tiszta vizsugaras és abraziv vagasra

A STREAMLINE SL-V Classic tiszta vizsugaras és
abraziv vagasra egyarant hasznalhato, 3800
Bar nyomasig. Megbizhato és hosszl élettar-
tamu termék.

Lagyindito az elektromos
koltségek csokkentésére

A beépitett lagyindito csokkenti a motor be-
inditasahoz sziikséges aramerdsséeget, tovabb
csokkentve ezzel a koltsegeket. Ezen kiviil a
mar meglévo elektromos rendszer modositasa
sem sziikséges, ami tovabb csokkenti a koltse-
geket.

Az innovativ koncepcio
csokkenti a szerviz-koltsegeket

A STREAMLINE SL-V Classic szivattyd kevesebb
elhasznalodo alkatrésszel rendelkezik mint a
hagyomanyos szivattyuk. Mindossze egyetlen
tartos tomito szerelvény sziikséges minden
nagynyomast munkahenger részére.

MOELLER kijelzo 9 nyelven

A Moeller vezérlorendszer tartalmazza a
szivatty( mikodtetéséhez sziikséges Gsszes
funkciot. Kilenc nyelv koziil valaszthat.

SL-V 50 Classic
Motor teljesitmény 37kw/50le

Nyomasi tartomany 500-3800 bar

Max. vizmenny. max. nyomason 3,8 l/perc
Nyomasfokozo tipusa HSEC 20
Mindsités CE minGsités

Kilépdnyilasok max. szama max. nyomasnal
Tiszta vizzel valo vagas Abraziv anyaggal valo vagas
0,10 0,12 0,15 0,17 0,25 0,35

12 8 5 3 1 0




A STREAMLINE SL-V 15 szivattyut konnyebb vagasi feladatokra
tervezték, ahol nagynyomasii vagasra van sziikseg. Egy-harom vagofej
mikodtetésére alkalmas tiszta vizsugaras iizemmodban olyan anyagok
vagasara mint az elelmiszerek, papir, textil, habok, gipszkarton vagy
szigeteloanyagok.

Kompakt kivitelezes
az egyszeru integraciohoz

A STREAMLINE SL-V 15 szivatty( tervezése és
kivitelezése lehetdvé teszi az integraciojat mar
meglévo rendszerekbe barmely vezérlorend-
szerrel, emellett azonban kiilonallo egyseg-
ként is hasznalhato. Terigénye kicsi, és minden
alkatrész kénnyedén hozzaférhetd karbantar-
taskor.

Biztonsagi funkciok és jellemzok

A biztonsagi szelep engedi le a nyomast a
rendszerbdl amikor a szivattyd leall, a vész-
stop megnyomasa altal. Automatikusan lekap-
csol ha az olajszint a minimalis ala csokken,
vagy ha az olaj talheviil. Ezekben az esetekben
villogo piros fény jelzi a hibat az operatorok
szamara.

Abraziv
vagasra is

Az SL-V 15 szivattylval lehetséges a kisebb
vastagsagl keményebb anyagok vagasa is,
amennyiben a rendszert foként abraziv va-
gasra szeretné hasznalni és az anyagvastag-
sag valtozo, akkor érdemes egy er6sebb KMT
szivattyut alkalmaznia.

SL-V 15 STD
Motor teljesitmény 11kw/15le
Nyomasi tartomany 500-3800 bar
Max. vizmenny. max. nyomason 1,2 l/perc

Nyomasfokozo tipusa HSEC 20

Minésités CE mingsités
Kiléponyilasok max. szama max. nyomasnal

Tiszta vizzel valo vagas Abraziv anyaggal valo vagas
0,10 012 015 017 0,25 0,35

3 2 1 1




A JETLINE nagynyomasi szivattyu SSEC teljesitménynovelovel van ellatva,
és kombinalja a KMT vizsugaras vagorendszerek dsszes elonyeét. A szivattyu
elsosorban az azsiai piacra késziilt, ezért nem CE jelzésu. Ennek ellenére
megfelel a koltséghatékony vizsugaras vagas minden kovetelményének.

Gazdasagos vizsugaras vagas
egy muszakban

A nagynyomasu JETLINE JL-1 szivattyd 37 kW-
os teljesitménnyel mikodik egy vagy tobb
vagofejjel rendelkezo6 rendszerekhez csatla-
koztatva. Az intelligens vezérl6rendszer és a
teljesitménynovelo tervezése leginkabb egy
miszakban torténd lizemeltetésre teszi alkal-
massa.

Beépitett biztonsagi rendszer az
intelligens vezérlésnek koszonhetoen

A JETLINE szoveges kijelzovel ellatott PLC

rendszerrel van ellatva a maximalis biztonsag
és megbizhatosag érdekében. Ez a négy soros
szoveges kijelzo értékes informacioval latja el
az operatort a szivattyl mikodeési statuszarol.

Onallé egységként vagy
rendszerbe integralva is hasznalhato

A gyartasi kovetelményektol fliggoen a szivaty-
tyl onallo egysegkéent vagy rendszerbe in-
tegralva is hasznalhato. A négy soros kijelzon
olvashato lizenetek az iizemi vezérlérendszer
kijelzojére is tovabbithatoak.

Energiatakarékos motorinditas

A JETLINE szivattyl Wye-Delta indito egységgel
van ellatva az elektromos koltségek csokken-
tése érdekéeben.

JETLINE JL-1 50

Motor teljesitmény 37kw/50le

Nyomasi tartomany 500-3800 bar
3,8 l/perc

SSEC-PL

Max. vizmenny. max. nyomason
Nyomasfokozo tipusa
Mingsités
Kiléponyilasok max. szama max. nyomasnal
Tiszta vizzel valo vagas estetén
0,10 012 015 017 0,25 0,35
12 8 5 4 2 1

Abraziv anyaggal valo vagas es.




A NEOLINE NL-I 40 nagynyomasu szivattya a KMT jol bevalt SSEC
teljesitménynovelo technologiajan alapul, elérheto aron.

Tokeéletes megoldas a gazdasagos, esetenkéenti vizsugaras vagashoz,
a legmodernebb technologiaval.

Koltséghatékony

Mivel a teljesitményndvelo kevés elhasznalodo
alkatrészt tartalmaz, mikodtetési koltsege ala-
csony a hagyomanyos szivattyikkal osszeha-
sonlitva. Az alkatrészek tartosak, ami szintén
hozzajarul a tervezett allasido és a koltségek
csokkentésehez.

Egyedi igényekre szabott
elektromos vezerlés

A NEOLINE szivattyu teljes verzioja PLC alapu
vezerlést tartalmaz a ki/be kapcsolas és a
veszstop funkciokra, operatorbarat interfa-
ce-el beleértve az elektromos kapcsolodobozt
is. Beépitett elektromos vezéerlés nelkil is kap-
hato, ha On a sajat forditokulcsos PLC rendsze-
rével szeretné miikodtetni a berendezést.

Kifinomult tervezés a konnyu
mukodteteés és a hosszu élettartam
erdekében

A NEOLINE szivatty( egy eros, konnyen mukod-
tethet6 berendezés, melyet haromfazisi 40
[6erds (29 kW) motor hajt, és vibracio elnyel6
betétekkel van ellatva, a szivattyl tobbi része-
nek védelmére.

Az NL-1 40 feliilete szemcsés bevonattal van
ellatva a kdrnyezeti hatasok ellen. A miikod-
tetés megkonnyitésére a KMT mérnokei olyan
burkolatot terveztek, mely megkonnyiti a
hozzaférést a szivattyl vezérlérendszeréhez és
egyeb alkatrészeihez.

A NEOLINE NL-1 400 teljes verziojanak
tovabbi jellemzoi

B Dual nyomaskiegyenlito
B Manualis nyomasvezérlées
B Automatikus leengedd szelep
B |ndito szivattyd 10 mikronos szlrovel
B Alacsony viznyomas biztonsagi kapcsolo
m Allithato tengelyszivattyi
B Y/D indito
B CE-jelzéssel

NEOLINE NL-1 40 OEM
Motor teljesitmény 29kw/40le
Nyomasi tartomany 500-3800 bar
Max. vizmenny. max. nyomason 2,7 l/perc
Nyomasfokozo tipusa SSEC-PL
Mindsités gyari mindsités (CE-nek megf.)
Kilépdnyilasok max. szama max. nyomasnal
Tiszta vizzel valo vagas estetén Abraziv anyaggal valé vagas es.

0,10 0,12 0,5 0,17 0,25 0,35

9 6 4 3 1

ine 40
NEOLine




A KMT Waterjet Systems az SL-V 50 OEM teljesitménynovelot kinalja

a teljes rendszer integraciohoz. Ez a teljesitménynovelo azoknak a
gyartoknak ajanlhato, akik maguk szeretnék kiépiteni a szivattyu
vezérlorendszerét és paramétereit, beleértve a biztonsagi leallasokat
talheviilés, tul eros szivattyuloket, viznyomascsokkenés és egyéb okok
miatt. Az SL-V 50 OEM szivattyit eros vagasokra tervezték.

Barmilyen berendezéshez
illeszkedo kompakt méret

A KMT technologiaja barmely mas gyarto vizsu-
garas vagasi rendszerébe beépithetd, kompakt
mérete lehetdve teszi a gazdasagos beépitést.
A karbantartast igénylo alkatrészek konnyen
hozzaférhetdek.

Kapcsolodoboz

A teljesitménynovelo elektromos vezérlo pa-
neljét, motorvezerléset és PLC-jét egy interfa-
ce kapcsolodoboz helyettesiti, mely lehetove
teszi a rendszer épitdje szamara, hogy a koz-
ponti vezérlo panelrol mikodtesse a berende-
zést. Igy egyetlen lokaciorol izemeltetheté az
egesz egység.

Tovabbi opciok

A szivatty(t a vizsugaras vagasban jartas
gyartok szamara terveztéek, akik rendelkeznek
a sziikséges nagynyomasi technologiai is-
meretekkel és képesek az 0sszes vezerlési és
biztonsagi funkcio kialakitasara. Opcionalis
készletek szintén kaphatok, melyeket a gyarto
installalhat.

SL-V 50 OEM
37kw/50le
500-3800 bar

Motor teljesitmény

Nyomasi tartomany

Max. vizmenny. max. nyomason 3,8 l/perc
Nyomasfokozo tipusa HSEC 20
Minésités gyari mindsités (CE-nek megf.)
Kiléponyilasok max. szama max. nyomasnal

Tiszta vizzel valo vagas estetén Abraziv anyaggal valo vagas es.
0,10 012 0,15 017 0,25 0,35

12 8 5) 4 2 1




Az autoipar kiilonosen sok alvallalkozot foglalkoztat magas kovetelmény-
rendszerrel. A gyartosorok rendszerint 3x8 oras muszakokban futnak a hét
minden napjan megbizhatosagot és nagy gyartasi sebességet kovetelve
meg a vizsugaras vagorendszerektol is.

Megbizhatosag szélsoséges
koriilmények kozott

A KMT AQUALINE | tiszta vizsugaras vagorend-
szer az egész iparagbhan hirnevet szerzett ma-
ganak mint a legmegbizhatobb és leggyorsabb
vagorendszer széls6séges koriilmények kozott,
gyors reakcioideje és az alkatrészek kivalo
minosége és hosszi élettartama miatt.

Nagyteljesitményii fuvokaszelep

Az iparagban alkalmazott sokszoros vago-
ciklusok miatt a ki/be ciklus sebessége és a
vagoszelep megbizhatosaga rendkiviil fontos.
A KMT AQUALINE I a legjobb megoldast kinal-
ja ezen a teriileten is. Alkalmazastol fiiggden
alapesetben zart (N/C) vagy alapesetben nyi-
tott (N/O) szelepek kaphatok. A fivokaszelep
kevesebb, mint 50 ms alatt nyit ki az tizemi
nyomastol fliggden.

AQUALINE |
Hosszlsag 91 mm
Szélesség 91 mm
Magassag (8" fuvoka csd) 448 mm
Tomeg 1,8 kg
HP connection 3/8" UNF
Illeszt6 csavarok 1/4" x 7/8"

Vagociklusok 3450 bar nyomason

N/C szelepnyitas <50 ms
N/C szelepzaras <160 ms
N/O szelepnyitas <50 ms
N/O szelepzaras <115 ms

Kompakt tervezés
a flexibilis hasznalatra

Az AQUALINE | vagofej tomege mindossze

1.8 kg (3.9lbs) ami magas foki rugalmassa-
got kinal és megkonnyiti a multifejes és 3-D
hasznalatot. Zafir és gyémant kilépd nyilassal
egyarant felszerelhet6 az adott folyamattol
fliggden.

Eloszuro a vizfuvoka vedelmére

Az el6sziird a HD sor és a fivokaszelep kozott
helyezkedik el, csokkentve a vizfavokara hato
mechanikai artalmakat a részecskék kiszlirése
altal. Mindez jelentésen meghosszabbitja a
favoka élettartamat és csokkenti az lizemelte-
tés koltsegeit.

Vagasi sebesség

Vagasi sebesség

Anyag Vastagsag (mm) e
2 27 000
Gumi 10 11500
20 2200
2 22 500
Szintetikus anyagok 5 8900
10 3400
10 27 500
Habositott anyagok
100 5500

4136 bar nyomason, kilépé nyilas: 0,10-0,25 mm
fellleti mingség: kozepes, sima




Az ACTIVE AUTOLINE Il és az ACTIVE IDE Il vagofejekkel a KMT Waterjet
Systems olyan abraziv vagofejeket fejlesztett ki amelyek hatékonyan
miikodnek és élettartamuk hosszil. igy csokkennek a karbantartas
koltségei és novelheto a termelési ido.

A tervezeés biztositja
a vagofej helyes beallitasat

A favokanal nem sziikséges a vagofej bealli-
tasa, mivel a konstrukcio tervezése biztositja,
hogy a viz-csiszoloanyag keverék a fuvoka
kozepén tavozik és a sebesség maximalis.

A megelozheto hibak azonnali jelzése

A vagofej a vizfuvokanal egy szivargasi furattal
van ellatva, ami jelzi, hogy a fivoka helyesen
van felszerelve és szivargasmentes. A gyémant
vagy zafir fivokak vagy a fuvokacso tomitései-
nek allapota igy konnyen felmérheto.

Eloszuro a vizfuvoka vedelmére

Az el6szlird a HD sor és a fuvokaszelep kozott
helyezkedik el, csokkentve a vizfavokara hato
mechanikai artalmakat a részecskék kiszlirése
altal. Mindez jelentésen meghosszabbitja a
favoka élettartamat és csokkenti az lizemelte-
tés koltsegeit.

=

Abraziv vezérlorendszer

Kivalo élminoség

A gyémant kilépo nyilasok hosszabb élettar-
tama miatt hosszl idon at a megdrizheti a
vizsugar konzisztenciajat. Mindez a csovek
élettartamat is noveli és jobb élmindséget
eredményez kevesebb gyartasi hulladék mel-
lett.

Csokkent beallitasi ido

Az elore beallitott kilepo nyilas és fokuszalo
csO jelentdsen csokkenti a beallitasi idot és
hatékony vagast biztosit.

ACTIVE AUTOLINE II + ACTIVE IDE Il
Sztenderd fiivoka konfiguracié [mm (inch)]

0,17 (0,007) 0,54 (0,021)
0,23 (0,009) 0,76 (0,030)
0,25 (0,010) 0,76 (0,030)
0,30 (0,012) 0,90 (0,035)
0,33 (0,013) 1,10 (0,043)
0,35 (0,014)

1,10 (0,043)

g

Az ACTIVE AUTOLINE Il és ACTIVE IDE Il vonzo AMS
csomagban is kaphatok, ami az ABRALINE és FEEDLINE

komponenseket is tartalmazza, a legegyszertibb komp-
lett megoldast kinalva az abraziv adagolashoz.




ACTIVE AUTOLINE Il I:\CTIVE IDE
Kivalo megoldas a Attorés az egyszeriseg és a teljesit-
csucsteljesitményhez meény teriiletén

B A szabvanyos, szerszam nélkiili felszerelées B Mivel a vagofej csupan néhany alkatrészbol
lehetové teszi a viz és gyujtofivokak gyors all, rendkiviil konnyen kezelhet6 és magas
cseréjéet, a csiszoloanyag adagolocsovének precizitassal hasznalhato.
szétszerelése nelkiil. B Fontos jellemzoi az egyszeri karbantartas, a

B A kilonleges nem-fémesen hegesztett pontosan beallitott vagofej és kilépd nyilast
fivokaalap magas preciziot és ismétlési és a favokat vedo eldszliro.
pontossagot tesz lehetove. B A gyémant kilépd nyilas és a kever6 kamra

B Az AUTOLINE Il vagofej csupan harom el- egyetlen flvokatestbe vannak épitve. A
hasznalodo alkatrészt tartalmaz, a kilépd professzionalis és a kezd6 operatorok
nyilast, a keverkamrat és a gyljtocsovet, szamara egyarant elonyt jelent az egyszer(
ezek pedig kiilonlegesen ellenallo anyagbol kivitelezés, hiszen csak a fokuszalo csé és az
készulnek. elésziro az elhasznalodo alkatrész, ezek

m A flvokatest cserélhetd betétet tartalmaz. cseréje pedig gyors és konnyd.

B A tiszta vizes vagasok ugyanazzal a kilépo
nyilassal vegezhetok, az atallas csupan par
masodpercet vesz igénybe.

ACTIVE AUTOLINE Il ACTIVE IDE Il
Hosszlsag 91 mm Hosszlisag 91 mm
Szélesség 115 mm Szélesség 97 mm
Favokacsd hossza 6" Fuvokacs6 hossza 5,75"
Teljes magassag 448 mm Teljes magassag 448 mm
Tomeg 3 kg Tomeg 3,2 kg
HP connection 3/8" UNF HP connection 3/8" UNF
Illesztd csavarok (2x) 1/4" x 7/8" Illeszté csavarok (2x) 1/4" x 7/8"
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Tartalek szivattya

A tartalék szivattyurendszer aktivalasa mind-
0ssze néhany percet vesz igénybe és fenntartja
a folyamatos termeléshez sziikséges nyomast
a rendszerben. Ez az opcio azoknak a gyartok-
nak idealis akik szigor( hataridére dolgoznak.
Szinte olyan, mintha két szivattyl mikodne
egyben, de kevesebb helyet foglal és sokkal
kisebb beruhazas is. Kérjen informaciot, hogy
melyik szivattyl modellek szerelhetdk fel tar-
talékszivattyaval.

Aranyos vezerlés

Az aranyos vezérlés a szivattyu altal letreho-
zott nyomas automatikus megvaltoztatasat
teszi lehetove, akar mikodés kozben is. Jelen-
tosen csokkenti a vagasi idot, foként torékeny
anyagok, mint liveg és csempe esetén. Az
aranyos vezérléssel a nyomas csokkentheto

0j perforaciohoz, majd novelhet6 a vagosoro-
kon és @jra beallithato az ives vagasokhoz. A
nyomas folyamatosan valtoztathato barmilyen
szintre.

Kozos halozati rendszer

Szamos cég évrdl-évre boviti vallalkozasat,
ezért ha tovabbi kapacitasra van szilikség,
akkor STREAMLINE szivattyuk egyetlen kozos
halozatba valo bekotése idealis lehet tobb
vagosor nagynyomasu vizellatasahoz.

Szivattyii-halozat ,,Utem-vezérléssel”

Ez az opcio lehetdve teszi tobb szivatty( 6ssze-
kapcsolasat egyetlen vagosoron amit az litem-
vezérlés iranyit, ami az 0sszes szivattyu kime-
neti teljesitményét vezerli egyidejlileg minden
egyes szivattyl kapacitasaval és a termeléshez
szlikséges nyomasértékkel 6sszhangban.

Az litemvezérlés egyenletesen osztja el a szi-
vattylk teljesitményét. Automatikus, megbiz-
hato nagynyomasu termek.

Telediagnosis REMOTELINE

Ez az opcio a rendszer mikodési feltételei-
nek ellendrzéseét teszi lehetévé a problémak
diagnozisaval és a részletes hibakereséssel
egyutt. A REMOTE-DIAGNOSIS alkalmazasa
soran a nagynyomasu szivatty( kizarolag az
IT-rendszerhez kapcsolodik. Koltséghatékony
és csokkenti a tervezett allasidot.

Tovabbi eszkozok és opciok

Eszkozok, alkatrészek, javito készletek folya-
matos ellasat biztositjuk. Tovabbi kiegészitoket
vasarolhat nalunk, mint peldaul viztisztito-

és hito rendszereket, amelyek tokéletesen
illeszkednek a Boosterline vizadagolo rend-
szerhez, biztositva a folyamatos és egyenletes
vizellatast mind a szivattyluk, mind a viztisztito
rendszerek felé.




A termelés megbizhatosaga a teljes vagofolyamat allando ellenorzését
igényli. A gazdasagos és eredményes vagasi folyamat sokban milik

a konstans csiszoloanyag adagolason. Marvany, ko, iiveg vagy egyéb
torékeny anyag vagasanal mindez kiilonosen fontos.

A csiszoloanyag-adagolas ellenorzése
garancia a koltseghatéekony termelésre

ABRALINE rendszeriink magas precizitassal
ellendrzi a csiszoloanyag adagolasat, ami
lehetove teszi a koltséghatékony termelést az
egész gyartasi folyamat soran.

Két tartaly a folyamatos csiszolo-
anyag-adagolashoz

Az ABRALINE adagolo rendszer két nagyobb és
egy kisebb tartalybol all, ami slritett levegovel
kezelt homokot tartalmaz. A csatlakoztatott
rugalmas cso a csiszoloanyagot kozvetleniil a
vagofejnél lévo csiszoloanyag-meéro egységhez
tovabbitja. A rendszer vezérloszekrényt is tar-
talmaz ami folyamatosan ellendrzi az tizemel-
tetés allapotat és tovabbitja a megfeleld jelet
a pneumatikus rendszer és a jelzofények fele.

Csiszoloanyag szenzorok

A tartalyok szintérzékelo szenzorokkal vannak
ellatva. Ha a tartalyban lévo csiszoloanyag el-
éri a minimum szintet, akkor a megfelel6 szen-
zor jelet ad a szelepnek, ami automatikusan
Ujratolti a tartalyokat. Ha a felso tartalyban a
minimum szint ala csokken a csiszoloanyag,
akkor jelzéfeny villog ami értesiti az operatort
az Gjratoltés sziikségességerol.

Idealis megoldas a
kiilonbozo igényekre

A KMT az ABRALINE adagolo rendszert ket
kiildonb6z6 méretben kinalja a kiilonb6z6
igényeknek megfeleléen. A kisebb ABRALINE
berendezés az eseti vagasi funkciok kiszolga-
lasat teszi lehetdvé, a folyamatos vagashoz az
ABRALINE Advanced modellt ajanljuk.

ABRALINE

ADVENCED COMFORT
Max. homokadagolas 4000 g/perc 4000 g/perc
Ezgri?:tos izemi 2-6 bar 2-6 bar
Mikodési fesziiltség 115-240 V 115-240 V
Tartaly mérete 241 131
E;’;;‘c’iktgasr;aly 1000 kg 250 kg
Hossz 1060 mm 700 mm
Szélesség 1060 mm 700 mm
Ures témeg 250 kg 95 kg




A stabil és konstans miikodeési paraméterek rendkiviil fontosak a
vizsugaras vagashoz, kiilonosen torékeny alapanyagok esetén. A KMT
Waterjet Systems a FEEDLINE csiszoloanyag rendszert kinalja erre a célra.

A FEEDLINE
technologia

A FEEDLINE rendszer konstans csiszoloanyag
adagolast biztosit, megsziintetve a rendszer
eltomddését. A rendszer a csiszoldanyagot
sUritett levego segitségével adagolja egy 0,8 li-
teres tartalyba. A tartaly aljan a csiszoloanyag
osszegylilik, majd az adagolo tarcsa segitsége-
vel jut el a vagofejhez a kivant mennyiségben.

Koltséghatékonysag
a pontos adagolas miatt

A kiilonb06z6 anyagok vagasahoz eltéré meny-
nyiségl csiszoloanyag sziikséges. A pontos
adagolas csokkenti az tizemi koltsegeket kiilo-
nosen ahol sokféle anyag vagasara van sziik-
ség napi szinten.

A FEEDLINE rendszer 0 és 1000g kozotti csiszo-
loanyagot képes adagolni percenként. Az
adagolas mennyisége a hézagolo betéttel
valtoztathato.

FEEDLINE

Homokadagolas (allithato) 0-1000 g/perc

Mukodesi fesziiltség 24 VDC
Vezérl6 fesziiltsége 0-10V / 4-20 V
Ures tomeg 31 kg
Hosszlisag 124 mm
Szélesség 130 mm
Magassag 470 mm

Abraziv vezérlorendszer

A FEEDLINE csiszoloanyag adagolo vonzo AMS csomag-
ban is kaphatok, ami az ABRALINE komponenseket
is tartalmazza, a legegyszertibb komplett megoldast
kinalva az abraziv adagolashoz.



A KMT Waterjet Systems vallalat bemutatja az iij FEEDLINE PRECISION
valtoztathato vezérlotarcsaval rendelkezo csiszoloanyag tartalyt.

Az 1/10 font osztassal rendelkezo, teljes spektrumi tarcsa precizen
vezerli a csiszoloanyag aramlasat 0 és 2-1/2 font/perc értekek kozott a
kiilonféle tipusi anyagok és anyagvastagsagok vagasahoz. Az innovativ
tarcsas beallitas funkcio a csiszoloanyag flexibilis, gazdasagos és pontos
adagolasat biztositja a vagofuvoka szamara.

Az abraziv pontos és konzisztens adagolasi
sebessége kritikus fontossagl a vizsugarral
torténo, csiszoldanyagos vagasi folyamatban.
A csiszoloanyag megfeleléen szabalyozott ada-
golasi sebessége csokkenti a keletkezo hulla-
dék mennyiségét, és tomorebb vagoaramlast
eredményez, amely tisztabb, egyenletesebb
vagasi éleket képes létrehozni.

Konnyu hasznalat és karbantartas

A KMT FEEDLINE PRECISION felszerelése,
izemeltetése és karbantartasa egyszeru. A
gravitacio segitségével adagolt csiszoloanyag
automatikusan keriil a toltévezetékbe. Nincs
sziikség a vagasi folyamat leallitasara - a
csiszoloanyag adagolasi sebessége beallithato
a csiszoloanyag aramlasi sebességének no-
velése vagy csokkentése céeljabol. A csiszolo-
anyag adagolasat gyorsan beallithatja a kezeld
a gomb megfelel6 allasba forgatasaval.

Flexibilitas a csiszoloanyag felhaszna-
lasaban és a vagasi sebességben

A KMT FEEDLINE PRECISION pontos, 0 és 2-1/2
font/perc kozott tobb beallitassal biro tarcsa-
val rendelkezik, amely lehet6ve teszi a kezeld
szamara, hogy gyorsan kivalassza a vagasi
sebesség noveléséhez sziikséges csiszoloanyag
mennyiségét. A kiléeponyilas beallitasat a keze-
(6 barmikor konnyen megtekintheti.

Kompakt és nagyon konnyt

A KMT FEEDLINE PRECISION berendezés mérete
kb. 33 cm x 13 cm, els6dlegesen nagyon kony-
nyu, tartos, nem fémes osszetevokbal épiil fel,
amelyek nem rozsdasodnak a legtobb kornye-
zetben.

A leallasi ido minimalizalasara tervezve

A KMT FEEDLINE PRECISION szorosan szige-
telt O-gydrikkel rendelkezik a csiszoloanyag
hazanak tetején és aljan, valamint a mérdbe-
rendezésen annak megakadalyozasara, hogy a
nedvesség beszennyezze az anyagot. Az anyag
kimeneti adagolojat gy terveztéek meg, hogy
megakadalyozza a viz hazba keriilését és eset-
leg a csiszoloanyag lassulasat vagy eltomode-
sét okozza. Az adagolo eltavolithato a konnyd
tisztitas érdekében.

A KMT Waterjet termékcsalad

A FEEDLINE PRECISION berendezést gy tervez-
ték, hogy képes legyen egyiittmikodni a KMT
Waterjet vagofej komponensek és a STREAMLI-
NE™ SL-V szivattylk teljes termékcsaladjaval,
beleértve az 0j, leggyorsabban vago STREAMLI-
NE™ PRO 100,000 PSI szivattyut.



A funkciok osszefoglalasa

B KMT FEEDLINE PRECISION: Egyszer(iség és
flexibilitas a jo teljesitmény érdekében.

B Egyszer( lizemeltetés: A KMT vallalat FEEDLI-
NE PRECISION berendezése nagy teljesit-
ményl csiszoloanyag adagolo, amely vagas
kozben allithato a maximalis hatékonysag
elérese erdekéeben.

B Flexibilitas a vagasban: A nagyméretd,
konnyen leolvashato, allithato vezérlotarcsa
1/10 font/perces osztasokkal rendelkezik a
preciz vezérlés megvalositasahoz - a kezel6
gyorsan meghatarozhatja a vagasi sebesség
novelésehez sziikséges csiszoloanyag meny-
nyiséget.

B A konzisztencia pontossaga:A kiléponyilas
keményitett anyaghol keésziilt komponensei
minimalizaljak az adagolasi sebesség idébe-
li valtozasat a kileponyilas kopasa miatt.

Jelmagyarazat

4 - Csiszoloanyag haz

1 - Levegdcsatlakozas (csiszoloanyag Kl)
2 - Levegdcsatlakozas (csiszoloanyag BE)
3 - Csiszoloanyag bemenet

B Egyszer(sitett technologia: A KMT Autoline™

vagy az IDE™ vagofejekhez kozeli, gravitaci-
o0s elven m(ikodo kivitel kikiiszoboli a csiszo-
loanyag hulladékat.

Nem fémes kivitel: Nagyon konnyd, tartos,
nem fémes kivitel a konnyd tisztitas és a
rozsdaallosag érdekében. A csiszoloanyag
jol lathato, 360 fokos megtekintési lehetdse-
ge az egyszerl feliigyelet érdekében.

Kopo alkatrészek: Védett levegohenger rid a
csiszoloanyaggal valo érintkezésbol adodo
kopas minimalizalasa érdekében. Az alkatré-
szek gyors és konny( cseréje. Gyors és
egyszer( tisztitas, nem sziikségesek szersza-
mok a napi karbantartashoz.

5 - Allithato tarcsa gomb

6 - Csiszoloanyag haz alap

7 - Méréberendezés gomb

8 - Csiszoloanyag kimenet a vagofej felé




A nagynyomasii szivattyik konstans vizellatasa fontos tényezo a
vizsugaras vagorendszerek megbizhato és gazdasagos mukodtetéséhez.
A BOOSTERLINE vizadagolo rendszer erre kinal idealis megoldast.

Az allando nyomas biztositja
a termelés hatékonysagat

A konstans vizadagolas a BOOSTERLINE szi-
vattyln keresztiil meghosszabbitja a telje-
sitmeénynovelo alkatrészeinek élettartamat,
csokkentve a tervezett leallasok és a karban-
tartas idejet.

A STREAMLINE szivattyuk 3,5 Bar-os konstans
nyomason mukodtethetok. Amennyiben koz-
uzemi vizszolgaltatasban nyomasingadozas
kovetkezik be, a BOOSTERLINE szivatty( garan-
talja az allando terfogataramlast a nagynyo-
masu szivattyhoz. A rendszer automatikusan
kapcsol be- és ki, teljesitménynovel6tdl fliggo-
en. A BOOSTERLINE rendszer kezelése teljesen
automatikus.

A toltési mennyiség
szenzoros ellenorzése

A BOOSTERLINE rendszer feltoltési mennyise-
gének ellendrzésére két szenzort épitettek be.
Ha a tartaly toltési szintje megfelelo, akkor

a 230 V-os elektromagneses szelep elzarja a
vizadagolast. Ha a szint eléri a minimumot,
akkor a vezérlérendszer kikapcsolja a BOOS-
TERLINE szivattyat megakadalyozva ezzel a
szaraz futasbol ered6 karokat. A vezérléegység
a tartaly tetején talalhato és 230 V-on lizemel.

750 l-es tartaly garantalja
a biztonsagos iizemeltetést

A 750 l-es tartaly biztositja a vagashoz szlik-
séges vizmennyiséget. A tartaly jo mindseégu,
nem atlatszo muanyagbol késziil, megakada-
lyozva az algasodast és egyéb szennyezddése-
ket. A tartaly négyzetes alapi, ezért konnyen
felszerelhetd, és biztositja a konstans vizada-
golast a szivattyuk felé.

BOOSTERLINE

Boosterline - Tank

Tomeg 25 kg
Hossz 780 mm
Szélesség 780 mm
Magassag 1600 mm
Boosterline - Szivatty

Tomeg 10,4 kg
Hossz 191 mm
Szélesség 504 mm
Magassag 217 mm
Fesziiltség 230V
Motor teljesitmény 1,5 kw
Max. emel6 magassag 45m
Max. folyadék mennyiség 7 m3/6ra

Max. mikodési hémérséklet 40°C




A mar hagyomanyosnak szamito, de még mindig elengedhetetlen
technologia, a gepi CNC forgacsolas, mely napjainkig is az egyik
legelterjedtebb anyag alakitasi modszer.

Cegiink automatikus szerszamcsere opcioval felszerelt gepeket gyart, melyek fejlett grafikus
felliletén keresztiil tartjak a kapcsolatot a gépkezelovel. A folyamatok jo része teljesen automa-
tizalt, igy az emberi mulasztasok altal felléep6 hibak, csekély szazalékban jelentkeznek. Mivel 0j
vezérléseink zart hurk( rendszerben mikodnek, igy minden munkafolyamat kdzben jol kovethe-
tok a kivant méretek. Folyamatos visszajelzés biztositja a mérethelyes és optimalis megmunka-
last nagy szériaszamban is.

Alkalmazasi teriiletek

B konnyu fém alkatrészek megmunkalasa

B befogo késziilek gyartas

B muszer eldlapok-, jelhalozatok- és nyakok gravirozasa
B reklam és informacios feliratok

B faanyag megmunkalasa
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PreciTrack PTM2030 Miiszaki paraméterek

Befoglalo méret

Munkatér méret

3418x3850x1700 mm
2000x3000 mm

Onsily ~2000 kg
Terhelhet6ség ~2000 kg
Teljesitmény ~ 14 kW

Hajtas

Digitalis AC szervo, absz.

jelado
Max elGtolas X 60 m/perc
Max el6tolas Y 60 m/perc
Max elGtolas Z 30 m/perc
Maximalis lépés pontossag 0,003 mm
Uzemi lépés pontossag 0,01 mm
Vissza allasi pontossag 0,01 mm
FGorso tipusa Chopper 3300HSK S5
Marofejek szama 1db
Max. féorso fordulat/perc 30.000
Max. befogasi atméro 13 mm

Szerszamcsere automata, leflvos
A fenti komplett berendezést az ipari atlagnak megfe- Max. zajszint 80 dB
leléen alakitottuk ki, igy a legtdbb gyarto cég szamara Vezérlés NCT201

jol hasznalhatd megoldast jelent. Ha az On termelési
igényei masok, természetesen ettdl eltérd konfiguraciot
is rendelhet téliink. A PreciTrack koordinatapalyanak ko-
szonhetben a méret, a technologia valamint a kiegészit6
egységek rugalmasan valtoztathatoak.




Chopper 1500 D
Acél golyoscsapagy (db)

2

Elettartamra szol6 kenéssel ellatott, karbantartasmentes

:%vnlsges teljesit- 223_—16002/00/0
Pmax. / 5s

Fesziiltség

Aramerésség 223-16002?

Frekvencia

Motorpolusok (parok)

Névleges forgasi sebesség

Motorvédelem

Motor
Haz atméré

T-hornyok

Hlitérendszer

Zarolevego

Szerszamcsere

Maximalis befogasi tartomany

Befogo tipusa

Oramutato jarasaval egyezé forgas

Kabel

Tomeg

Belsé kip kifutas

Beépitett orsotarto

1,5 kW
1,9 kw
41 kW

200V

6A
7A

500 Hz

1

30 000/perc
PTC

Valtakozo6 arami
motor

100 mm

DIN 650-8
leghitéses
igen
pneumatikus
8 mm

10/5°

igen
kabelhossz: 3 m
7 kg

<2p

igen

L
Q'QD
Vv

S 1 kW e=fll=S6 KW =@=S1 Nm

Chopper 1500 HSK S5A
Acél golyoscsapagy (db)

2

Elettartamra szolo kenéssel ellatott, karbantartasmentes

:ﬂg}l;ges teljesit- 2:3_—16002?
Pmax. / 5s

Fesziiltseg

Aramerdsség 2:3-16%2/?

Frekvencia

Motorpolusok (parok)

Névleges forgasi sebesség
Motorvédelem

Motor

Haz atméré

T-hornyok

Hlitérendszer

Zarolevego

Szerszamcsere

Kiptisztitas

Maximalis befogasi tartomany
Befogorendszer

ESD védelem/érintkezés érintéssel
Csatolo csatlakozo

Oramutatd jarasaval egyezé forgas
Tomeg

Belsé kap kifutas

Beépitett orsotarto

kw

1,5 kw
1,9 kW
41 kKW

200V

6A
7A

500 Hz

1

30 000/perc
PTC

Valtakozo arami
motor

100 mm

DIN 650-8
leghitéses
igen
pneumatikus
igen

10 mm
HSK-E25

igen

9 fém érintkez6
igen

7kg

<2y

igen

2

05+

~—51 kW =856 kW =@=51 Nm




Chopper 2300-40 KS5A
Keramia hibrid golydscsapagy (db)

2

Elettartamra sz616 kenéssel ellatott, karbantartas mentes

, o S1-100%
an%\;leges teljesit- S6-60%
Y Pmax. / 5s
Fesziiltség
3 S1-100%
AramerGsség $6-60%
Pmax. / 5s
Frekvencia
Motorpolusok (parok)

Névleges forgasi sebesség
Sebességfeliigyelet

Motorvédelem

Motor

Haz atmérd

T-hornyok

Hdtérendszer

Zarolevego

Szerszamcsere

Kiptisztitas

Maximalis befogasi tartomany
Befogorendszer

Szerszamcsere felligyelet

1 pozicio

ESD védelem / érintkezés érintéssel
Csatolo csatlakozo (a motor fazisaihoz)
Csatolo csatlakozo (érzekeldk)
Oramutato jarasaval egyezd forgas
Tomeg

Bels6 kip kifutas

Beépitett orsotarto

2,3 kW
2,6 kw
3,5 kw

200V

95A
10A
12A

667 Hz

1

40 000/min
Ado

PTC

Valtakozo6 arami
motor

100 mm

DIN 650-8
folyadékhdtés
igen
pneumatikus
igen

10 mm

WK 19

induktiv
befogott

igen

9 féem érintkez6
12 fém érintkezd
igen

7 kg

<2y

igen

=51 kW =lll=56 kW ==Pmax kW =@=51Nm O $6Nm =@=Pmax Nm

Chopper 3300 HSK S5A
Acél golyoscsapagy (db)

3

Elettartamra szol6 kenéssel ellatott, karbantartasmentes

A s S1-100%
:]%\:]leges teljesit- S6-60%
Y Pmax. / 5s
Fesziiltség
3 S1-100%
Aramerésség S6-60%
Pmax. / 5s
Frekvencia
Motorpolusok (parok)

Névleges forgasi sebesség
Motorvédelem

Motor

Haz atméré

T-hornyok

Hitérendszer

Zarolevegd

Szerszamcsere

Kiptisztitas

Maximalis befogasi tartomany
Befogorendszer

ESD védelem/érintkezés érintéssel
Csatolo csatlakozo

Oramutato jarasaval egyezd forgas
Tomeg

Bels6 kap kifutas

Beépitett orsotarto

3,3 kw
4,5 kW
7,5 kW

380V

6,9 A
91A
19A

500 Hz

1

30 000/perc
PTC

Valtakozo arama
motor

100 mm

DIN 650-8
ventillator
igen
pneumatikus
igen

13 mm
HSK-E32

igen

9 fém érintkez6
igen

9,4 kg

<2y

igen

—f—51 kW =856 kW —8—Pmax kW =@=51 Nm ~ O~ 56 Nm —@=—Pmax le




Chopper 5000 HSK S5
Acél golyoscsapagy (db)

3

Elettartamra sz616 kenéssel ellatott, karbantartas mentes

, o S1-100%
an%\;leges teljesit- S6-60%
Y Pmax. / 5s
Fesziiltség
3 S1-100%
AramerGsség $6-60%
Pmax. / 5s
Frekvencia
Motorpolusok (parok)

Névleges forgasi sebesség
Sebességfeliigyelet

Motorvédelem

Motor

Haz atmérd

T-hornyok

Hdtérendszer

Zarolevego

Klptisztitas

Szerszamcsere

Befogorendszer

Szerszamcsere feliigyelet

1 pozicio

Maximalis befogasi tartomany
Oramutatd jarasaval egyezé forgas
Csatolo csatlakozo (a motor fazisaihoz)
Csatolo csatlakozov (érzékeldk)
Tomeg

Belsé kap kifutas

Beépitett orsotarto

5 kw
6,5 kw
7,5 kW

380V

10A
12A
139A

500 Hz

1

30 000/min
Ado

PTC

Valtakozo6 arami
motor

100 mm

DIN 650-8
folyadékhdtés
igen

igen
pneumatikus
HSK-E 32
induktiv
befogott

13 mm

igen

9 fém érintkez6
12 fém érintkezd
9,4 kg

<2p

igen

el S 1 KW o=l S6 kW =il Pmax kW =@=S] Nm <O~ 56 Nm =@=Pmax Nm|

Chopper 6500 HSK
Acél golydscsapagy (db)

4

Elettartamra szol6 kenéssel ellatott, karbantartasmentes

A s S1-100%
:]%\:]leges teljesit- S6-60%
Y Pmax. / 5s
Fesziiltség
3 S1-100%
Aramerésség S6-60%
Pmax. / 5s
Frekvencia
Motorpolusok (parok)

Névleges forgasi sebesség
Sebességfeliigyelet

Motorvédelem
Motor

Haz atméré
T-hornyok
Hlitérendszer
Zarolevegé
Szerszamcsere

Szerszamcsere felligyelet
2 pozicio

Kuptisztitas

Maximalis befogasi tartomany
Befogorendszer

ESD védelem/érintkezés érintéssel
Csatolo csatlakozo (a motor fazisaihoz)
Csatolo csatlakozov (érzékeldk)
Oramutat jarasaval egyezé forgas
Tomeg

Belsé kap kifutas

Beépitett orsotarto

6,5 kWw
8 kw
9 kw

380V

16 A
18 A
22A

800 Hz

2

24 000/perc
Ado

PTC

Valtakozo arami
motor

142 mm

DIN 650-10
ventillator
igen
pneumatikus

induktiv
befogott, kiadott

igen

20 mm

HSK-F 63

igen

9 fém érintkez6
12 fém érintkez6
igen

27 kg

<3p

igen

kw Nm
15 . . ; 30
(DY I E——— R — O — R —— L 25
10 f------------ B Fo-mmmmmmmomee e + 20

i

J

S
02 &

=51 kw =56 kw —@=Pmax kW =@=S1Nm O S6Nm =@=Pmax Nm




Chopper 6500 SK30
Acél golyoscsapagy (db)

4

Elettartamra szolo kenéssel ellatott, karbantartasmentes

. o o S1-100%
:%\I/qleges teljesit- S6-60%
Y Pmax. / 5s
Fesziiltség
3 S1-100%
Aramerésség S6-60%
Pmax. / 5s
Frekvencia
Motorpolusok (parok)

Névleges forgasi sebesség
Sebességfeliigyelet

Motorvédelem
Motor

Haz atmeéré
T-hornyok
HUt6rendszer
Zarélevegd
Szerszamcsere

Szerszamcsere feliligyelet
2 pozicio

Kaptisztitas

Maximalis befogasi tartomany
Befogorendszer

ESD védelem/érintkezés érintéssel
Csatolo csatlakozo (a motor fazisahoz)
Csatolo csat. (érzékeldék)

Oramutato jarasaval egyezé forgas
Tomeg

Belsé kap kifutas

Beépitett orsotarto

6,5 kw
8 kw
9 kw

380V

16 A
18A
22A

800 Hz

2

24 000/perc
Ado

PTC

Valtakozo arami
motor

142 mm

DIN 650-10
ventillator
igen
pneumatikus

induktiv
befogott, kiadott

igen

20 mm

SK30

igen

9 fém érintkezd
12 fém érintkezé
igen

27 kg

<3

igen

o
>
3

Ny

~—S1 kW =56 kW =—=Pmax kW =@=S1 Nm O 56 Nm =@=Pmax Nm

PowerLine ZS80-H445.06 S19W2/2

Keramia hibrid golydscsapagy (db)

3

Elettartamra szolo kenéssel ellatott, karbantartas mentes

S1-100%
S6-60%
Pmax. / 5s

Névleges teljesit-
mény
Fesziiltség

) 51-100%
Aramerdsség S6-60%
Pmax. / 5s

Frekvencia

Motorpolusok (parok)

Névleges forgasi sebesség
Sebességfeliigyelet

Motorvédelem

Motor

Haz atméré

H(it6érendszer

Zarolevegd

Kaptisztitas

Szerszamcsere

Befogorendszer

Szerszamcsere felligyelet

2 pozicid

Maximalis befogasi tartomany
Oramutat jarasaval egyezé forgas
Csatolo csatlakozo (a motor fazisaihoz)

Csatolo csatlakozo (érzékel6k)

3,7 kw
5 kW
6,6 kW

311V

9,5A
12,6 A
15,4 A

1500 Hz
2
45000/min
Ado

KTY

Vatakozo arami
motor

80 mm
folyadékhlités
igen

igen
pneumatikus
HSK-E 25
induktiv
befogott, kiadott
10 mm

igen

9 fém érintkez6

12 fém érintkez6

Tomeg 6 kg
Belsé kip kifutas <1y
kw Nm
3 ' . . : . : , 16
1,4
12
1
038
- 0.6
- 0,4
- 0,2
0
<o

K

=51 kW =856 kW —il=Pmax kW =@=51 Nm ~O 56 Nm =@=Pmax Nm




SK-Line $S120-H542.21 S8W2
Keramia hibrid golyoscsapagy (db)

4

Elettartamra szolo kenéssel ellatott, karbantartas mentes

. o o S1-100%
:%\I/qleges teljesit- S6-60%
Y Pmax. / 5s
Fesziiltség
3 S1-100%
Aramerésség S6-60%
Pmax. / 5s
Frekvencia
Motorpolusok (parok)

Névleges forgasi sebesség
Sebességfeliigyelet
Motorvédelem

Motor

Haz atméré

HUt6rendszer

Zarolevegd

Kaptisztitas

Minimalis kenéanyag mennyiség
Szerszamcsere

Befogorendszer

Csatlakozas

Szerszamcsere feliigyelet

1 pozicio

Maximalis befogasi tartomany
Oramutatd jarasaval egyezé forgas
Csatolo csatlakozo

Tomeg

Belsé kap kifutas

44 KW
5,4 kW
7 kW

380V

10A
12A
16 A

1400 Hz
2

42 000/min
Ado

PTC

Valtakozo arami
motor

120 mm
folyadékhlités
igen

igen

eldre feltoltve
pneumatikus
HSK-E 32
kipos adapter
induktiv
befogott

13 mm

igen

18 fém érintkez6
18 kg

<1p

~== 51 kW =56 kW ==Pmax kW =@=51 Nm ~ O~ 56 Nm =@=Pmax le

Z-Line Z100-H540.08 S3W2
Keramia hibrid golydscsapagy (db)

4

Elettartamra szolo kenéssel ellatott, karbantartas mentes

. . S1-100%
xeé\llqleges teljesit- S6-60%
Y Pmax. / 5s
Fesziiltség
) 51-100%
Aramerdsség S6-60%
Pmax. / 5s
Frekvencia
Motorpolusok (parok)

Névleges forgasi sebesség
Sebességfeliigyelet
Motorvédelem

Motor

Haz atméré

HUt6érendszer

Zarolevegd

Kaptisztitas
Szerszamcsere
Befogorendszer

Szerszamcsere felligyelet

3 poziciod

Maximalis befogasi tartomany
Oramutat jarasaval egyezé forgas
Csatolo csatlakozo (a motor fazisaihoz)

Csatolo csatlakozo (érzékel6k)

Tomeg

Belsé kap kifutas

5,5 kW
8 kw
12 kw

380V

14,5A
19A
28A

1333 Hz
2

40 000/ min
Ado

PTC & KTY

Valtakozo arami
motor

100 mm
folyadékhlités
igen

igen
pneumatikus
HSK-E 32
induktiv

befogott, kiengedett,
kiadott

13 mm

igen

8 féem érintkez6
12 fém érintkezé
13,5 kg

<1p

== 51 KW =lll=S56 kW =d=Pmax kW =@=51 Nm ~ O S6 Nm =@=Pmax le
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HSD ES915 - H6161H0380

HSD ES915 - H6161H0464

5 kW
6 kw

$1-100%

S6-60%

Névleges teljesit-

mény

3,8 kW
4,6 kW

$1-100%
S6-60%

Névleges teljesit-

mény

380V

Fesziiltseg

380V

Fesziiltség

12A
14 A

$1-100%
S6-60%

Aramerésség

83 A
10A

$1-100%
S6-60%

Aramerésség

933 Hz

Frekvencia

466 Hz

Frekvencia

Motorpolusok (parok)

Motorpolusok (parok)

28 000/ perc Névleges forgasi sebesség 28 000/perc

Névleges forgasi sebesség

leghitéses

Hlt6rendszer

legh(itéses

Hlit6rendszer

21kg

Tomeg

26 kg

Tomeg

S6 kw |

|—m=s1kw

S6 kw |

|~ kw

HSD ES929 - H6161H0824

7,5 kW
9 kw

$1-100%

S6-60%

Névleges teljesit-

mény

380V

Fesziiltség

15,7 A
19A

$1-100%
60%

S6

AramerGsség

800 Hz

Frekvencia

Motorpolusok (parok)

24 000/perc

Névleges forgasi sebesség

leghlitéses

Hlitérendszer

S6 kW |

[ kw

28 kg

Tomeg




HSD ES929 - H6161H0766

HSD ES929 - H6161H0822

10 kw
12 kw

$1-100%
S6-60%

Névleges teljesit-

mény

7,5 kW
9 kw

$1-100%

S6-60%

Névleges teljesit-

mény

380V

Fesziiltseg

380V

Fesziiltség

20A
24 A

$1-100%
S$6-60%

Aramerésség

7A

15
19A

$1-100%
S6-60%

Aramerdsség

933 Hz

Frekvencia

800 Hz

Frekvencia

Motorpolusok (parok)

Motorpdlusok (parok)

24 000/perc Névleges forgasi sebesség 28 000/perc

Névleges forgasi sebesség

leghlitéses

Hlitérendszer

leghitéses

Hlt6rendszer

31kg

Tomeg

33 kg

Tomeg

S6 kw |

|—m=s1kw

S6 kw |

|~ kw

HSD ES929 - H6161H0892

12 kw

$1-100%
S6-60%

Névleges teljesit-

mény

1, le KW
380V

Fesziiltség

25A
30A

$1-100%
S6-60%

AramerGsség

933 Hz

Frekvencia

(parok)

Motorpolusok

28 000/perc

besség

Névleges forgasi se

folyadékhlitéses

Hlitérendszer

S6 kW |

[ kW

34 kg

Tomeg
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Jegyzetek




vigs é X Y N

Langvagas Lézervagas Maras Plazmavagas Vizsugaras vagas

Rozsdamentes acél

Titanium

Granit




A

@ POS & CNC Solutions

ProCAM Miiszaki és Fejleszto Kft.

Telephely
Székhely
Telefon/Fax
E-mail
Internet

H-2142 Nagytarcsa, Ganz Abraham utca 4.
H-2142 Nagytarcsa, Ady Endre u. 36/A.
+36 28 737 046

info@procamkft.hu

www.precitrack.com
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