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Mar tobb mint 10 eve a legmodernebb CNC
technologiakat fejlesztjuk es alkalmazzuk,
mellyel ugyfeleinknek magas termelesi
hatékonysagot és csicsminoséget

tudunk biztositani.

Legyen szo komplett berendezésekrdl, elob-
biek komponenseir6l, megmunkalo tech-
nologiarol vagy akar bérmunkarol, biztosak
vagyunk benne, hogy megoldasaink gyorsa-
saga, termelékenysége, testreszabhatosaga,
és nem utolso sorban versenyképes ara

elnyeri az On tetszését is.
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Langvagas Lézervagas

A fejlesztés alatt allo prototipusok egyes
peldanyai kereskedelmi forgalomba kertl-
nek, tovabbi résziik pedig a céglink bérmun-
ka szolgaltatasaban vesz részt. igy cégiink
gyartoi, forgalmazoi, valamint vegfelhaszna-
[0i tapasztalata kivalo egyiittmikodést tesz

lehetove tigyfeleivel.

Y
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Plazmavagas

Vizsugaras vagas

Komplett
berendezésektol
a komponensekig

Testre szabott megoldast
kinalunk barmilyen tech-
nologia komplett telepite-
sére az On cégének terme-
lési igényeihez igazodva.
Emellett tobbféle techno-
logiahoz kinalunk részegy-
ségeket szamos nemzetko-
zi gyartot képviselve.

Alkatrészgyartas

Cégiink vallalja kiilonb6z6
alkatrészek gyartasat a
mUanyagoktol kezdve az
aluminium otvozeteken
keresztul az edzett
acélokig. Tobbféle tech-
nologiaval dolgozunk igy
minden anyag vagasara,
megmunkalasara van
megoldasunk.

Szervizszolgaltatas

Foként sajat berendeze-
seinket, de emellett mas
cégek altal epitett rendsze-
reket is mukodtetiink szer-
z6désen alapuld megeldzo
karbantartassal.
Csapatunk és tiz szerviz-
autobol allo flottank folya-
matosan rendelkezésre all,
ha miszaki segitségre van
sziiksége.
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vago es maro megmunkalo kozpontok kialakitasara
koordinatapalya

m Modularisan bévithetd palyarendszer

m Kiilonleges 6tvozetbol keésziilt szerkezet

m 3 komponensi nano-kompozit bélés

m Meglepoen konnyu, mégis rendkiviil merev
felepites

® Nagy pontossaggal megmunkalt illesztési
sikok

m Lézer interferométer altal kimért tengelyek
és géptalpak

m A B,Z tengely 3-5 tengelyes megmunkalashoz

m 130 m/perc tengely sebesség 1 G gyorsulassal

® 0,01 mm pozicionalasi és ismétlési pontossag

m Utmérd rendszer 3 mikronos osztassal

B GANTRY tengelyek automata szinkronnal

m Precizios, szogben fogazott, feliiletkezelt
hajtasmechanika

m Kompakt technologiahordozo kocsi, tripla
linearis megvezetéssel, zéro bolintassal

m GumikOpenyes szanvédelem a szennyezédés
ellen, tiiz és vizallé elemekbdl

m Szekcios munkatér kabin, tag mozgastert
ergonomikus kezeldi konzol

m Helytakarékos felépités(, konnyen
szallithato, extrém helyszinekre telepitheto

Modularis feléepités

Elemekbol épitheto palya rendszer, mely mind
a munkater, mind a felszereltseg tekintetében
szamos lehetdséget kinal. Barmikor koltségha-
tekonyan novelhetd a hasznos munkateriilet,
akar 6000 x 30.000 mm-es méretig. A megmun-
kalasi technologia utolagosan is valtoztatha-
t0, ill. bovitheto. Tovabbi tetszoleges opciok
épithetok be, igény szerint munkatér kabin, ill.
kiilonbozo felépitésii munkaasztalok is rendel-
hetok.

Konnyu, szilard konstrukcio

Kiilonleges 6tvozetbdl és egyedi hegesztés tech-
nikaval kivitelezett szerkezeti elemekbdl keésziil.
Optimalizalt silypont(, merev és rezgésmentes
kereszthid szerkezettel rendelkezik. Egymasba
illeszkedo, tobb iranybol merevitett géplabaira
integralt hossz-szan épiil.



Precizitas

A szerkezet bazis talpai lézer interferométer
segitsegével keriilnek szintezésre. Alkotoelemei
sikba mart feliileteken illeszkednek egymas-
hoz. Meghajtasa az XY tengely mentén erositett
otvozetl, feliiletkezelt, sorolhato, ferde fogazasi
precizios leccel torténik. Z tengely mozgatasa
holtjaték-mentes, nagy pontossagi golyos-or-
soval mikodik. AB forgotengelyek esetében
holtjatékmentes, precizios hullamhajtomu keriil
beépitésre. A Gantry tengelyek parhuzamossaga
mikroszkopos szalvezetékkel van kimérve. Min-
den tengely mentén linearis vezetékek vannak,
kereszt iranyban pedig tripla megvezetés keriil
kialakitasra. Hajtom(vei koszoriilt fogazastak,
gépszerkezete nagy pontossaggal szerelt.

Fejlett vezérlo és hajtasrendszer
NCT és Beckhoff vezérlok

m Intelligens vezérld szoftver, intuitiv grafikus
felulettel

m Professzionalis kezeld konzol, érintoképer-
nyovel

m Akar 64K. tengely és 8 virtualis gep kezeléese
egyidejlileg

m Grafikus PLC, tetszoleges gépfunkciokkal

® Heidenhain abszollt Gtméré rendszer (3um)

® Nano interpolacio, vektor el6re csatolas

m HSHP palyakovetes, zart hurki poziciovezérlés

m Harmadfoku fliggvény szerinti gyorsulas
(bell shape)

m Digitalis AC szervo hajtasok, EtherCAT buszon

HSHP = High speed & High Precision

RN

Dinamika

A hidba integralt silypontozott hajtomiivek a
lehetd legnagyobb sebességet és gyorsulast biz-
tositjak. Paratlan indito sebességgel rendelkezo,
optimalizalt inerciajq, digitalis AC szervomotorok
vannak minden tengelyen. A hid kocsi kompakt
szerkezetl, gyors és bolintas-kompenzalt.

Hatékonysag

Minimalis energiafogyasztas, rovid gyartasi mel-
lekidOkkel. Tartds pontossag nagyszérias gyartas
esetén is. Mindez csekeély karbantartasi igény
mellett. Ajanlott minden olyan felhasznalasi
teriileten, ahol rugalmas, kis fogyasztasu és hely-
igény(, tovabba alacsony bekeriilési koltségli
CNC berendezésre van sziikseg.

Védelem, megbizhatosag

A para, fiist, forgacs, por és egyéb hulladékok
altali szennyezddésekkel szemben teljes hossz-
tengelyi burkolat, keresztiranyi tlz és vizallo
harmonika, tovabba zart Z konzol védi, mely
minimalizalja a mechanika karbantartasi sziik-
ségletét. Kozponti zsirzo rendszerrel rendelkezik,
melynek intezitasa szabalyozhato. Opcionalis
munkatér kabinnal szerelhetd a zaj és termelési
melléktermékek kiszlirésére. Tobbszoros bizton-
sagi korrel van felszerelve, a kezeld és kornyezete
védelmének érdekében.




a legvastagabb vagasokhoz

Langvago technologia

A langvagasrol

Langvagas esetén a gyulladasi homeérsékletre
felhevitett féemre vékony, nagynyomasu oxi-
génsugarat bocsatanak, amelyet a fém elége-
tése és a vagott résbol valo kifivatasa kovet.
A legtobb vagogeép egy olyan asztalra szerelt
szerkezet, amely lehetévé teszi a vagoégo ke-
resztiranyl és hossziranyl mozgatasat. Lang-
vagassal nemcsak egyenes vonall vagas ve-
gezheto el, hanem tetszdleges alakd darabok
is kivaghatok. A vagando mintat vagy eldrajzol-
jak, és a gép mutatojat a rajznak megfeleloen
vezetik, vagy a munkadarabnak megfeleld
féemmintat készitenek, amit a késziilék tapoga-
toja korbejar, és vezerli a kocsi Utjat. A langva-
gashoz egogazkéent acetilént, hidrogént vagy
vilagitogazt hasznalnak. Az egyes gazok kozott
az a kiilonbség, hogy az elémelegités egyiknél
lassibb, a masiknal gyorsabb. Fontos, hogy
minél nagyobb a vagando lemez vastagsaga,
annal nagyobb legyen az oxigén nyomasa és a
favoka furata. Valamint elonyosen befolyasolja
a vagasi teljesitményt az oxigén tisztasaga. A
langvagas legelonyosebben a kis karbontartal-
m0 acélokhoz hasznalhato.

A langvagas feltételei

m A fém oxigénben elégetheto legyen.

m A fém gyulladasi homérséklete az olvadas-
pontja alatt legyen.

m A féem oxidjanak olvadaspontja kisebb le-
gyen, mint a fém olvadaspontja.

m A féem égéshoje nagy legyen, de a hévezetd
képessége lehetdleg kicsi.

m Az égestermeknek higfolyosnak kell lennie.

A lang technologia elonyei

m A legnagyobb maximalis vagasi vastagsag
(akar 300 mm).

® Maga a vago forras a legolcsobban beszerez-
het0 az 6sszes vagotechnologia koziil.

m Szerviz igénye minimalis a tobbi rendszerhez
képest.

m Uzemeltetése egyszerl, kiilonos szakértel-
met nem igényel.

® Rutinos hasznalat esetén, viszonylag jo
mérettlirés tarthato. (akar +-0.5 mm)

Vaghato anyagok

Az ipari gyakorlatban otvozetlen szerkezeti
acelok vagasara hasznaljak. Nagyobb vas-
tagsagu lemezek idealis, és kis befektetéssel
beszerezhetd vagasi eszkoze.

Langvagashoz hasznalt gazok

Minél nagyobb a vagando lemez vastagsaga,
annal nagyobb legyen az oxigén nyomasa és

a favoka furata. Tapasztalati adatok szerint
97,5%-0s oxigénnel a vagasi id6 30%-kal, az
oxigénfogyasztas pedig 70%-kal nagyobb, mint
99,5%-0s oxigén hasznalatakor. Természetesen
a nagyobb tisztasagl oxigén eldallitasa koltse-
gesebb, a koltségtobblet azonban megteériil.

A langvagas legelonydsebben a kis karbon-
tartalmd acélokhoz hasznalhato. Gazdasagi
elonyt jelent, ha a vagando anyagot elomelegi-
tik. Ha példaul a hengermivekben

700-900 °C homersékletii hengerelt termé-

ket vagunk, a vagasi sebesség kb. haromszor
akkora lehet, mint a hideg anyagok vagasakor.
Az oxigén elémelegitésének nincs kiilonosebb
hatasa.



komplett langvago berendezes

PTF2030

PreciTrack PTF2030 Miiszaki paraméterek

Befoglalo méret

Munkatér méret

Onsuly

Terhelhet6ség
Teljesitmeny

Hajtas

Max el6tolas X

Max el6tolas Y

Max eldtolas Z

Maximalis [épés pontossag
Uzemi lépés pontossag
Vissza allasi pontossag
Vagasi technolodgia
Vagofejek szama

Vagofej tipusa (BIR injektoros)
Max .zajszint

Vezérlés

3418x3850x1700 mm
3000x2000 mm

~ 1500 kg

~3000 kg

~6 kw

Digitalis AC szervo, absz.
jelado

60 m/perc
60 m/perc
30 m/perc
0,01 mm

0,05 mm

0,05 mm

GCE langvago
1db

220/32 PMY+ PB/Foldgaz
80 dB
NCT201

A fenti komplett berendezést az ipari atlagnak megfe-
leléen alakitottuk ki, igy a legtobb gyarto cég szamara
jol hasznalhatd megoldast jelent. Ha az On termelési
igényei masok, természetesen ettdl eltérd konfiguraciot
is rendelhet téliink. A PreciTrack koordinatapalyanak ko-
szonhet6en a méret, a technoldgia valamint a kiegészit6
egységek rugalmasan valtoztathatoak.




a legvastagabb vagasokhoz

BIR gepi langvago fej

GCE FIT+® INJEKTOROS PISZTOLYOK

A GCE FIT+® egy kiilonleges, oxigén-égogaz
gépi vago technologiara kifejlesztett rendszer.
A vasarlokhoz fliz6d6 hosszi tavi kapcsolat
eredményeképpen jott létre a termék koncep-
cioja. Ez a termeékcsalad a GCE tevéekenységei
koziil az egyik tradicionalis teriilet, a vagasi
technologiaval kapcsolatos tapasztalatokon
alapul. A GCE FIT+® filozofiaja szerint a legfon-
tosabb a vagas biztonsaga, hatékonysaga és a
felhasznalobaratta tétele.

A pisztoly a kovetkezo vagofivoka tipusok-
kal hasznalhato: (nagy sebességl ASF, gyors
vago ARC) acetilén, illetve (nagy sebességli
PSF, gyors vago PRC) propan, foldgaz és kevert
égogazok.

m A nagy sebesséegu fivokaknak kdszonheto
magas termelékenységli oxigén gépi vago
folyamat

m A beépitett COOLEX® illetve az acetilén
tipusokban az RMS (rezonator kever6 rend-
szer) alkalmazassal rendelkez6 tengelyira-
nyl injektorok biztositjak a miveletek biz-

tonsagat

Cikkszam Hossz/atméré
0766121 220/ 32
0766164 320/ 32
0766223 110 / 32
0766122 220 / 32
0766165 320/ 32
0766224 110 / 32

m Hatékony munkavégzés minimalizalt fivoka-
valtasi idovel

m Konny( kezelés a felhasznalo részérol az
eszkozmentes flvokavaltasi rendszernek
kdszonhet6en

m A favokak rogzitése specialis bajonett rend-
szerrel torténik, csavarhizo, csavarkulcs
nelkal

m Egyfajta hevit6 fivoka minden ég6gaz tipus-
hoz

m Megnovelt élettartami hevit6 favokak

m Megfelel az ISO 5172 szabvanynak

FELHASZNALASI TERULETEK

m Az I1SO 9013 szabvanynak megfelelo egyenes
illetve formavagasok oxigénnel

m Oxigénes vagasi vastagsag 3 - 300 mm

® 150 mm vastagsagig terjedod lyukasztas

m Alkalmazasok kiilonb6z6 égogazokra

® Minden langvago gephez hasznalhato

Egbgaz Csatlakozasok

Acetilén G3/8", G3/8"LH, G1/4"
Acetilén G3/8", G3/8"LH, G1/4"
Acetilén G3/8", G3/8"LH, G1/4"
PMY G3/8", G3/8"LH, G1/4"
PMY G3/8", G3/8"LH, G1/4"
PMY G3/8", G3/8"LH, G1/4"



S~ T6mlé csatlakozd

T, Visszacsap0 szelep

T Elzaro szelepek
T~ Nyomasméré orak
(opcionalis)
T~ vagofej
1) Vago O,
2) Hevit6 O,
3) Egbgaz
4) Elzaro szelep
5) Injektor
6) Aluminium test
— Vago fivoka 7) Egégaz 0, keverék

(
r — Hevité fivoka

Hevit6/Egbgaz keverék
Vago oxigén csatorna

Vago favoka Lang/hé
és froccsenés
Lang és hé

. B Hevité lan
Froccsenes g

Hagyomanyos rendszer

Hevitd/Egbgaz

keverék Vago oxigén csatorna

H(it6 oxigén

Vago favoka aramlas

Lang és ho

Froccsenés V

Hevité lang

Integralt Coolex rendszer

m A BIR+ beépitett hlitoszelepet tartalmaz,
mely kis mennyiségli oxigént adagol a az
alapanyag hevitése soran. Ez az oxigén
mennyiség a vagorendszer oxigén-csatorna-
jan keresztiil aramolva hiti le a teljes lang-
vago fejet és megakadalyozza a forro gazok
visszaaramlasat a vagofejbe. A fivoka véde-
lemmel van ellatva a szennyezddések ellen.

®m Magasabb fuvoka-élettartam

m Alacsonyabb vagofej hdmérséklet

m A gazcsatornak megtartjak eredeti
formajukat

m Ezaltal egyenletes, allando gazaramlas

Biztonsagi injektor

A biztonsagos muikodés alapfeltétele a stabil
sargaréz foglalatban [évé biztonsagi injektor. Bar-
mely talheviilés esetén a felesleges ho elvezetés-
re kerul az injektortol, mely megvedi langvagot a
visszacsapo langoktol. Az injektort egy aluminium
hlitdegység teszi teljesse, mely kiegésziti a BIR
langvago hitofunkciojat lehetdve téve a rendszer
biztonsagos lizemeltetését. A visszacsapo langok
veszélye igy minimalisra csokken még nagy telje-
sitmény mellett is.

® Nagyfokl lizembiztonsag atlyukasztasnal
m Magas vagopisztoly és fuvoka élettartam
m Gazdasagosabb

m Kevesebb karbantartast igényel



Tipus

BIR 220/32 PMY
BIR 220/32 PMY +
BIR 220/34 PMY
BIR 220/34 PMY +
BIR 220/32 A

BIR 220/32 A +
BIR 220/34 A

BIR 220/34 A +

PUZ 89
langvago fuvoka

Gaz
PB/F6ldgaz
PB/Foldgaz
PB/F6ldgaz
PB/F6ldgaz
Acetilén
Acetilén
Acetilén

Acetilén

H(itészelep
nincs

van

nincs

van

nincs

van

nincs

van

P-SD
langvago fuvoka

Szar (hossz/® mm)
220/32
220/32
220/34
220/34
220/32
220/32
220/34
220/34

PY-HD10
langvago fuvoka

PUZ 89 langvago favoka

Vago tartomany ~ Vago sebesség

(mm) (mm/perc)
25-40 340-400
40-60 310-340
60-100 260-310
100-200 180-260
200-300 110-180

P-SD langvago flvoka

Vago tartomany ~ Vago sebesség
(mm) (mm/perc)
25-40 400-460
40-60 340-400
60-100 270-340

100-150 180-270
150-250 130-180
250-300 110-130

PY-HD10 langvago fuvoka

Vago tartomany ~ Vago sebesség

(mm) (mm/perc)
24-40 390-500

40-60 320-390

60-100 280-320
100-150 180-270
150-250 130-180
250-300 110-130

Vagé O, nyomas

Hevit6 O, nyo-

(bar) mas (bar) (bar)
4,0-5,0 2,5 0,2
4,5-5,5 2,5 0,2
5,0-6,0 2,5 0,2
5,5-6,5 3,0-5,0 0,3
6,5-8,5 5,0-7,0 0,3

Vagd 0, nyomas

Hevitd O, nyo-

(bar) mas (bar) (bar)
6,0-7,5 2 0,2
5,5-7,5 2 0,2
6,0-8,5 2 0,2
7,5-9,5 45 0,3
6,5-8,5 45 03
6,5-8,5 5 0,3

Vagd 0, nyomas

Hevitd O, nyo-

(bar) mas (bar) (bar)
8,5-11 2,5 0,2

9-12 2,5 0,2
9,5-11 2,5 0,2
7,5-9,5 45 0,3
6,5-8,5 4,5 0,3
6,5-8,5 5 0,3

Egbgaz nyomas

Egbgaz nyomas

Egégaz nyomas

Vago 0, fogyasz-
tas (m2/h)

2,834

4,6-5,6

81-9,5
12,6-14,4
12,6-14,4

Vago 0, fogyasz-
tas (m3/h)

3,8-4,5
4,2-5,6
7,6-10,6
13,3-16,5
18-22
23-30

Vago O, fogyasz-

tas (m*/h)
3,6-4,6
6,7-8,6
8,9-10,1

13,3-16,5

18-22
23-30

Hevit6 0, fo-  Egdgaz fogyasz-
gyasztas (m3/h) tas (m3/h)
1,5 0,3
1,5 0,38
15 0,38
17-2,5 0,5-0,7
2,5-3,3 0,7-0,9
Hevité O, fo-  Egbgaz fogyasz-
gyasztas (m3/h) tas (m3/h)
13 0,32
13 0,32
13 0,32
2,4 0,32
2,4 0,6
2,4 0,62
Hevité 0, fo-  Egbgaz fogyasz-
gyasztas (m3/h) tas (m3/h)
1,3 0,38
13 0,38
1,3 0,38
2,4 0,6
2,4 0,6
2,4 0,62




minden vagasi feladathoz

Plazmavago technologia

A Kjellberg Finsterwalde - egy régi tradiciokra visszatekinto vallalat - széles termék-
skalajat kinalja olyan CNC-vezérelt és kézi plazmavagashoz, amely megfelel a kiilonféle
igényeknek és kovetelményeknek. A Néemetorszagban gyartott termékekkel a felhasz-
nalok nem csak modern berendezést kapnak, henem birtokukba keriil a legiijabb plaz-
mavagasi technologia is.

2D plazma 3D plazma Contour Cut

Viz alatti plazma Jeloles Kézi plazma

Preciz és hatékony plazmavagas
a HiFocus segitségével

@ A HiFocus sorozat modern, nagy preci- @ A gyakran valtozo vagasi feladatokhoz,
zitasl plazmavago rendszerei a legma- mint példaul kiilonb6z6 anyagok vagy
gasabb szint( plazmavagast képviselik. anyagvastagsagok vagasa esetén a HiFo-
10 A és 440 A kozotti aramtartomanyaval cus 280i, a HiFocus 360i és a HiFocus 440i
a HiFocus sorozat 0,5 mm és 120 mm plazmavago rendszerek jelentik a tokéle-
kozotti vagasi tartomannyal rendelkezik. tes megoldast a szaraz plazmavagasra,

valamint viz alatti plazmavagasra.
@ Az egyenes, a kontlr és az akar 50°-os

ferde vagasokon kiviil a HiFocus 130, a @ A HiFocus rendszerek kombinalhatok a
HiFocus 161i, a HiFocus 280i, a HiFocus piacon elérhet6 6sszes CNC- és robotve-
360i és a HiFocus 440i plazmavago rend- zérelt rendszerrel.

szerek hasznalhatok jelolésre, bemet-
szesre és lyukasztasra is.



Precizio a reszletekben

Ma a Contour Cut - a HiFocus tovabbfejlesztett technologiaja preciz kontirok lagy acélba torté-
no vagasahoz - meghatarozza, hogy mi szamit korszeriinek. A Contour Cut az 4j HiFocus 130 és
HiFocus 440i kozotti rendszerek standard eleme.

Az egyenes vagasi feliiletek és az éles vagasok csokkentik az idoigényes utokezelés sziiksegesseé-
gét. Ennek eredményeképpen no a termelékenység, mikozben csokkennek a koltségek.

A Contour Cut és a Contour Cut Speed alapfelszereltségként megtalalhato az 0sszes PerCut 200-
211 és PerCut 440-451 plazmapisztollyal rendelkezd HiFocus neo egységben. A régebbi HiFocus
rendszert hasznalo ligyfelek is egy atalakitassal frissithetik berendezéseiket a Contour Cut
rendszerre.

A HiFocus csalad paraméterei

Max. a
vagé Anyagvastagsag mm-ben
aram 110 120 130 |40 |50 160 170 180 190 1100 1110 |120  |130 |140 |150 |160
80 A HiFocus 80i
130 A HiFocus 130i
160 A HiFocus 161
280 A HiFocus 280i
360 A HiFocus 360i
440 A Ligyacdl Rozsdamentes acél HiFocus 440i
600 A HiFocus 600i neo
Ajanlott vagasi tartomany Beloves "2 Maximalis vagasi taromany '
T Az adatok a vagando anyagoktol és azok Osszetételétdl fliggenek. 2 Figyelje a beldvési technologiat!
Tapenergia forras HiFocus HiFocus HiFocus HiFocus HiFocus HiFocus HiFocus
P g 80i 130 161i 280i 360i 440i 600i neo
Halozati
fesziiltség® 3~, 400V, 50 Hz
Biztosito, lassan kioldo 25A 50A 50 A 100 A 125 A 200 A
Csatlakoztatott ;)0 32 kVA 28 kVA 67 kVA 87 kVA 127 KVA 93 kVA
terhelés
Vagoaram tartomany B B _ B B _ _
100%-on, egyenaram 10-80A 20-130A 10 - 160 A 10 - 280 A 10 - 360 A 10 - 440 A 100-300 A
Jeloléaram - 16 A 5-25A 5-50A 5-50A 5-50A -
Méretek 970 x 510 x 960 x 540 x 985 x 570 x
(HxSzxMa) 970 mm 1050 mm 1140 mm UDEID S SIS0
Tomeg 161 kg 251 kg 206 kg 505 kg 517 kg 589 kg
Plazmagazok o, N, 0,AnLH,N, 0,ArH,N, O,ArH,F5 0,ArH,F5 0,ArH, F5
Jelolégaz - Ar Ar Ar Ar Ar
Orva 2 021 Nzr Ozr Nzl Ozl NZ' 021 Nzr 021 Nzy OZ, N21
Orvenygazok levegd, F5* levegd, F5* levegd, F5 levegd levegd levego

3 Mas feszlltségek és frekvenciak kérésre. * Formalo gaz F5 (95 % N /5 % H)




komplett plazmavago rendszer

PTP2030

PreciTrack PTP2030 Miiszaki paraméterek

Befoglalo méret
Munkatér méret
Onsily

Terhelhet6ség
Teljesitmény

Hajtas

Max el6tolas X

Max el6tolas Y

Max el6tolas Z
Maximalis lépés pontossag
Uzemi lépés pontossag
Vissza allasi pontossag
Vagasi technologia
Vagofejek szama
Maximalis vagoaram
Max .zajszint

Vezérlés

3418x3850x1700 mm
2000x3000 mm
~1500 kg

~3000 kg

17-50 kW

Digitalis AC szervo, absz.
jelado

60 m/perc
60 m/perc
30 m/perc
0,01 mm
0,05 mm
0,05 mm
HiFocus Plazma
1db

160 A

80 dB
NCT201

A fenti komplett berendezést az ipari atlagnak megfe-
leléen alakitottuk ki, igy a legtobb gyartd cég szamara
jol hasznalhatd megoldast jelent. Ha az On termelési
igényei masok, természetesen ettdl eltérd konfiguraciot
is rendelhet toliink. A PreciTrack koordinatapalyanak ko-
szonhet6en a méret, a technologia valamint a kiegészito
egységek rugalmasan valtoztathatoak.




komplett plazma-lang vagorendszer

PTPF2030

1545

PreciTrack PTPF2030 Miiszaki paraméterek

Befoglalo méret
Munkatér méret
Onsily

Terhelhet6ség
Teljesitmény

Hajtas

Max el6tolas X

Max el6tolas X

Max el6tolas X
Maximalis lépés pontossag
Uzemi lépés pontossag
Vissza allasi pontossag
Vagasi technologia
Vagofejek szama
Maximalis vagoaram
Max .zajszint

Vezérlés

3418x3850x1700 mm
15003000 mm

~ 1600 kg

~3000 kg

~36 kW

Digitalis AC szervo, absz.
jelado

60 m/perc

60 m/perc

30 m/perc

0,01 mm

0,05 mm

0,05 mm

HiFocus Plazma, BIR inj.
2 db (plazma+lang)
160 A

80 dB

NCT201

A fenti komplett berendezést az ipari atlagnak megfele-
l6en alakitottuk ki, igy a legtobb gyartd cég szamara jol
hasznalhatd megoldast jelent. Ha az On termelési igényei
masok, természetesen ettdl eltéré konfiguraciot is rendel-
het téliink. A PreciTrack koordinatapalyanak készénhetd-
en a méret, a technoldgia valamint a kiegészité egységek

rugalmasan valtoztathatoak.




kis méretd, preciz plazmavago rendszer

HiFocus 80i

A HiFocusPLUS technologiai elonyei

®m Minimalis gaz- és energiafogyasztas a plazma
iv fokozott energiastriisége miatt

m Kivalo vagasmindseég

m Alacsony merdlegességi és dolésszog tole-
rancia

m Kivalo kontarpontossag éles szélek és radiu-
szok esetén

m Alacsony ho input és anyagvetemedés

m Flexibilis vagofolyamat beallitasok a sziikse-
ges paraméterekhez

A rendszer funkcioja és tervezeése

Ez egy modern, mikroprocesszor altal vezérelt
rendszer, melyet az autoiparban is széles kor-
ben hasznalnak és amely a jol bevalt kapcsolo
inverter technologian alapul. Ennek mikodési
spektruma 10A-t6l 80A-ig terjed vagy 25mm-ig
megszakitott vagas esetén.

A kivalo ar-teljesitmény aranynak készonheto-
en a HiFocus 80i kivalo eszkoz a kozépvallal-
kozasok szamara is.

A HiFocus 80i 0,5 mm és 25 mm kozotti vastag-
sagl anyagok vagasara alkalmas.

A HiFocus 80i nagyfoku flexibilitast garantal

a kisebb vezérlorendszerek és robotok esetén
is, széles korl felhasznalasi lehetdségekkel.
Robotok szamara a HiFocus 80i-Robo specialis
rendszer konfiguraciot ajanljuk.

m Optimalis folyamat kontroll a vagasi aramel-
latas gyors és megszakitas nelkiili beallitasa
altal

m A gazadagolas individualis, kézi beallitasa
PGE3-HM plazma gaz vezérlGegység réven

® Analog vagy soros interface a robotok CNC
vezérléséehez

m Soros adattranszfer a PC-hez, diagnosztikai
célokra

m Optimalis vagas a beallithato aramellatasnak
koszonhet6en



A sokoldali plazmavago technologia

A PerCut plazmavagok j generaciojat a HiFocus technologia magas szint( kovetelményeihez
igazodva fejlesztettiik ki. Garantaljak a plazmaiv nagyobb energiastiriiségét a gazorvénylés opti-
malizalasa és a kisebb flvokaatmérok révén. A kiilonb6z6 plazma vagofejek sokoldali felhasz-
nalhatosagot tesznek lehetove.

A standard PerCut 80 plazma vagofej mellett a gyorsan felszerelhet6, bajonett kapcsoloszer-
kezettel ellatott PerCut 90 vagofej is biztositja a konnyl kezelhetoséget és a tervezett leallasok
minimalizalasat.

@ A fogyoeszkozok kényelmes,
gyors cseréje

@ Gyors technologiavaltas a vagofejek
gyors cseréje réven

@ Gyors arambeallitas a kiilonbozo vas-
tagsagu anyagok vagasara

Harom dimenzios alkatrészek vagy ferde vagas esetén 45°-ig a PerCut 160 plazma vagofejet
ajanljuk (kaphato 60° vagy 90° fokban beallitott vagofejjel is PerCut 170 néven), melynek meg-
erositett tengelye a leheto legjobb feltételeket biztositja a robot-vezérelt haromdimenzios vaga-
sokhoz, mely az autoiparban is igen elterjedt.

Muszaki adatok

Tapenergia forras HiFocus 80i Plazma égé PerCut 80/Percut 90
Vagoaram tartomany 10-80 A (100% egyenaram) Sztenderd valtozat PerCut 80

Halozati fesziiltség 3x400V, 50 Hz Gyorscserélds rendszer PerCut 90
Biztositék, lassan kioldo 25A Vagoaram max. 100 A
Csatlakoztatott terhelés 17 kVA R e e

Nyitott aramkori fesziiltség 400 V PerCut 80 44 mm

Gyujtas Nagy fesziiltség R lul
Erintésvédelmi osztaly IP 22 Tomeg (1,5 mm égével) 3,8 kg

Szigetelési osztaly

F

Huités

coolant ,Kjellfrost”

Méretek (MxSZxMé) 1000x510x1020 mm Plazmagazok 0,, Leveg6, N,
Tomeg 161 kg Orvénygazok 0,, Levegd, N, formal6 gaz
Anyag Lagy acéel Edzett acél Aluminium
Maximalis Vagasi Sebesség Vagasi Sebesség Vagasi Sebesség
vagasi sebesség’ aram (A) (mm/perc) aram (A) (mm/perc) aram (A) (mm/perc)
0,5 20 5000 = = = =
1 20 3500 30 5000 35 3800
2 50 2600 55 4000 35 2600
. 3 50 2200 55 2600 35 2300
E 4 50 4500 60 2200 50 1500
‘T&;’ 5 50 3500 60 2000 50 1400
féj 6 80 3200 60 1800 50 1300
é 8 80 2600 = = 50 1300
©
E‘ 10 80 2300 = = = =
12 80 1700 = = = =
15 80 1200 = = = =
20 80 600 = = = =
25 80 200 = = = =

A felsorolt vagasi sebességek az anyag jellemz6itél, a gazok beallitasatol a vezérldrendszertdl és a fogyo alkatrészek tulajdonsagaitol
fliggenek. Ezek figyelembevetelével szlikséges lehet a vagasi sebességet megvaltoztatni.




vagas es jeloles a Contour Cut-tal

HiFocus 130 neo

T
HiFocus 130
Kol nes

Elonyei

©

Q)

©OOO®

Az Osszes elterjedt vezérlorendszerrel
hasznalhato, mint a CNC-vezérelt
rendszerek, a csovago berendezések
és a robotok.

Az automatikus gazadagolo egységnek
koszonhetoen kivalo sorozatos
vagasminoseg.

Az égofejek

hosszabb élettartama

A nagyobb vagasi sebesség csokkenti a
méterenkénti vagasi koltsegeket
Szinte sorjamentes vagas,

minimalis utomunka

Alacsony merdlegesség

és fellileti érdesség

neo: 0j, hatékony, eredeti

A HiFocus neo lehetdvé teszi az elektromos
vezetd anyagok nagy sebességl vagasat kivalo
mindségben alacsony folyamatkoltséggel. A
technologia optimalizaciojanak koszonheto-
en az égok védve vannak és a plazma vagasi
folyamat hatékonyabb.

A precizios HiFocus 130 neo egyséeg 0.5 és 40
mm kozotti vastagsagl anyagok jelolésére és
vagasara optimalis.

Alkalmazasi teriiletek

m Fém szerkezetek és gépészet

m Acél szerel6csarnokok

m Acél és épliletgépészet

m Uzemek és tartalyok kialakitasa
m Csovezetékek

m Hajogyartas

m Kereskedelmi jarmdipar

m Daruk kialakitasa

m Széleromivek

50%-kal gyorsabb vagasi sebesség

A Contour Cut technologiai szabvany lehetévé
teszi a lagyacél precizios vagasat. A Contour
Cut-tal kivalo minGségben vaghatok kis konti-
rok, sliri halofeliiletek és legfoképp kis lyukak
az anyagvastagsag 1:1-es aranyaban.

A Contour Cut Speed technologia hasonlo
mindségben biztositja a kontlrvagast mintegy
50%-kal nagyobb sebességgel.



Alkatreszek a flexibilis Tartos
felhasznalashoz égofejek

A Kjellberg plazma vagofejekkel felszerelt Per-
Cut berendezések kiilonleges folyékony h(ito-
rendszerrel vannak ellatva, mely garantalja az

A Kjellberg hosszl élettartami égofejei magas
vagasi hatékonysagot biztositanak. A vorosréz
katodok tovabb novelik az élettartamot és

égofejek hosszi élettartamat, lehetdve téve
a gazfogyasztas csokkentéseét is. Az égofejek
gyorsan cserélhetdk, tovabb novelve a hate-
konysagot. A hegyesszogl kialakitas miatt a
nehezen elérhetd feliiletek is jol vaghatok és a
ferde vagasok is végrehajthatok 50°-0s szogig.

Muszaki adatok

kivalo ar-teljesitmeéeny aranyt kinalnak.

Tapenergia forras HiFocus 130 neo Plazma égd PerCut
Halozati fesziiltség' 3x400 V, 50 Hz Sztenderd valtozat PerCut 201
Biztositék, lassan kioldo 25A Gyorscserélds rendszer PerCut 211
Csatlakoztatott terhelés 32 kVA Vagasi tartomany 0,5-40 mm
Vagoaram tartomany (100% d.c.) 20-130 A Rogzités atmérdje 50,8 mm
Jel6l6 aram (100% d. c.) 16 A Plazmagazok 0,, Ar/H,, N,
Méretek(MxSzxMé) 1000x510x1020 mm Jelol6 gazok Ar
Tomeg 161 kg Orvénygazok 0,, Air, N,, F52
T Mas halozati feszlltségre rendelhetd. ? Formalo gaz F5(95% N, 5% H.,)
Anyag Lagy acél Edzett acél Aluminium
Maximalis Vagasi Sebesség Vagasi Sebesség Vagasi Sebesség
vagasi sebesség1 aram (A) (mm/perc) aram (A) (mm/perc) aram (A) (mm/perc)
0,5 20 8000 = = = =
1 20 5500 55 5500 35 3800
E 4 60 4100 80 3200 50 1500
200 6 90 3700 130 1700 130 3500
gﬂ 10 130 3400 130 1400 130 1300
E, 15 130 1900 130 1100 130 1200
% 20 130 1300 130 700 130 1000
25 130 1000 130 500 130 800
30 130 500 130 400 130 500

A felsorolt vagasi sebességek az anyag jellemzéitél, a gazok beallitasatol a vezérlérendszertdl és a fogyo alkatrészek tulajdonsagaitol
flggenek. Ezek figyelembevételével sziikséges lehet a vagasi sebességet megvaltoztatni.




vagas es jeloles a Contour Cut-tal

HiFocus 161i neo

Elonyei

@ Az Gsszes elterjedt vezérlorendszerrel hasz-
nalhato, mint a CNC-vezerelt rendszerek, a
csOvago berendezések és a robotok.

Az automatikus gazadagolo egységnek
koszonhetéen kivalo sorozatos
vagasmindseg.

Az égofejek hosszabb

élettartama

A nagyobb vagasi sebesség csokkenti a
méterenkénti vagasi koltsegeket

Szinte sorjamentes vagas, minimalis
utomunka

Alacsony merdlegesség és

feliileti érdesseg

Q)

©OOO®

neo: 0j, hatékony, eredeti

A HiFocus neo rendszerek még magasabb
teljesitmeényszintet kinalnak, kivalo vagasi és
jelolési minoséggel. A nagy sebesség tovabb
noveli a teljesitményt és csokkenti a gyartasi
koltségeket. A technologia optimalizacioja ré-
vén a HiFocus neo hosszabb égofej élettarta-
mot és konzisztens vagasi minGséget garantal.
A precizios HiFocus 161i neo sokféle vagasi
feladatra hasznalhato 0,5 és 50 mm kozotti
anyagvastagsag esetén.

Alkalmazasi teriiletek

m Fém szerkezetek és gépészet

m Acél szerkezetek, szerelocsarnokok
m Epliletgépészet

m Uzemek és tartalyok kialakitasa

m CsOvezetékek

m Hajogyartas

m Kereskedelmi jarmuipar

m Daruk kialakitasa

m Széleromivek

50%-kal gyorsabb vagasi sebesség

A Contour Cut technologiai szabvany lehetove
teszi a lagyacél precizios vagasat. A Contour
Cut-tal kivalo mindségben vaghatok kis konti-
rok, stirli halofeliiletek és legfokepp kis lyukak
az anyagvastagsag 1:1-es aranyaban.

A Contour Cut Speed technologia hasonlo
mindségben biztositja a kontdrvagast mintegy
50%-kal nagyobb sebességgel.



Alkatréeszek a flexibilis
felhasznalashoz

A Kjellberg plazma vagofejekkel felszerelt Per-
Cut berendezések kiilonleges folyékony h(ito-
rendszerrel vannak ellatva, mely garantalja az
égofejek hosszi élettartamat, lehetdve téve

a gazfogyasztas csokkentéseét is. Az égofejek
gyorsan cserélhetdk, tovabb novelve a hate-
konysagot. A hegyesszogl kialakitas miatt a
nehezen elérhetd feliiletek is jol vaghatok és a
ferde vagasok is végrehajthatok 50°-0s szogig.

Muszaki adatok

Tapenergia forras HiFocus 161i neo

Halozati fesziiltseg’ 3x400 V, 50 Hz

Biztositék, lassan kioldo 50 A
Csatlakoztatott terhelés 28 kVA
Vagobaram tartomany (100% d. c.) 10-160 A
Jelolé aram (100% d. c.) 5-25 A
Méretek(MxSzxMé) 985x570x1140 mm
Tomeg 206 kg
Anyag Lagy acél
Maximalis Vagasi Sebesség
vagasi sebesség1 aram (A) (mm/perc)
0,5 20 6000
1 20 4200
4 60 4100
B 6 90 3700
o= 10 130 3400
é” 15 130 1900
& 20 130 1300
g‘ 25 160 1100
30 160 800
40 160 500
50 160 200

Tartos
égofejek

A Kjellberg hosszl élettartami égofejei magas
vagasi hatékonysagot biztositanak. A vorosréz
katodok tovabb novelik az élettartamot és
kivalo ar-teljesitmeény aranyt kinalnak.

Plazma égé PerCut
Sztenderd valtozat PerCut 201
Gyorscserélds rendszer PerCut 211
Vagasi tartomany 0,5-50 mm
ROgzités atmérdje 50,8 mm
Plazmagazok 0,, Ar/H,, N,
Jelol6 gazok Ar
Orvénygazok 0,, Air, N,, F5?
2 Formalo gaz F5 (95% N, 5% H,)
Edzett acél Aluminium
Vagasi Sebesség Vagasi Sebesség
aram (A) (mm/perc) aram (A) (mm/perc)
55 5500 35 3800
80 3200 50 1500
130 1700 130 3500
130 1400 130 1300
160 1100 160 1500
160 800 160 1300
160 600 160 1100
160 500 160 600
160 300 160 400
160 100 160 100

A felsorolt vagasi sebességek az anyag jellemz6itél, a gazok beallitasatol a vezérlérendszertol és a fogyd alkatrészek tulajdonsagaitol
fliggenek. Ezek figyelembevetelével szlikséges lehet a vagasi sebességet megvaltoztatni.




vagas 120 mm-ig a legmagasabb mindségben

HiFocus 280i, 360i, 440i neo

neo: Uj, hatékony, eredeti

A HiFocus neo rendszerek méeg magasabb teljesitményszintet kinalnak, kivalo vagasi és jeloléesi
mindséggel. A nagy sebesség tovabb noveli a teljesitményt és csokkenti a gyartasi koltsegeket.
A technologia optimalizacioja révén a HiFocus neo hosszabb égéfej élettartamot és konzisztens
vagasi mindséget garantal.

A precizios HiFocus 280i, 360i és 440i neo sokféle vagasi feladatra hasznalhato 0,5 és 120 mm
kozotti anyagvastagsag esetén. Viz alatti vagasra is alkalmazhatoak.

Alkalmazasi teriiletek 50%-kal gyorsabb vagasi sebesség
m Fém szerkezetek és gépészet A Contour Cut technologiai szabvany lehetové
m Acél szerkezetek, szerel6csarnokok teszi a lagyacel precizios vagasat. A Contour

m Epliletgépészet Cut-tal kivalo minoségben vaghatok kis konti-
m Uzemek és tartalyok kialakitasa rok, stiri halofeliiletek és legfoképp kis lyukak
m Csovezetékek az anyagvastagsag 1:1-es aranyaban.

m Hajogyartas A Contour Cut Speed technologia hasonlo

m Kereskedelmi jarmuipar mindségben biztositja a kontlrvagast mintegy
m Daruk kialakitasa 50%-kal nagyobb sebességgel.

m Széleromuvek



Miuiszaki adatok

Tapenergia  HiFocus 280i HiFocus 360i HiFocus 440i Plazma égé PerCut
i neo neo nee Sztenderd valtozat PerCut 441
Halozati "

R —d 3x400 V, 50 Hz Gyorscserelos rendszer PerCut 451
fesziltseg
Biztositék, Vagasi tartomany 0,5-120 mm
lassan 100 A 125 A 200 A ROgzités atmérdje 50,8 mm
kioldd Plazmagazok 0,, Ar/H,, N,, F5?
Csatla- S
koztatott 67 kVA 87 kVA 127 kVA Jelolo gazok Ar
terhelés Orvénygazok 0,, Air, N,
Vagoaram 2 Formalé gaz F5 (95% N,, 5% H.,)
tartomany 280 A 360 A 440 A

(100% d. c.)

Jelolé aram

(100% d. c.) UL

Méretek
(MxSzxMé) 1030x680x1450 mm
TamEg 505 kg 517 kg 589 kg

T Mas halozati fesziiltségre rendelheto.

Vagasi sebesség
HiFocus 280i, 360i, 440i neo 0,5-30 mm-ig  Lagyacél, 20 mm-tol

Anyag Lagy acel Rozsdam. acél Aluminium Tipus HiFocus 280ineo  HiFocus 360i neo  HiFocus 440i neo
GIEES e e e | | e | e Anyag-  yagssi  SEDES-  yagag  Sebes-  yo.ag  Sebess
vas- p ség P seg P seg vas- P ség P seg P seg

P aram aram aram P aram aram aram
tagsag ®) (mm/ ) (mm/ ) (mm/ tagsag ) (mm/ ) (mm/ ) (mm/
(mm) perc) perc) perc) (mm) perc) perc) perc)
0,5 20 8000 = = = = 20 280 2100 360 2700 400 2800
1 20 5500 55 5500 35 3800 30 280 1200 360 1550 400 1800
4 60 4100 80 3200 50 1500 40 280 720 360 1000 400 1150
6 90 3700 130 1700 130 3500 50 280 400 360 700 400 720
10 130 3400 130 1400 130 1300 60 280 200 360 450 400 520
15 130 1900 130 1100 130 1200 70 280 150 360 170 400 320
20 130 1300 130 700 130 1000 80 = = 360 120 440 280
25 130 1000 130 500 130 800 100 = = = = 440 150
30 130 500 130 400 130 500 120 = = = = 440 100
Py ” - 3 ”
Rozsdamentes acél, 20 mm-tol Aluminium, 20 mm-tol
Tipus HiFocus 280i neo  HiFocus 360i neo  HiFocus 440i neo Tipus HiFocus 280i neo  HiFocus 360i neo  HiFocus 440i neo
S D | SR e | R | e | S Anyag-  yooasi  SeDEST  yaogsi  SeDEST  yagag  Sebess
vas- P ség P seg P ség vas- P ség p seg P seg
P aram aram aram P aram aram aram
tagsag ®) (mm/ ) (mm/ ) (mm/ tagsag ) (mm/ ) (mm/ ) (mm/
(mm) perc) perc) perc) (mm) perc) perc) perc)
20 280 1500 360 1700 440 2100 20 280 3800 360 4000 440 4500
30 280 1000 360 1200 440 1300 30 280 2200 360 3000 440 2800
40 280 670 360 850 440 1000 40 280 1550 360 1800 440 2400
50 280 570 360 600 440 750 50 280 1200 360 1500 440 1700
60 280 430 360 530 440 630 60 280 800 360 1300 440 1300
70 280 280 360 420 440 480 70 280 450 360 1000 440 1000
80 = = 360 330 440 440 80 = = 360 750 440 850
100 = = = = 440 190 100 = = = = 440 300
120 = = = = 440 100 120 = = = = 440 150

T A felsorolt vagasi sebességek az anyag jellemzéitél, a gazok beallitasatol a vezérlérendszertdl és a fogyd alkatrészek tulajdonsagaitol
fliggenek. Ezek figyelembeveételével szlikséges lehet a vagasi sebességet megvaltoztatni.




vagas 160 mm-ig a legmagasabb minoségben

HiFocus 600i neo

neo: uj, hatékony, eredeti

600 A-ig terjed6 maximalis vagasi aramel-
; latasaval a HiFocus 600i neo plazmavago
i?m”muf,j} rendszer 0] lehetéségeket nyit: 160mm
B anyagvastagsagig preciz vagast biztosit és
a ferde vagast és jelolést is lehetove teszi.
Lagyaceél gyors és pontos vagasahoz a
Contour Cut technologia alkalmazhato.

A rendszer két aramforrast és egy kiil-

s6 hltdegységet tartalmaz, CNC-vezérld
egységekkel, csovago berendezésekkel,
robotokkal is hasznalhato, akar viz alatti
plazmavagasra is.

Tartos égofejek

A Kjellberg hosszi élettartami égofejei
magas vagasi hatékonysagot biztositanak.
A vorosréez katodok tovabb novelik az élet-
tartamot és kivalo ar-teljesitmény aranyt
kinalnak.

Muszaki adatok

Power Modul

LI R T2 HiFocus 600i neo

Csat. terhelés max. 87 kVA 93 kVA
Vagoéaram tartomany 10-360 A 10-600 A
Jeloléaram tarotmany 5-50 A -
Vagasi tartomany 0,5-160 mm
Gaz kontroll automatikus: FlowControl

Max. Anyagvastagsag mm-ben

vago

aram| 1, , 40, , 0, , 00, , 30, , {160
360 A

600 A

Ajanlott vagasi tartomany Beloves 2

Maximalis vagasi taromany '

" Az adatok a vagandé anyagoktol és azok Osszetételétdl fliggenek.
2 Figyelje a belovesi technologiat!




a legjobb ar/teljesitmény mutatokkal

FineFocus 450, 600, 800, 1600

e s
® FINEFoCUs 600

A FineFocus sorozat robusztus rendszerei nagy teljesitményt kinalnak akar rendkivili koriilme-
nyek kozott is. Jo vagasi mindség érheto el akar nagy terhelés mellett is. A jo mindség eléréseé-
hez hasznalt technikai gazokon kiviil a levegbvel valo vagas is lehetséges.

A FineFocus 800 ennek a sorozatnak a legnagyobb teljesitményl rendszere. Két ilyen rendszer
parhuzamosan kapcsolasaval kapjuk meg a FineFocus 1600 rendszert, amely a legnagyobb va-
gasi teljesitményt nydjtja. Ezen tilmenden a FineFocus 800 és a FineFocus 1600 egyarant alkal-
mazhato viz alatti vagasra.

Vonzo ar-teljesitmény aranyuknak kdszonhetoen a FineFocus rendszerek idealisan alkalmazha-
tok az 0sszes femmegmunkalasi iparagban, példaul az acéel- és a femgyartasban, a hajoépités-
ben vagy akar a femfeldolgozo kozpontokban.

Elonyei

@ Tiszta vagasi feliiletek, kevesebb uto- @ Gazcirkulacios technologia a szaraz és
munka és koltség vizalatti plazmavagashoz

@ Délésszogbeli eltérések 2 és 4 kozott @ Magas hatékonysag és alacsony lizemel-
a DIN EN ISO 9013 szabvany alapjan és tetési koltségek a beépitett zartrendsze-
magas vagasi sebesség lagyacél esetén a ri hiitbegység miatt, alacsonyabb gazfo-
FineFocusPLUS technologianak koszon- gyasztas.
hetden. @ Mikroprocesszor-vezérelt rendszer a

@ Hosszl élettartami egofejek folyamatos és kontrollalt folyamatciklus

érdekében.



FineFocus 800

A FineFocus 800 Fine Focus sorozat legeré-
sebb aramforrasa és kivalo eredmény érheto
el vele kozepes méret(i és vastag anyagok
esetén. A plazmavago egység egyenes, kontlr
és ferde vagasokhoz hasznalhato 50°-ig, szaraz
és viz alatti munkakhoz egyarant.

FineFocus 1600

A 600 A maximalis vagoteljesitmény ket Fine-
Focus 800 parhuzamos 6sszekapcsolasaval és
igy egy FineFocus 1600-as, kiilsé vizh(téses
rendszer létrehozasaval lehetséges. A Fine-
Focus 1600 ajanlott felhasznalasi teriilete az
automatizalt rozsdamentes acél- és alumini-

umvagas 160 mm-ig, CNC-vezérlo rendszerrel

Két valtozatban kaphato:

® FineFocus ,,Single*:
Egyetlen plazmavagofej csatlakozoval felsze-
relve, 80 mm-es anyagvastagsagig.

® FineFocus , Twin*:
Két, felvaltva mikodtethet6 plazmavagofejjel
felszerelve, melyek egyike manualis vagofej
is lehet. A FineFocus 800 kiilonosen alkalmas
vezérlo rendszerekkel és robotokkal végre-
hajtott kombinalt vagasokra, kiilon vagy
kombinacioban is.

Felhasznalasi teriiletei

m Acélszerkezetek és csarnok épités
m Tartalyok és gyarak épitése

® Fém és mechanikai m(iszerészet
m Hajogyartas

m M{helymunka

m Bontasi muveletek

m Tengeri letesitmények

m Széleromuivek

Miuszaki adatok

anenerr s FineFocus FineFocus
450 600

Halozati
fesziiltség?
Biztosito, lassan kioldo 50 A 100 A
Csatlakoztatott terhelés 34 kVA 60 kVA
Vagbaram tartomany 100%-on, 40 - 100 A (75%

- g 40 -200 A
egyenaram mellett egyenaram)
Méretek 1025 x 711 x 970 980 x 644 x 1320
(H x Sz x Ma) mm mm
Tomeg 251 kg 370 kg
Plazmagazok 0, N, 0, Ar,H,, N,
Orvénygazok levegd, N, levegd, N,

TUWP - Viz alatti plazmavagas
2 Mas fesziiltségek és frekvenciak kérésre. * Formalo gaz F5 (95 % N /5 % H)

FineFocus
800

3~, 400V, 50 Hz
125A
83 kVA

80 -300A

1370 x 870 x 1505
mm
566 kg
0,, Ar,H,, N,

levegd, N,

HotWire technologia

FineFocus
800 UWP'

160 A
100 kVA

80 -300A

1370 x 870 x 1505
mm
564 kg
0,, Ar, H,, F5*

levegd, N,

kombinalva. Akar harom kiilonb6z6 tipusi
plazma vagofej 0sszekapcsolasa is lehetseges.

A FineFocus 800 konnyedén és gyorsan atala-
kithato a HotWire technologia alkalmazasara
is. Elektromos vezet6- és nemvezetd anyagok,
kombinalt anyagok mint a vasbeton, racsoza-
tok és drotiivegek vagasara is alkalmas ez a
technologia.

FineFocus
1600

2x160 A
2x100 kVA
160 - 600 A

2 x 1370 x 870 x

1505 mm

2x 564 kg
0, Ar, H, F5

levegd, N,




Max. Anyagvastagsag mm-ben

vago

aram 120 | | 40 | 160 | 180 | 1100 | 1120 | 1140 | 1160
130 A FineFocus 450 szaraz plazma
200A FineFocus 600 szaraz plazma
300A FineFocus 800 szaraz plazma
300A FineFocus 800 viz alatti plazma
600 A FineFocus 1600 viz alatti plazma ?
600 A FineFocus 1600 viz alatti plazma ?

Ajanlott vagasi tartomany Beloves 23 Maximalis vagasi taromany >

T Az adatok a vagando anyagoktol és azok Osszetételétdl fliggenek. 2 Két FineFocus 800 plazmarendszer parhuzamosan kapcsolva.
? Figyelje a belovési technologiat!

FineFocus 450 FineFocus 800
Otvozetlen és S g Otvozetlen és S
gyengén 6tvozott O:Zglz:ku Aluminium gyengén 6tvozott oat:glzo oktt Aluminium
acelok acelok
Anyag- - .. \Vagasi . .. Vagasi . . . Vagasi Anyag- At Vagasi - .. \Vagasi . .. Vagasi
vas- \?ganf' seb. V:rgaa: seb. V;g:? seb. vas- \I;ga:: seb. V;é?' seb. V;E?: seb.
tagsag ) (mm/ ®) (mm/ ®) (mm/ tagsag ) (mm/ ) (mm/ ) (mm/
(mm) perc) perc) perc) (mm) perc) perc) perc)
6 130 2800 130 1900 130 8000 6 200 7500 200 3800 200 9000
10 130 1900 130 1900 130 5000 10 200 5000 200 3000 200 8000
15 130 850 130 750 130 3000 15 200 4500 200 240 200 7000
20 130 750 130 500 130 1800 20 250 3800 250 2200 250 4500
25 130 450 130 450 130 1200 25 250 2300 250 1600 250 3700
30 130 350 130 430 130 850 30 300 1500 250 1000 150 2200
40 130 200 120 200 120 500 40 300 1100 250 700 250 1400
50 300 600 300 450 250 1200
60 300 350 300 250 250 800
FineFocus 600 70 300 200 300 150 250 250
Otvozetlen és P 80 300 100 300 100 250 150
gyengén 6tvozott Oat:glz: ':t Aluminium
acelok
Anyag- . .. Vagasi . .. Vagasi . .. Vagasi
Vagasi Vagasi Vagasi .
vas- aram seb. aram seb. Zram seb. FineFocus 1600
tagsag ) (mm/ ®) (mm/ ) (mm/ .
(mm) perc) perc) perc) Otvozott acélok
6 60 3600 200 3800 60 2500 PB-5151 (csak Ar/Hz) PB-S100 WU
8 120 3100 200 3200 100 4600 agasi agasi agasi
AVag i e Amag RS VR
10 120 2500 200 2400 100 3800 \fastag- aram (A) (mm/ \fastag- (mm/ (mm/
sag (mm) sag (mm)
15 200 2600 200 1900 200 4200 perc) perc) perc)
20 200 2300 200 800 200 3800 60 600 500 60 500 400
30 200 1000 200 600 200 1200 80 600 250 80 600 170
40 200 650 200 350 200 950 100 600 200 100 600 180
50 200 300 200 250 200 750 120 600 150 120 600 195
60 200 250 200 150 200 500 150 600 100 150 600 100

T A felsorolt vagasi sebességek az anyag jellemz6itél, a gazok beallitasatol a vezérlérendszertdl és a fogyo alkatrészek tulajdonsagaitol
fliggenek. Ezek figyelembeveételével sziikséges lehet a vagasi sebességet megvaltoztatni.




tiszta energia

SmartFocus 130, 200, 300

SMART FOCUS
SMART FOCUS

Kivalo vagasminoség

Csupan néehany beallitassal a SmartFocus kom-
pakt plazmavago egységeivel kivalo eredmeényt
érhetiink el az 1-80mm-ig terjedd anyagvas-
tagsagi tartomanyban, a legnagyobb kihivast
jelento koriilmények kozott is. A SmartFocus
egyseégek jelolésre, ferde és viz alatti vagasra
is hasznalhatok.

Modern alkatreszek

SMART FOCUS

Contour Cut technologia

A Contour Cut technologiai szabvany lehetoveé
teszi a lagyaceél precizios vagasat. A Contour
Cut-tal kivalo mindségben vaghatok kis konti-
rok, strid halofeliiletek és legfoképp kis lyukak
az anyagvastagsag 1:1-es aranyaban.

A Contour Cut Speed technologia hasonlo
minodségben biztositja a kontirvagast mintegy
50%-kal nagyobb sebességgel.

Vagofejek & gazadagolas - intelligens fejlesztések

A SmartFocus sorozathoz frissen kifejlesztett gazadagolo egységek kaphatoak, akar manualis,
akar teljesen automata valtozatban. Fejlesztettiink a PerCut 2000 és PerCut 4000 vagofejeken is,
melyek preciz vagast és magas vagasi sebességet tesznek lehetové. Egyedi hiitorendszeriik hosz-
szl élettartamot biztosit, csokkenti a gazfogyasztast és a vagas meéterenkénti koltségeit.



Elonyei

Kivalo vagasminoseg
Magas vagasi sebesség
Alacsony merdlegesség

Felhasznalobarat és konnyen kezelhetd

OOOBOO

Koltséghatékony

Miuszaki adatok

Alkalmazasi teriiletek

m Fém és epliletgépészet

m Mihelymunka

m Acélszerkezetek és csarnoképites

m Tartaly és lizemépités

m Kereskedelmi jarmuvek és daruk épitése

m Csovezetékek és szellozorendszerek épitése
m Hajoépités és autoipar

Tapenergia forras SmartFocus 130 SmartFocus 200 SmartFocus 300
Halozati fesziiltség 3x 400V, 50 Hz 3 x 400V, 50 Hz 3 x 400V, 50 Hz
Biztosito, lassan kioldo 50 A 100 A 125 A
Csatlakoztatott terhelés, max. 28 kVA 51 kVA 79 kVA
Vagoaram tartomany (100%) 35-130A 35-200A 35-300A
Jeloléaram tartomany (100%) 12-50A 12-50A 12-50A
Méretek (H x Sz x Ma) 1030 x 570 x 1260 mm 1030 x 680 X 1450 mm 1030 x 680 x1450 mm
Tomeg 266 kg 388 kg 488 kg
SmartFocus Lagyacel Rozsdamentes acél Aluminium
Anyag(vastagség B e ) Vagasi seb. (mm/ TR S ) Vagasi seb. (mm/ e ana] Vagasi seb. (mm/
mm) perc) perc) perc)
1 135 2600 60 8000 35 6000
2 35 1600 60 7000 35 6000
4 60 4100 60 5000 60 3300
5 60 3100 60 4000 60 3100
6 920 3700 130 1600 130 3500
8 130 3700 130 1500 130 1400
10 130 3400 130 1400 130 1300
12 200 3000 130 1200 130 1200
15 200 2800 200 1500 200 3800
20 200/300 1800/2600 200/300 850/1500 200/300 3300/3800
30 200/300 1000/1500 200/300 600/1000 200/300 3300/2200
40 300 1100 300 670 300 1500
50 300 600 300 570 300 1200
60 300 350 300 430 300 800
70 300 150 300 280 300 450
80 300 100 300 170 300 200




a kovetkezo szint

SmartFocus 400

Plazmaberendezéseink és felhasznalasi lehetoségeik
bovitett valtozata az (1j SmartFocus 400
- a preciz és hatékony plazmavagas érdekében.

Elonyei
A Smart Focus sorozat bovitett valtozata

Kivalo vagasi eredmények csupan néhany beallitassal

SMART FOCUS

Extrém koriilmények kozott is megbizhatdo mikodés
Legmagasabb vagasi sebesség

Felhasznalobarat és konnyen kezelheto

OOOOO

Alkalmazasi teriiletek

® 2D plazmavagas

® Ferde vagas 50°-ig

m Vizalatti plazmavagas

| jelolés

m Barmely elektromosan vezet6 anyag vagasa
100 mm anyagvastagsagig

Miuszaki adatok

Tapenergia forras SmartFocus 400 Vagasi tartomany maximum 100 mm
Halozati fesziiltség 3x 400V, 50 Hz Vagasi tartomany ajanlott  Otvozott acél Otvozetlen acél
Biztosito, lassan kioldo 180 A 70 mm 60 mm
Csatlakoztatott terhelés, max. 116 kVA Bel6vés 50 mm
Vagoaram tartomany (100%) 35-400 A Plazma ég6 PerCut 4000
Jeloléaram tartomany (100%) 10-50A Plazma gazok 0,,Ar/H,N,, levegd
Méretek (H x Sz x Ma) 1030 x 680 X 1450 mm Orvény gazok 0,,N,,F5?, levegd
Tomeg 563 kg Jelol6 gazok Ar, N

2

2 F5 formald gaz: 95% N,, 5% H,




bevalt technologia kézi/gepi 2D és 3D munkahoz

PA-S45W, PA-S70W

A PA-S sorozat hagyomanyos, lepésenként kapcsolt tapegységeken alapulnak, amelyek
kivaloan alkalmasak 2D vezetérendszerekkel és 3D robotokkal kombinalt gépi égokkel végzett,
automatizalt vagasi feladatokhoz, de alkalmasak kézi égokkel torténo, manualis hasznalatra is.
A kézi és a gépi pisztolyok gyorsan atalakithatok plazmavéséshez. A plazmaveseés idealisan
alkalmas varrathibak eltavolitasara, valamint hatoldali hegesztési folyamatok elokészitéseére.
Rovid tengelyekkel, egyenes-, standard- és specialis pisztolyokat, valamint 60°-o0s vagy 90°-0s

szogben allo pisztolyokat is kinalunk.

Tovabbi elonyok
@ Mindkeét vagasi fellilet jo minosége.

@ A fogyoeszkozok hosszu élettartama
a kozvetlen folyadékhltésnek
koszonhetoen.

@ Lehetséges kontdrvagasok, egyenes
vagasok és ferde vagasok vegrehajta-
sa akar 60°-0s szogig és megszakitott
vagasok vegrehajtasa az osszes 2D és 3D
pozicioban.

@ A kézi pisztolyok tartozékainak széles va-
lasztéka érheto el, amelyek megkonnyitik
sokféle vagasi feladat elvégzéset.

Alkalmazasi teriiletek

m Fém és éepliletgéepészet

m Acélszerkezetek és csarnoképités

m Tartaly és uizemeépitées

m Csovezetékek és szellozorendszerek épitése
m Hajoépités és autoipar

m Hulladakvagas



Miuiszaki adatok

Tapenergia forras PA-S45W PA-S70W
Halozati

fesziiltség' 3x400V, 50 Hz 3x400V, 50 Hz
Biztosito, lassan kioldo 63 A 125 A
Csatlakoztatott terhelés 38 kVA 76 kVA

Vagoaram

45 A (100% egyenaram mellett)
85 A (100% egyenaram mellett)
130 A (60% egyenaram mellett)

80 A (100% egyenaram mellett)
160 A (100% egyenaram mellett)
240 A (80% egyenaram mellett)

Méretek (H x Sz x Ma) 1025 X 711 x 970 mm 1380 x 870 x 1080 mm

Tomeg 240 kg 460 kg

? Mas feszliltségek és frekvenciak kérésre. * Formalo gaz F5 (95 % N /5 % H)
Plazmapiszotly PB-S44W PB-S45W PB-S70W
Vagoéaram tartomany 100%-on,
egyenaram mellett 130A 130A 250 A
Vagasi tartomany 40 mm-ig 45 mm-ig 70 mm-ig

Plazmagaz Levegd, AR/H, keverék Levegd, AR, H, Levegd, AR/H, keverék
Orvénygaz Levegd, N, - -
Pisztoly hiités JKjellforst”
PA-S45 W Lagyacél Rozsdaaclzle ntes Aluminium PA-S70 W Lagyacél ROZSd:c'zle ntes Aluminium
Anyag-  Vagasi V252 yagasi VIS yagasi  Vogas! Anyag-  Vagasi V253 yagasi VIS yggasi  Vogal!
vastagsag ~ aram ’ aram : aram : vastagsag ~ aram ’ aram : aram :
mm) () mm/ Ty (mmio eyt (mm/ mm) () mm/ Ty (mmlo Syt (mm/
perc) perc) perc) perc) perc) perc)
3 45 2000 - - - - 4 160 3000 160 2630 - -
5 85 2500 85 2500 85 3400 6 160 3150 160 2200 160 3500
10 130 2000 130 2150 130 3000 8 160 2500 160 1750 160 3000
15 130 1300 130 1700 130 2100 10 240 2600 160 1500 160 2000
20 130 800 130 1000 130 1300 15 240 1300 160 1000 160 1700
25 130 500 130 700 130 200 20 240 1100 240 1050 240 1750
40 130 200 130 200 130 300 30 240 800 240 530 240 1250
45 130 200 130 200 130 150 40 240 500 240 500 240 1000
: . ) . "y . 50 240 230 240 350 240 600
A felsorolt vagasi sebességek az anyag jellemzoitol, a gazok
beallitasatol a vezérlérendszertol és a fogyo alkatrészek tulaj- 60 240 200 240 200 240 350
donsagaitol fuggenek. Ezek figyelembevételével sziikseges lehet a 70 240 125 i} _ 240 250

vagasi sebesseget megvaltoztatni.

Max. Anyagvastagsag mm-ben
vago
aram 10  ,20 .30 40 50 ,60 ,70 80
130 A PA-S45 W
240 A PA-S70 W
Ajanlott vagasi tartomany Belovés "2

Maximalis vagasi taromany '

T Az adatok a vagandé anyagoktol és azok Osszetételétdl fliggenek.
? Figyelje a belovesi technologiat!




eroteljes, kis beruhazasd plazmavago inverterek

CutFire 65i, 100i

ro—— \
5] CuTFiRe 100;

ARCHECK
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Oy O w @
N A

A kis befektetéssel jaro, egyszeri, automatizalt vagasi feladatokhoz a Kjellberg Finsterwalde a
konnyen hasznalhato CutFire 100i plazmavago invertert kinalja.

Alkalmazhato CNC-vezérelt rendszerekkel és egyéb, automatikus vezetérendszerekkel kombi-
nalva egyenes- és konturvagasok elvégzésere. A géepi pisztoly Flash 100 hasznalhato tgynevezett
repiil6 vagasinditashoz és furatvagashoz hasznalhato - nincs sziikség referenciaélre.

Az alkalmazas jellemzd teriiletei a fémfeldolgozo ipar és sok mas miihely, gyartoiizem és ipari
vallalkozas.

A rugalmas és nagy teljesitmény( aramforras kiilondsen alkalmas vékony lemezek, kiilondsen
lagy acel koltséghatékony vagasara.

Koltseghatékony és biztonsagos Alkalmazasi teriiletek
@ Levegd hasznalata plazmagazkent m Fém és epliletgéepészet
m Acélszerkezetek és csarnoképitées
@ Alacsony fogyoeszkoz koltségek m Tartaly és uizemeépitées
m Csovezetékek és szellozorendszerek épitése
@ Biztonsagos, nagyfesziiltsegl gyijtas m Hajoépités és autoipar

m Hulladakvagas



Miuiszaki adatok

Tapenergia forras CutFire 65i CutFire 100i
. KjelCut 70
Plazma pisztoly Flash 100 G/L Flash 100 G/L
Halozati fesziiltség’ 3x400V, 50 Hz
Biztosito, lassan kioldo 25A
Csatlakoztatott terhelés 9,8 kVA 166 kVA
y 65 A (30% egyenaram mellett) N .
Vagbaram 50 A (100% egyenaram mellett) 100 A (100% egyenaram mellett)
Méretek (H x Sz x Ma) 470 x 180 x 270 mm 710 x 280 x 590 mm
Tomeg 17 kg 50 kg
> Mas feszlltségek és frekvenciak kérésre.
Plazma pisztol KjellCut 70 jellCut 100 CutFire S Rozsdamentes ini
P Yy J Kj 100i Lagyacél acél Aluminium
Vagasi tartomany 1-12 mm-i 1-20 mm-i B 2 oaci 3 2 oaci
: : Anyag- Vagasi V:g;s Vagasi V:g;s' Vagasi V:eng'
Plazmagaz Levegd vastagsag ~ aram y aram ’ aram .
mm) ) mm Sy (mmlo eyt (mm/
. - " perc) perc) perc)
Pisztoly hiités Levego
1 35 10200 35 6500 35 5500
Levegd fogyasztas 140 |/ perc 140 l/psgcrcl 28l 3 70 7000 70 5000 70 5000
. 6 100 4300 70 2700 70 3000
Nyomas 5 bar 5 bar | 6,5 bar
8 100 3200 100 3000 100 3000
Pisztolyszar atméréje - 36 mm 10 100 2000 100 1900 100 2200
12 100 1800 100 1300 100 1700
15 100 1200 100 700 100 1400
. 20 100 400 100 320 100 800
Max. Anyagvastagsag mm-ben
vago ' A felsorolt vagasi sebességek az anyag jellemzoitél, a gazok
aram 5 10 115 120 125 beallitasatol a vezerlérendszertdl és a fogyo alkatrészek tulaj-
donsagaitol fliggenek. Ezek figyelembevetelével szlikséges lehet a
65 A CUtFire 65i vagasi sebesseget megvaltoztatni.
100 A CutFire 100i
Ajanlott vagasi tartomany Belovés "2

Maximalis vagasi taromany '

" Az adatok a vagando anyagoktol és azok dsszetételétol fliggenek.
? Figyelje a belovesi technologiat!




kezi plazmavagas — mobil munkavégzes

CUTi, CUTLINE

A CUTi sorozat berendezései nagy teljesitménytek, kis tomegtliek, nagy megbizhatosagiak
épitkezések helyszinén és mihelyekben valo rugalmas és mobil hasznalat céljabol.
Alkalmasak olyan kornyezetben valo hasznalatra, ahol megnétt az elektromos aramiités
kockazata. Alkalmazhatok egyenes, ferde és kontirvagasra minden helyzetben.

A tartozekok széles valasztéka garantalja az egyszeri és sokoldali kezelési lehetdségeket.

A CUTi 35C specialis elhelyezkedésl. Bels6 kompresszorral rendelkezik, ezért kiilso slritett
levegd nélkiil is lizemeltethet6 legfeljebb 6 mm vastag anyag vagasara. Kiilso stritettlevego-
ellatassal akar 10 mm-es anyagvastagsag vagasa is lehetséges. Mindossze 12,5 kg-os tomegével
a CUTi 35C konnyen szallithato egy vallheveder segitségéevel.

A CUTi elonyei A CUTLINE elonyei
Csekely tomegt, hordozhato, konnyen @ Alacsony lizemeltetési koltségek
kezelheto folyadékhutésu egofejekkel
Nagy termelékenység a gyors vagasi @ Kis anyagveszteseg es csokkentett
sebességnek kosznonhetden karosanyag kibocsatas a keskenyebb

bevagasnak kdszonhetden
Modern inverter technika:
energiatakarékossag @ A munkadarab mindkét feliilete
vaghato
Magas vagasi minoség
@ Plazmavésés utomunkak nelkil
Biztonsagos munkavéegzes
() Vagasinditas kiviilrél

OO ® 6

Karbantarto egyseg a problémamentes
vagashoz



Miuszaki adatok

CUTi 35C CUTi 35 CUTi 70 CUTi 90 CUTi 120
Halozati
fesziiltség? 1x230V 3x400V
Biztosito, lassan kioldo 16 A 16 A 16 A 25A 25A
Csatlakoztatott max. terhelés 3,3 (4,8") kVA 3,7 kVA 11,1 kKVA 15 kVA 16,7 kVA
Biztonsagi osztaly IP 23 IP 21 IP 21 IP 21 IP 23
Vagoaram tartomany 12-25(35") A 5-35A 27-70A 26-90A 25-120A
25%-35A 40% - 35A 35%-70 A 40% - 90 A 35%-120 A
Mikodeési ciklus 30%-25A 60% - 28 A 60% 128 A 60% - 74 A 60% 95 A
100%-20 A 100% - 22 A 100% - 50 A 100% - 50 A 100% - 80 A
Vaghaté anyagvastagsag 6(10") mm 12 mm 30 mm 35 mm 50 mm
Gyiijtas ivhiizasos ivhiizasos magas fesziiltség  magas fesziiltség  magas feszliltség
Plazmagaz levegd
Nyomas 0,4 Mpa'’ 0,4 Mpa 0,5 Mpa 0,5 Mpa 0,5 Mpa
Levegd fogyasztas 1151/ perc 70 | / perc 140 | / perc 195 | / perc 195 | / perc
Méretek 500 x 150 x 245 480 x 150 x 225 470 x 180 x 250 470 x 180 x 250 610 x 230 x 410
(H x Sz x Ma) mm mm mm mm mm
Tomeg 12,5 kg 10 kg 16,4 kg 17 kg 28,5 kg
TKils6 siritettlevegt ellatassal
CUTLINE 20W CUTLINE 40W
Max. Anyagvastagsag mm-ben Halozati
vags yagvastagsag fesziltség’ 3X230V / 400V 3X 400V
aram 10 120 130 40 .50 Biztosito, lassan kioldo 32/25 A 32A
Csatlakoztatott max. terhelés 16 kVA 24 kVA
el CUTI35¢C Biztonsagi osztaly IP 22 IP 22
35A CUTi 35 Vagbaram tartomany 25-50 A 50 - 100 A
70A CUTI 70 Miikésesi ciklus 60 %
Vaghato anyagvastagsag 20 mm 40 mm
90A CUTi 90 .. ——
Gyijtas magas fesziiltség
120A CUTi 120 Hiités Kjellforst
Plazmagaz Levegd
Ajanlott vagasi tartomany .
Nyomas 0,5 Mpa 0,5 Mpa
Maximalis vagasi taromany ' Levegd fogyasztas 251 / perc
' Az adatok a vagandd anyagoktdl és azok dsszetételétdl fiiggenek.  Méretek BT ERY | L I ARI SEE
(H x Sz x Ma) mm mm
Tomeg 84 kg 132 kg

T Kiils6 suritettlevegd ellatassal

Max. Anyagvastagsag (mm)
vago
aram 10 120 130 40 50
50A CUTLINE 20W
100 A CUTLINE 40W

Ajanlott vagasi taromany

Maximalis vagasi tartomany '

' Az adatok a vagando anyagoktol
és azok Osszetételétol fiiggenek.




kilonallo plazmajelolo egység

FineMarker

— A FineMarker 6tvozetlen acelok, rozsdamentes
acelok és félkész termékek, pl. lemezek, cso-
vek, profilok, aramkori kartyak stb. jeloléseére,
bemetszésére és lyukasztasara valo, kiilonallo
egyseg. A berendezeés jol alkalmazhato meglé-
vO oxigén lizemu vagy plazmavago rendszerek
ellatasara, és egy interfészen keresztiil veze-
relhet6 a vezetdrendszer altal.

A FineMarker lehetdvé teszi komponensek
jelolését egyszer(i égetéssel vagy mély be-
metszésekkel és lyukasztasokkal. A behatolas
mélységét és a vonal szélességét a jeloléaram,
a sebesség és a valasztott jelologaz hatarozza
meg.

»
-
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A FineMarker rendszer

A FineMarker elonyei tulajdonsagai
@ A plazmajelolés munkalépéseket m Lagyaceél, acélotvozetek és acéllemezek
takarit meg, és csokkenti a kapcsolodo jelolésére, nedves és zsiros feliileteken is
koltsegeket hasznalhato.
@ A komponensek megjelolhetok allando m Jelolési sebesség: 1,5 m-tol 12 m/percig
vagy ideiglenes modon m A vagofej vizhlitéses
@ Létrehozhato a tovabbi feldolgozashoz m Perforacios és hornyolasi funkciok konnyt
sziikseges jeloles és cimkézés kezelése a paraméter kontroll alapjan
B Az aramerdsseg és fesziiltseg digitalis kijel-
Miiszaki adatok zese . o
i | C'satolf?SJ fe!ulet a SNC‘-vezerle‘she.z; opcu?na-
m——— . .lIS:"J(? lqle5| alra nle rosseg, CNC es kimeneti
fesziiltség' jelolesi feszultseg
Biztosito, lassan kioldo 16 A
Csatlakoztatott terhelés 5,2 kVA
Jeloléaram 4-25 A
Vagoaram tartomany 50 - 100 A
Miikédesi ciklus 100 %
Jel6légazok Ar / levego
Jelolési sebesség 1,5 - 12 m/perc
Plazmagaz fogyasztas 7 l/perc
" X';":;ent,‘:'; 710 X 400 X 440 mm
Tomeg 30 kg

" Mas feszultségek és frekvenciak kérésre.



rugalmas, hatekony, biztonsagos
Plazmavagas robotok segitsegevel

2

Ma a robotvezérelt plazmavagasi technika foként haromdimenzios munkadarabok
feldolgozasanal hasznalatos, kiilonosen az autoiparban és annak beszallitoinal, valamint a
hajogyarakban, a konténereknél és az épitdiparban.

A HiFocus sorozat 0sszes rendszere és a FineFocus 800 kombinalhato a piacon lévo 0sszes
robotrendszerrel.

Pisztolyok minden feladathoz

Az 0sszes plazmavago rendszerhez kinalunk 90°-0s szogben allo pisztolyfejjel

olyan plazmapisztolyokat, amelyek vagy gyorscserélo fejjel. A Kjellberg
kombinalhatok robotokkal, némelyik akar tobb  plazmapisztolyok 50°-ig hasznalhatok ferde
verzioban is: egyenes verzio 60°-0s vagy vagasra, specialis pisztolyokkal akar 60°-ig.



Az ipari robotok kivaloan alkalmasak a nagy
tételben torténo gyartasi folyamatok gazdasa-
gos lebonyolitasara, illetve a kis téetelek vagy
akar az egyedi darabok legyartasara is.

A Kjellberg plazma vagorendszerek minden
robothoz és robotvezérléshez adaptalhatok,
melyek jelenleg forgalomban vannak.

A robotokkal végzett plazmavagas a kovetkezo
elonyoket kinalja
m Koltseghatékony vagas
m Egyszerl programozas és mukodtetés
® Magas vagasi sebesség
m Kivalo vagasmindség, utomunka
nem sziikséges
m Magas fokl rugalmassag

A robotokkal vegzett plazmavagas

alkalmazasai

m ElGre beprogramozott vagasi palyak vagy
nagyobb vagasi palya toleranciaja
munkadarabok elkészitése automatikus
vagofej vezeérléssel

m Vertikalis vagas (egyenes vagasok és lyukak)

m Komplex haromdimenzios kontdrok

® Preciz és allithato ferde vagasok

m Bizonyos rendszerek esetén akar jelolések is

m Vizalatti plazmavagas

® Plazmavagas forro feliileteken

Jelenleg a ContourCut a mindségi plazmavagas
legujabb rendszere.

A HiFocus technologia tovabbfejlesztett valto-
zata, lagyaceél belso és kiils6 finom kontdrjai-

Minden elektromos vezeto anyag és sokféle
egyéb anyag vagasara is hasznalhato

® Jarmualkatrészek
m Csovek és konténerek

m Ureges profilok, nyitott és zart profilok,

illetve lapos profilok

nak vagasara.

® Kivalo mindség és kontlrpontossag
m Alacsony szogeltérések és sima vagott

feluletek

m Kivalo sorozatgyartas és mérettartas
® Magas termelékenység alacsony koltségek

m Tartalyfenekek mellett
Miiszaki adatok
Tapenergia forras HiFocus 80i HiFocus 130 HiFocus 161i
Vagoaram tartomany 100%-on 10-80 A 20-130 A 10-160 A
Jeloléaram - 16 A 5-25A
Ajanlott vagasi tartomany’ 0,5-15mm 0,5-25mm 0,5-25mm
Maximalis vagasi tartomany 20 (25°) mm 20 (25°) mm 20 (25°) mm
Maximum belovési vastagsag 15 mm 25 mm 25 (30%)
Ferde vagas legfeljebb 450 45° 45°

Plazma pisztoly

PerCut 160-2 LS

PerCut 160-2 LS

PerCut 160-2 LS

Tapenergia forras HiFocus 280i HiFocus 360i HiFocus 440i FineFocus 800
Vagoaram tartomany 100%-on 10-280 A 10-360 A 10-440 A 80-300 A
Jeloléaram 5-50 A 5-50 A 5-50 A =
Ajanlott vagasi tartomany 0,5-50 mm 0,5-60 mm 0,5 - 60 (80") mm 5-60 mm
Maximalis vagasi tartomany 70 mm 80 mm 120 mm 80 mm
Maximum belovési vastagsag 40 mm 50 mm 50 40 mm
Ferde vagas legfeljebb 50° 50° 50° 45°

Plazma pisztoly

PerCut 450M Robo

PerCut 450M Robo

PerCut 450M Robo

" A vaghato anyagvastagsag a vagni kivant anyag dsszetételétél fligg.
2D égofejekkel

PB-S80 W-2 Robo




elektromos aram vezeto, nem vezetd és megszakitott felliletekhez
HotWire Plasma

A megszakitott felliletek vagasara az indirekt plazmavagasi folyamat a megfelelé6 modszer.

A direkt plazmavagassal ellentétben itt a plazmaiv a katod és a plazma vagofej fuvokaja kozott
jon létre. A HotWire technologia nem a munkadarabot vagy a fivokat hasznalja anodként hanem
egy drotot, mely folyamatosan részt vesz a vagasi folyamatban. A nem vezet6 anyagok mint az
livegszalas mianyagok, a beton, a vasbeton, a keramia, az liveg, drotiiveg és a textilek vaghatok

ezzel a technologiaval.

A HotWire plazma rendszer magaban foglalja
a tapegységet (FineFocus 800 vagy HiFocus
360i), illetve a kovetkez6 tovabbi egységeket:

m Drotmegvezeto egység és GMAW vagofej

B Mozgb drotmegvezet6 egység (allithato)

m Tarto és beallito eszkoz a vagofej és a drot-
megvezeto egység szamara

Rendszer jellemzok

® A plazmavago rendszer 0sszes funkcioja
hasznalhato a HotWire technologia nélkil is

m Az opcionalis komponensek konny és
biztonsagos felszerelése

m Az opcionalis komponensek automata
aktivalasa a vagasi folyamat kezdetén

Alkalmazasi teriiletei

m Egyenes és kontlrvagasok

m Reszelések, csovek és lireges profilok

m Asvanyi anyagok, pl. klinkertégla, iiveg és
beton vagasara

Elonyei

@ A vagasmindsége hasonlo a direkt
plazmavagaséhoz

@ A f6 iv nem valik le a
~-munkadarab végén”

@ Nem sziikséges a vagando anyag
elomelegitése



preciz gazkeveres es adagolas
Automatikus plazmagaz egyseg

Az optimalis gazkeverék és a térfogataram lényeges szerepet jatszanak a jo vagasminoség el-
érésében. A Kjellberg Finsterwalde vallalat aramlasvezérelt plazmagaz vezérldegységet kinal a
plazma- és orvénygazok automatikus beallitasahoz, ez a FlowControl.

Ez az egység vezérli a térfogataramot és a kiilonb6z6 folyamatgazok idézitéset, és optimalis,
reprodukalhato gazkeverékeket garantal a kdvetkezokkel:

@ a gazparameterek megbizhato beallitasa @ akar a legkisebb gazmennyiségek
a mikroprocesszoros technologianak és biztonsagos adagolasa
felligyeletnek koszonhetden

@ uzemeltetési hibak elkeriilese

@ a nyomasingadozasok kiegyenlitése

A kiilonb6z6 anyagok és anyagvastagsagok be- A FlowControl 2 alkalmazhato HiFocus 130,
allitasai elérhetok és felhasznalhatok a gyari 161i rendszerekhez, a FlowControl 3 a HiFocus
beallitasl vagasi adatbazisbol. A specifikus 280i, 360i és 440i rendszerekhez. Valamint
vagy modositott adatok specialis ligyfél-adat-  hasznalhato jelolési feladatokhoz is. Vezérlése
bazisba menthetdk. A FlowControl felszerelhe-  soros interfészen keresztiil valosithatdo meg.
t6 adatbazis képességekkel nem rendelkezd,

mar meglévo vezetorendszerekben is.



gyors valtas, nagyobb kapacitas

Automatikus eégocserelo egyseg

Az ATChanger (Automatic Torch Changer) els6-
ként teszi lehetévé a plazma vagofejek auto-
matikus cseréjét és mint ilyen, kulcsfontos-
sagl elem a plazmavagas automatizalasaban.
A rendszer a Kjellberg Finsterwalde plazma
vagofejein alapul melyek tovabbfejlesztésre
keriiltek az ATChanger szamara.
Ezt a kiilonallo egyseéget eredetileg a PerCut
& *ﬁ%{%ﬁg 370 plazmavagofejhez tervezték, igy kompati-
s bilis a HiFocus 280i, HiFocus 360i és a HiFocus
440i plazmavago berendezésekkel is. Az adott
vagasi feladathoz megfeleld vagofej felsze-
relése egy, a berendezés oldalan talalhato
szerel6nyilason torténik, konnyl hozzaférést
biztositva az operator szamara.
Az ATChanger 2D és 3D vezérlérendszerekkel is
hasznalhato.
A rendszer tovabbi nagy elonye az iddmegta-
karitas, hiszen kézi alkatrész cserék és atalla-
sok nem sziikségesek és a vagorendszer mu-
kodeése is szinte teljesen emberi beavatkozas
nélkil mikodtetheto.

A rendszer elonyei

Muszaki adatok
@ A tervezett leallasi idok lerovidiilése mi-

ATChanger
att a rendszer nagyobb hatékonysaggal Halozati 230V AC
mikodik. fesziiltseg
Stritett levegd 6 bar
L —— P
@ A rendszer nyolc plazmavagofejjel szerel- oo Porield pozIclo
” PP Méretek (H x Sz x Ma) 600 x 300 x 820 mm
heto fel, a folyamatos vagasi feladatok- .
.. ~ I o Plazmapisztoly’ PerCut 370A
hoz. Ez a nyolc vagofej akar kulonbozo o
PPN . . .. Interfész digitalis ki/bemenet
vagofej is lehet, mas-mas vagasi techno- (szerszamkezelés a verérl RS232/RS485 (serial)
logiat rendelve a kiilonboz3 anyagokhoz, ~ "endszeren keresztii) EUienes
Tomeg 75 kg

T Automatikus cseréhez kinalt verzio

Q)

Gyors valtas a legmagasabb vagasi out-
put és a legfinomabb jelolés kozott.

@ Az Utkozésvédelmet nem kell eltavolita-
ni, a vagofejek konnyen cserélhetdk.



nagy energiasuruségu

Lézervago rendszerek

A lézersugar széleskorien elterjedt sokol- A lézervago rendszer kivalasztasahoz elenged-
dali anyag megmunkalasi technologia, mely hetetlen a vagando anyag fajtajanak, vastagsa-
szamos esetben nydjt hatékony megoldast a ganak, az elvart vagasi sebesség, ill. a feliileti
gyartasban. Az iparban tobbnyire kivagashoz, min6ség meghatarozasa. Jellemzden a sugar-
gravirozashoz, ill. hegesztéshez alkalmazzak. forras milyensége, a kibocsajtott nyalab hul-
Megfelelo tipusi és teljesitményl lézerforras lamhossza, energiaja, tovabba az alkalmazott
segitségével a felhasznalt anyagok tobbsége impulzus technologia donti el az alkalmazasi
jol megmunkalhato. A kivaloan fokuszalhato lehetoségeket. Kérje szakembereink segitse-
sugarnyalab lehetdveé teszi az 6sszetett finom  gét, hogy az On szamara optimalis rendszert
rajzolatd darabok, preciz, nagy sorozatban épithessiik ki!

torténo gyartasat.

Alkalmazasi példak Vaghato anyagok
m jelolés technika, informacios rendszerek @ lagyvas, szén és rozsdamentes acélok
m dekoracios cell gravirozas, reklam design
m miszer elo és hatlap, ill. nyakgyartas @ polimer, fa, kompozit, textil, keramia,
m tablalemez megmunkalas PVC
H csO és idomszer vagas
W precizios hegesztés technika @ muanyagok, PMMA

@ réz, bronz, cink, aluminium, titan




komplett lézervagd rendszer

PTL2030

PreciTrack PTL2030 Miiszaki paraméterek

Befoglalo méret
Munkatér méret
Onsily

Terhelhet6ség
Teljesitmeény

Hajtas

Max eldtolas X

Max el6tolas Y

Max eldtolas Z
Maximalis lépés pontossag
Uzemi lépés pontossag
Visszaallasi pontossag
Vagasi technologia
Vagofejek szama
Maximalis vagoaram
Max .zajszint

Vezerlés

3418x3850x1800 mm
2000x3000 mm
~1500 kg

~ 1500 kg

~13 kw

Digitalis AC szervo, absz.
jelado

90 m/perc
90 m/perc
30 m/perc
0,01 mm
0,02 mm
0,02 mm
XFocus Fiber lézer 1 kw
1db lézer
160 A

80 dB
NCT201G

A fenti komplett berendezést az ipari atlagnak megfe-
leléen alakitottuk ki, igy a legtdbb gyartd cég szamara
jol hasznalhatd megoldast jelent. Ha az On termelési
igényei masok, természetesen ettdl eltérd konfiguraciot
is rendelhet t6liink. A PreciTrack koordinatapalyanak ko-
szonhet6en a méret, a technoldgia valamint a kiegészit6
egységek rugalmasan valtoztathatoak.




kis es nagy konturok lezeres vagasa, jelolese

Fiberlezer XFocus 500, 1000, 2000

FIBERLASER

\
%

XFocus 4000

4-6 kW
teljesitménnyel

2016-tol

Az XFocus 500 és az XFocus 1000 optikai szalas leézerrendszerek lagy acél, rozsdamentes acél és
aluminium vagasara és jelolésére alkalmas, kompakt rendszerek. Az egyes feladatokhoz sziiksée-
ges, optimalis beallitasok az integralt technologiai bazisbol tolthetdk be.

Véekony lemezek vagasa esetén a kiegészito lézerrendszerek konnyen adaptalhatok az 6sszes
altalanosan alkalmazott vezetérendszernél.

Integralt technolagiai bazis A rendszer elemei

m Az optimalis vagasi paraméterek kivalasz- m Lézerforras optikai szallal
tasa a megfelel6 vezetorendszerhez akar ® Integralt hitéegység
9 kiilonb06z6 vagasi sebességhdl, az m Vezérloegyseg technologiai adatbazissal
anyagtol és a vastagsagtol fiiggen m Automatikus gazellatas

m Integralt metszo6 és sarok mod m Magassagvezérlo egységgel rendelkezo

m A lézerfej és a gaznyomas motorizalt tengely
fokuszpontjanak automatikus beallitasa a m Lézeres vagofej automatikus fokusszal
vagasi adatbazis segitsegével m Teljes kabel- és tomlokeészlet
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Az XFocus optikai szalas lézerrendszerek egy vezetorendszeren alkalmazhatok kiilon, vagy plaz-
mavago berendezéssel kombinalva.

Muszaki adatok

Optikai szalas lézer XFocus 500 XFocus 1000 XFocus 2000
Lézer teljesitménye 500 W 1000 W 2000 w
Hullamhossz 1070 nm
Halozati fesziiltség 400-480 V; 3 fazis; 50/60 Hz
Csatlakoztatott terhelés, max. 6 kVA 7 kVA
Biztosito, lassan kioldo GL/GG 32 A
Vagasi ti’;;y’“:c'g{ 0,5-5 mm 0,5-10 mm
Rozsdamentes acél 0,3-3 mm 0,3-5mm
Aluminum 1-2 mm 1-3 mm
Gazellatas 02; N2; levegd
Méretek (H x Sz x Ma) 1035 x 695 x 1590 mm 1250 x 810 X 1500 mm
Tomeg 270 kg 300 kg 300 kg
[m/min] [m/min]
14 1 XFocus 500 149 = XFocus 1000
12 * vagasi sebességek 12 2 vagasi sebességek
10 g 0]
8 1 8
6 61
4 4
2 - 2
0 2 4 8 10 [mm] 0 2 4 6 8 10 [mm]

aluminium rozsdamentes acél ==lagy acél aluminium rozsdamentes acél ==lagy acél




SPI Fiber Lezerforrasok

Az SPI fiber lézer szamos olyan elonyos tulajdonsaggal rendelkezik, mely nagyon sok alkalma-
zasban jelent konnyebbséget. A fiber [ézerrel megfelelé mechanikai és optikai kiegészitokkel
megmunkalhato tobbek kozott siklemez, 3D testek, csovek, stb., igy igen csak rugalmasan hasz-
nalhato szerszamnak tekinthetd. Az alacsony karbantartasi koltségeknek és a nagyfoki haté-
konysaganak koszonhetoen az eldallitott termékek gyartasi koltsége hosszitavon is alacsonyan

tarthato.

A redPOWER R4 sorozatu fiber lézert az SPI kifejezetten a megbizhatosag, a teljesitmény és a
felhasznalo biztonsaganak figyelembeveételével fejlesztette ki.

OEM kivitel

m Vizhitéses
m Karbantartasmentes
m Konnyen integralhato
® 10 m optikai kabellel
m Kivalo lézersugar mindseég:
- M2<1.1 - 1.0kW - 1.5kW
- M2=6.5 - 1.5kW - 3kW
- M2=10 - 1.5kW - 6kW
® Folyamatos és modulalt izemmod
m Szabadalmaztatott lézercsatlakozo
- Lézerreflexio meérés

Dobozos kivitel

m Vizh(téses
m Karbantartasmentes
m Komplett megoldas
® 10 m optikai kabellel
m Kivalo léezersugar mindség:
- M2<11 - 1.0kW - 1.5kW
- M2=6.5 - 1.5kW - 3kW
- M2=10 - 1.5kW - 6kW
® Folyamatos és modulalt izemmod
m Szabadalmaztatott lézercsatlakozo
- Lézerreflexio meérés

1.0kW - 1.5kW

3kW, 4.5kW, 6kW

1.0kW - 1.5kW

3kW, 4.5kW, 6kW




Vago optika

A dinamikus lézervago géepek konnyd, intelligens vagofejeket igényelnek. A ProCutter még a
lehet6 legkisebb helyre telepitve is egy teljesen integralt érzékel6 rendszert kinal, amely figye-
lemmel koveti a vagasi folyamatot, és ellatja a felhasznalot a sziikséges informaciokkal. A fej
biztositja, hogy minden komponens gyartasa reprodukalhato modon torténjen, magas minoségi

szinvonalon.

ProCutter
Minden feladathoz

m Konny( és vékonyitott kivitel
® Motorosan allithato fokuszpont allitas
- Automatikus beallitashoz, atlyukasztashoz
m Allando védéiiveg figyelés
m Teljesen zart, porvédett sugarnyalab vezetes,
védoiiveggel
m LED kijelzés - mikodési statusz visszajelzés
m Feliiletkovetéshez kiépitett tavolsagérzékelovel
m Vagogaz nyomas monitorozas a fuvoka végeén

ProCutter - MUszaki adatok

6 kw

iy el iy (hullamhosszak: 1030 - 1090nm)

elektronika Lasermatic®

FC gy(jtotavolsag kollimacio 100 mm

FF fokusztavolsagok 125 mm, 150 mm, 175 mm, 200 mm

NA 013, FC100 esetén

max

FC100/FF125: +6 mm/-9 mm;

FC100/FF150: +9 mm/-13 mm;
FC100/FF175: +12 mm/-18 mm;
FC100/FF200: +15 mm/-20 mm

fliggdleges beallitasi tartomany

méret (Szélesség x Mélység) 92 x 115 mm

sily 4,2 kg (egyenes valtozat, FF 125 mm)

ProCutter Zoom
Dinamikus lézervago gépekhez

m Zoom optika automatikus fokusz atméré
beallitashoz
m Motorosan allithato fokuszpont allitas
- Automatikus beallitashoz, atlyukasztashoz
m Allando védéiiveg figyelés
m Teljesen zart, porvédett sugarnyalab vezeteés,
védoliveggel
B LED kijelzés - mikodési statusz visszajelzés
m Feliiletkovetéshez kiépitett tavolsageérzékeldvel
m Vagogaz nyomas monitorozas a fuvoka végén

ProCutter Zoom - MUszaki adatok

6 kw

ey e el sy (hullamhosszak: 1030 - 1090nm)

elektronika Lasermatic®

FC gyljtotavolsag kollimacio 150 mm

nagyitas 1.25/15/175/2/2.25/ 25
méret (Szélesség x Mélység) 92 x 115 mm




a legszelesebb korben hasznalhato technologia

Integralhato (OEM) CO, lezerek

A lézeres megmunkalas legalabvetobb eszkoze a lézer maga. Alkalmazasok egész sora

épiil olyan egyedi berendezésekre, melyek kifejezetten az adott feladat elvégzésre let-
tek kifejlesztve. Az ilyen egyedi tervezésii berendezésekhez gyartja az UNIVERSAL OEM
lezerforrasait 10W - 150W teljesitmény hatarok kozott.

CO, lezertechnologia

A CO, lézer érintésmentes anyagmegmunka-
last tesz lehetdve, mlanyagok, fa, bor, keramia
anyagok vagasi, jelolési és gravirozasi felada-
tok megvalositasara. E lézertipusra jellemz6
hullamhossz ezekben az anyagokban tud a
leghatékonyabban elnyelédni, ami alapvetd
feltétele a lézeres megmunkalasnak. Az igy
elnyel6dott energia hove alakul, ami omledé-
kesiti az anyagot a vagas rés mentén. Megfele-
6en nagy lézerteljesitmény mellett a lézer az
anyag teljes keresztmetszetében elparologtat-
ja az anyagot igy tiszta és sima vagasi felu-

let jon létre. Alacsonyabb lézerteljesitmény
mellett a megmunkalando anyagban elnyel6d6
hoenenrgia termikus vagy kémiai reakciot hoz
letre, melynek eredményeként allando, jol
elkiilonitheto jelolés alakul ki a fellileten. Ez a
jelolés eltavolithatatlanul beleég az anyagba,
igy kivalo lehet6seget teremt a termék azono-
sito jelének felhasznalasara.

A CO, lézerek tipikusan, két kiilonb6z6 hullam-
hosszban keriilnek forgalomba, kismértékben
eltéerd felhasznalasi teriiletek lefedésére.

Az Universal 75W-ig gyart egy rezonatoros
lezerforrasokat, mig 100, 120 és 150W teljesit-
mény kategoriaban mar a dupla rezonatoros

Lézerspecifikaciok

Teljesitmény 10 - 150W

Hullamhossz 10.6 pm és 9.3 pym

+5%

Teljesitmény stabilitas 5 perc folyamatos lizemmod utan

m? 1.3+£0.2
Sugarnyalab méret 4+1mm
Sugarnyalab nyilasszog 5+1mm

Polarizacio Linearis

Modulacios jeltipus TTL kompatibilis

kivitelt biztositja. A két rezonatorral kialakitott,
kereszt polarizalt lézer tobbféle alkalmazasi
lehetdséget nyljt az anyagmegmunkalasok
teriletén.

A 10.600nm (10.6 pm) hullamhosszi lézer
felhasznalasi teriiletei
m M{anyagok, fa, szovet, bor és laminalt
lemezek vagasa, jelolése, gravirozasa.
® Aluminium, keramia, ko, iiveg jelolése.

A 9.300nm (9.3 pm) hullamhosszi lézer
felhasznalasi teriiletei
m Kivaloan alkalmas nagyon kontrasztos
jelolések kivitelezésére PET palackokon,
fotopolimer anyagokon, és mas fenyéerze-
keny miianyagokon.

Altalanos tulajdonsagok
m Viz- vagy léeghtéses kivitel
m Beépitett mutato lézer
m TTL hO6mérséklet visszajelz6 LED
m Hibajelzo6 LED
m Kivalo teljesitmény stabilitas
m Csendez lizemi zajterhelés
m Szabvanyos vagy gyors valaszideji kivitel
® RoHS megfelelés

Optikai késleltetés 3810 s

Optikai modulacio 100%, 5kHz-ig

Saly 9.5 - 40.8 kg
Kornyezet
Kornyezeti hémérséklet 10 - 40 oC

<95% (nem kondenzalodo)

48 VDC

Relativ paratartalom
DC bemeneti tapfesziiltség

Aramefelvétel 20-50 A



OEM lezerek

A CO, gazlézerek ULR elnevezésii sorozata,
olyan RF pumpalt, szivargas mentes, kompakt
kivitelii OEM (integralhato) lézerforras, amely
kivalo minoségu lézernyalabd, hullam-vezér-
lésli lézer eloallitasat teszi lehetové. Ez a lézer
mind CW (folyamatos), mind modulalt (atlag
teljesitménnyel vezérelt) izemmodban hasz-
nalhato. A modulalt mod az impulzus szélesse-
gének, a bemend jel altali, varialasaval valosit-
hato meg.

Az egymastol elkilonitett RF elektrodak teszik
lehet6vé a lézernyalab alakitasat, az elektro-
dak behatastol fliggetleniil, valmint a kivalo
kozeli és tavoli léezemindséget, minimalis su-
garnyalab tagulasi hatas mellett.

A fedett rezonator kialakitasnak kdszonheto a
kompakt teljesitmény eldallitas.

Az Universal lézerek nem igényelnek Gjratol-
tést, ezaltal hosszl élettartamot biztositva.

Kialakitasi variaciok

Léghiités: Kiils6 hiité nélkili valtozat, mely
hitoventillatorral és hitébordakkal (in-
tegralt léghutés) biztositja a lézer miiko-
déséhez sziikséges kornyezeti hdmérséklet
stabilitast. Integralasi feladatokhoz létezik
olyan kialakitas is, ahol a mar kiépitett
leghltest lehet felhasznalni a lézerforras
hiiteséhez, igy nem sziikséges a beépitett
ventillator (alapkiépités).

Legelterjedtebb felhaszalasi teriiletiik

m Epitészeti modell gyartas

m Fogyasztasi cikkek gyartasa
m M{anyag és textil kivagas

m Ajandéktargy gyartas

m Altalanos gyartastechnologia
m Csomagolastechnika

A nemfémes anyagok lézeres megmunka-
lasanak meghatarozo technologiai eleme a
CO, gazlézer. A 10.600 nm hullamhosszi lezer
kivaloan alkalmas a muanyagok, keramiak, fa
anyagok, livegek, stb. jelolésére (gravirozasa-
ra), vagasara valamint hegesztésére is.

E tulajdonsaganak koszonhet6en eldszeretet-
tel hasznaljak reklamgrafikai cégek, irodaszer-
gyarto vallalkozasok, marketing és vizualtech-
nikai vallalkozasok, de meghatarozo eleme a
bélyegz6 gyartasanak is.

Az Universal lézer rendszerek a sokoldalisag
jegyében lettek tervezve és kialakitva.
Rendszereink olyan tulajdonsagokkal lettek
felszerelve, melyek segithetnek az iizleti lehe-
toségek kibovitéseben és (j piaci lehetoségek
meghoditasaban.

= 5, 3
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Vizhiités: Abban az esetben, ha a kdrnyezeti
homérséklet ingadozas meghaladja az eloirt
ertékeket, ezaltal nehezen lehetne tartani

a gyarto altal eloirt homérsékletet, javasolt

a vizhites alkalmazasa. Ennél a kivitelnél a
lezerforras belso csOvezése biztositja a hateé-
kony hiitést, szabvanyos 3/8"-s be- és kimeneti
vizcsatlakozas kiépitésével. A hiitofolyadék
szabvanyos desztillalt viz.

® Papiripar

® Prototipus gyartas

m Jelolestechnika

m Gumi bélyegzo gyartas
® Faipar

® Reklamipar



Termékpaletta

. o Integralt N Integralt 4-s osztalyl 4-s osztalyl
Teljesitmeny  Alap léghttés léghiités Alap vizhutes vizhtitas léghiités vizhiitas 9.3 um
10W . . . . . .
25W . . . . . . .
30W . . . . . . .
4LOW . . . . . .
50W . . . . . . .
60W . . . .
75W . . . .
100W . . . .
‘IZOW . . . .
150W . . . .
Muszaki leiras UL-25/30 UL-35/40 UL-45/50 UL-60 ULC-70/80 ULC-90/100
Névleges 45, 50 vagy 45, 50 vagy
teljesitmény 25 vagy 30 watt 35 vagy 40 watt 60watt 60watt 70 vagy 80 watt 90 vagy 100 watt
Hullamhossz 10.6p 10.6p 10.6p 10.6p 10.6p 10.6H
Teljesitmény +[-5% 15 percnyi  +/-5% 15 percnyi  +/-5% 15 percnyi  +/-5% 15 percnyi  +/-5% 15 percnyi  +/-5% 15 percnyi
stabilitas CW mikodés utan CW mikodés utan CW mikodés utan CW mikodés utan CW miikddés utan CW miikodés utan
S”ga'(mi;‘oseg 12+/-2 12+/-2 14+[-2 14+/-2 12+/-2 12+/-2
Sugaratméré 4+[-1Tmm 4+[-1mm 4+[-Imm 4+[-Imm 4+[-1mm 4+[-1mm
Sugarelhajlas ) ) ) ) ) )
(Teljes szbg) 5+/-1mR 5+/-1mR 5+/-1mR 5+/-1mR 5+/-1mR 5+/-1mR
Sugar ellipticitas <1.4:1 <1.4:1 <141 <1.4:1 NA NA
Polarizacio Linearis Linearis Linearis Linearis Random Random
Célzasi stabilitas 200pR 200pR 200pR 200pR 200uR 200pR
Fe{f”{‘;‘;‘ ﬁ%lef“' 120+/-40pS 120+/-40pS 120+/-40pS 120+/-40pS 120+/-40pS 120+/-40pS
Opt'klg'cirgwu' 100% 5KHz-ig 100% 5KHz-ig 100% 5KHz-ig 100% 5KHz-ig 100% 5KHz-ig 100% 5KHz-ig
MTedl:il;l?sos TTL Kompatibilis ~ TTL Kompatibilis TTL Kompatibilis TTL Kompatibilis TTL Kompatibilis ~ TTL Kompatibilis
Geriesztas On/Off, Dipswitch ~ On/Off, Dipswitch  On/Off, Dipswitch ~ On/Off, Dipswitch  On/Off, Dipswitch  On/Off, Dipswitch
) -el allithato -el allithato -el allithato -el allithato -el allithato -el allithato
Hiités Levegd Levegd Levegd Leveg6 Levegd Levegd
(beépitett) (beépitett) (beépitett) (beépitett) (beépitett) (beépitett)
Saly 8kg 10kg 12kg 12kg
Kornyezet
U e 10-35°C 10-35°C 10-35°C 10-35°C 10-35°C
mérséklet (lizemi)
Relativ <90% (Nem-kon-  <90% (Nem-kon-  <90% (Nem-kon-  <90% (Nem-kon-  <90% (Nem-kon-
paratartalom denzalodo) denzalodo) denzalodo) denzalodo) denzalodo)
Energiasziikséglet
DIC D TS 48.0 VDC 48.0 VDC 48.0 VDC 48.0 VDC 48.0 VDC 48.0 VDC
fesziiltség
Atlagaram (fo-
liiiors el 10A 14 A 18 A 18 A 28 A 36 A
beleértve a huto-
ventilatort is)
SETETE 70 A, 15045 70 A, 1500 70 A, 15045 70 A, 15045 140 A, 1505 140 A, 15045

aramergsség




biztonsagos vagasi folyamat

Magassagvezérlo egysegek

A biztonsagos vagasi folyamat és a vagasi eredmények minoségének biztositasahoz nagyon
lenyeges az allando tavolsag megtartasa a pisztoly és a munkadarab kozott, valamint a pisztoly
megemelése metszés kozben.

Az egyszer( vagasi feladatokra valo egyszert, kedvezd ari magassagvezérld egységen kiviil a
Kjellberg Finsterwalde mas magassagvezeérlo egységeket is kinal, amelyek tartalmaznak adatba-
zis altal tamogatott és busz-kompatibilis, teljesen automatizalt vezérléegységet az automatizalt
vagasi folyamatok legmagasabb igényeinek kielégitésére. Lehetséges meglévo vagogépek mo-
dernizalasa a magassagvezérlo egység atalakitasaval.

Feszlltségvezérelt magassagvezérlo egység

KHC4-PCS

Magassagkontroll egység barmely precizios plaz-
mavago berendezéshez. A KHC4-PCS rendszer biz-
tositja az osszes funkciot amely az
alapanyag-takarékos perforaciohoz és a konstans
magassagkontrollhoz sziikséges magas vagasi
mindség mellett.

® Minden HiFocus és FineFocus berendezéshez

m Barmely vezérlorendszerhez adaptalhato a
vagasi rendszer modernizalasa eérdekéeben.

m Integralt 3-dimenzios litkozésvédelem

m 12 kg-ig terhelhet6

® 220 mm magassag

Jellemzok

m Konny( adaptacio az 6sszes elterjedt vezerlo-
rendszerhez

m A kezdGpozicio taktilis megkeresése a mun-
kadarabon, a kezd6pozicio megkeresésének
nyomasa beallithato és ezért vekony lemezek
vagasara is hasznalhato.

® A magassag beallitasa 0.1 milliméteres [épésenként torténhet, (vagasi magassag modban)
vagy pedig 0.5 Volt lépésenként (ivfesziiltség modban).

® A pontos magassagmeérées miatt csokken az alapanyag-veszteség. Az automatikus vagaserze-
kelo kikapcsolja a magassag-kontrollt amint az vagoiv fesziiltsége meghalad egy bizonyos
hatart és csak akkor kapcsolja be Gjra, amikor a fesziiltség vissza all az eredeti szintre.
Sarokvagas esetén a vezérld rendszer jelzést ad (sarok funkcio) és ebben az esetben sem
lehet hosszabb a a vagoiv egy bizonyos értéknél, biztositva ezzel a kivalo vagasminoséget.




m A tovabbi magassagbeallitasok megakadalyozzak, hogy az égofejek csepegni kezdjenek
perforacio esetén

m Az égofej rovid felemelkedésének beallitasa is lehetséges a kontirok kozott

m Egbfej-tartd 3D ltkozésvedelemmel +/-17 © eltéréssel, akar intelligens iitkozés észleléssel
is (opcionalis)

m Allithato silykompenzacio

m Magas emelkedési sebesség, max. 80 mm/s

m Dinamika-kontroll linearis tzemmaodban (reakcio id6 és idékésleltetés)

m Szabvanyos csatlakozo a CUTBUS® -hoz a CNC-vezeérlés vagy az Operator Terminal szamara

m [zolalt vagoiv fesziiltseg bemenet 0-300 VDC kozott

Kijelzo és vezérlo egység

® Manualis beallitas az Operator Terminalon keresztiil
m KCU 4 interface a magassagbeallitas, a plazmavago egység
és a vezerlo rendszer CNC-kontrollja kozott

Muszaki adatok
KHC4-PCS KCU 4-gyel és vezérlé egységgel

Teherbiras 12 kg-ig

Emelés 220 mm, 350 mm (opcionalis)
Maximalis emelési sebesség 80 mm/sec

Vagofej rogzit6 bilincs 30-58 mm

- Elhajlas kb. + 17° minden iranyban

- Utkozésvédelem (automatikus vagofej emelés)
- Automatikus nullazas

- Az elhajlasi erd allithato

A fej litkozésvédelme

Mikodési fesziiltség 230 V AC/ 110V AC (automatikus halozati fesziiltségre allas)
Elkiilonitett bemenet az ivfesziiltségnek 0-300 V DC vagy 0-10V

Belovési id6 0,2 - 5 sec

Tomeg 9 kg + 0.4 kg

400 x 125 x 128 mm
Vezérld egység 120 x 160 x 35 mm

Méretek (Ma x Szé x Me)




Magassagvezérlo egység

B 1000

A B 1000 magassag kontroll egység konnyedéen hasznalhato
barmely plazmavago alkalmazas esetén és biztositja az 0sszes
lenyeges funkciot, ami a vagofej és a megmunkalando anyag
kozotti konstans tavolsagot biztositja.
A vagasi magassag preferalt beallitasa mm-ben torténik és lehe-
tove teszi a vagofej és a megmunkalando anyag kozotti tavolsag
preciz beallitasat, a katod kopasatol fiiggetleniil.
m Az 6sszes CutFire, PA-S, FineFocus és HiFocus tipusi
rendszerhez
m Utolagos felszerelése is lehetséges mar meglévo ® g xeuds @
vagoberendezések modernizalasahoz
® A tovabbi magassagbeallitasok megakadalyozzak,
hogy az égofejek csepegni kezdjenek perforacio esetén
® Emelkedés 200 mm-ig, tomeghatar 10 kg
® Integralt utkozeésvedelem

Jellemzok

m Egyszer( adaptacio minden m LED statusz kijelzés
vezérlorendszerhez m A vagasi fesziiltség kijelzése a folyamat

m A kezdGpozicio taktilis megkeresése a soran
munkadarab feliiletén m Vagas-észlelés és sarok funkcio

m A magassag beallitasa milliméterben vagy m A vagofej rogzitése litkozésvedelemmel
inch-ben lépésenként torténhet, (vagasi m A vagasi fesziiltség izolalt bemenete
magassag modban) vagy pedig Volt lépé- automatikusan felismeri a polaritast és
senként (ivfesziiltség modban). vagasi fesziiltséget 0-10 V vagy 0-300 V

m A folyamat vizualis megjelenitése miatt kozott

konnyen kezelheto

Muszaki adatok

B 1000

Emelés 200 mm

Maximalis emelési sebesség 80 mm/s (4.8 m/min)
Teherbiras 10 kg

Vagofej rogzit6 bilincs atmérdje 30-58 mm

A fej litkozésvédelme Integralt litkozésvédelem
Mikodési fesziiltség 230V AC

Bemeneti vezérlés 24V DC

Kimeneti vezérlés 20V DC

Elkilonitett bemenet az ivfesziiltségnek 0-300V DC/ (0to10VDC)
Tomeg 6.8 kg (+1.9 kg vezérlo egység)
Méretek 360 x 180 x 125 mm
Vezérlé egység méretei 235X 111X 122 mm



Jegyzetek




Vaghato
anyagok

Langvagas Plazmavagas
Lagyvas
Szénacélok
Rozsdamentes acél
Aluminium
Titanium
Krom és Kobalt 6tv.
Réz
Bronz
Cink
Plexi
Polikarbonat
Habositott anyagok
PVC
PET
Egyéb mlanyagok
Gumi
Fa
Marvany, miké

Granit

Uveg
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